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Wilkommen
in unserem
Produktkatalog

Liebe Kunden und Geschaftspartner,

wir freuen uns, Ihnen den neuen CTM-Produktkatalog fUr 2023 Ubergeben zu durfen und einige
Neuerungen im Produktsortiment nadher zu bringen.

Das Jahr 2022 hat bei CTM viele Veranderungen mit sich gebracht.

Ab dem 1.1.2022 gab es einen Wechsel bei der Eigentumerstruktur, Lars Thomsen und Thorben Will
haben CTM von Ralf Tapken Gbernommen.

Nach der Ubernahme wurden die Marke CTM und die damit verbundenen On- und Offlineangebote
Uberarbeitet. Dazu z&hlten der Launch der neuen Website, ein neuer Socialmedia-Auftritt, die
EinfGhrung von regelmaBigen informativen Newslettern und vor einigen Wochen dann der Launch
des neuen Onlineshops. Wir bleiben dabei unserer strikten B2B-Strategie treu, auch der Onlineshop ist
ausschlieBlich registrierten Gewerbekunden vorbehalten. Sollten Sie noch keinen Login haben, melden
Sie sich gerne bei uns.

Die groBte Veranderung war im September der Umzug in ein neues Firmengebdude. Das neue Gelande
befindet sich nur 150 Meter vom alten Gebaude entfernt. Mit neuen BUros und einem gréBeren Lager
kdnnen wir Sie in Zukunft noch zuverlassiger mit Waren beliefern und kurze Lieferzeiten gewahrleisten.
Wir freuen uns, Sie dort begrtBen zu durfen!

Wichtiger als der Blick nach hinten ist der Blick nach vorne. Als Generalvertreter von Gurit in Deutschland
fUr den Bereich von innovativen Composite Materialien und fUhrender Technologiepartner steht das
nachste Jahr ganz im Fokus der neuen Spabond™ Klebstoff Serie. Die bewahrte 300er Serie wird dabei
von der neuen 400er Serie abgeltst. Spabond™ 400 bietet dem Kunden die gleichen Vorteile wie die
Spabond™ 300-Serie, jedoch mit verbesserten Werten in Bezug auf Gesundheit und Sicherheit sowie
Anwendung und Leistung. Sprechen Sie uns an, wir beraten Sie gernel

Im Verlauf des Jahres rechnen wir mit sich beruhigenden Markten, wir hoffen, Ihnen fallende
Rohstoffpreise weitergeben zu kénnen.

Wir laden Sie ein, diesen Katalog zu erkunden und die CTM Produkt- und Markenwelt im neuen Layout
zu entdecken. Sollten Sie Materialen vermissen, fordern Sie uns gerne heraus. Wir freuen uns Uber lhre
Anfrage.

lhr CTM Team

Thorben Will & Lars Thomsen
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HERSTELLER & MARKEN

Wir haben fir jede Anwendung das
richtige Produkt. Unsere Hersteller
verfligen Uber eine lange Tradition im
Bereich der Marine, der Windkraft, der
Industrie und der Gesundheit.

Guri t

AUTHORISED
DISTRIBUTOR

. T

Solcom L.Bostik

Multiaxial Technology

smart adhesives
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EIN SYSTEM, VIELE MOGLICHKEITEN...

Das Gurit AMPRO™ Mehrzweckepoxy besteht aus austauschbaren Harzen, mischbaren Hartern und Additiven flr viele

Anwendungen. Die folgende Tabelle fUhrt Schritt fir Schritt durch die Mdglichkeiten zur Wahl des richtigen AMPRO™ Systems.

AMPRO™ DER KLARE ALLROUNDER

. . . . AMPRO™ BIO
(Neu - jetzt immer mit Clear-Harter!)

Niedrige Arbeitstemperaturen v (4

Klares Beschichten v 4

Holzbeschichtung v v

Bio-basierende Inhaltsstoffe - 40 - 60%

Versiegeln und Primern poréser v

Oberflaichen

Flllen, Spachteln oder Kleben v v

m A R Schnell Langsam Extra-Langsam Schnell Langsam Extra-Langsam
Hartergeschwindigkeit
9 9 @) (S) (ES) (F) ®) (ES)

Offene Zeit mit Pinsel bei 20°C 1-2h 4-5h 5-6h 1-2h 4-5h 5-6h

509 Topfzeit in Luft bei 20°C % h 1h 1% % h 1h 1% h

Fillstoffe* i v v 4 v (4 v
; . . MICRO MICRO AMPRO™ E
i R EDIELOEESIOREE BALLOONS BUBBLES FIBRES SILICA ]
i Leicht schleifbar, ]
1 o 1
' fljllen L.Ind Hohlkehlen v _ v '
I fur optische |
i Holzanwendungen :
E Wasserfeste oder E
! Flllen & Spachteln preiswerte Spachtel - - v ]
! fur alle Anwedungen 1
E Harte Oberflachen- E
! beschichtung auf = = 4 ]
! Oberflachen und Kanten 1
E Generelles Verkleben von E
! weichen Holzern, Farbe v - v ]
! braun ]
E Generelles Verkleben von E
[ Kleben weichen Holzern, Farbe = - v !
! weiB \
; Strukturelles Kleben von i
! Holz oder Composite, - v v ]

Farbe Opaque
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AMPRO™ - DER KLARE ALLROUNDER

® Extrem klares Mehrzweck Epoxysystem
® Mischungsverhaltnis 3:1 nach Volumen

Ampro™ Clear (der klare Allrounder) ist der verbesserte
Nachfolger des seit vielen Jahren bewahrten SP320 und
SP115. Es ist ein extrem klares Mehrzweck Epoxysystem

mit verbesserten UV Eigenschaften
und eignet sich besonders fur die
Beschichtung von Naturholz und als
Mehrzweckepoxyharz ~ zum  Kleben,
Laminieren und Beschichten. Die
Harzbasis ist Ampro™ Harz, der Harter
speziell formuliert.

AMPRO™ - 1KG

AMPRO™ BIO - DER NACHHALTIGE

® Mehrzweck Epoxysystem mit > 40% Bio Anteil
® Mischungsverhéltnis 3:1 nach Volumen

Ampro™ Bio (der Nachhaltige) ist ein Mehrzweck Epoxy
und wird mit Uber 40% Bio Anteil aus gepresstem
Kokosnussschalenndl hergestellt und ist somit extrem

nachhaltig. Es ist zusammen mit
Flachfasern und dem Kerdyn PET
Schaum aus recycelten Flaschen
eine nachhaltige Alternative. Die
Harter sind die gleichen wie beim
Ampro™ System.

AMPRO™ BIO - 1KG

HARZ ART.-NR.: HARTER EIGENSCHAFTEN ART.-NR.: HARZ ART.-NR.: HARTER EIGENSCHAFTEN ART.-NR.:
1Kg AMRA 0.3 kg Schnell AMCHFA 1Kg AMBRA 0.3 kg Schnell AMCHFA
0,3 kg Langsam AMCHSA 0,3 kg Langsam AMCHSA
0.3 kg Extra-Langsam AMCHESA 0.3 kg Extra-Langsam AMCHESA
AMPRO™ - 3,26 KG AMPRO™BIO - 315 KG
HARZ ART.-NR.: HARTER EIGENSCHAFTEN ART.-NR.: HARZ ART.-NR.: HARTER EIGENSCHAFTEN ART.-NR.:
3,26 Kg AMRB 0.95 kg Schnell AMCHFB 315Kg AMBRB 0.95 kg Schnell AMCHFB
0.95 kg Langsam AMCHSB 0.95 kg Langsam AMCHSB
0.95kg Extra-Langsam AMCHESB 0.95 kg Extra-Langsam AMCHESB
AMPRO™ - 20 KG AMPRO™ BIO - 20 KG*
HARZ ART.-NR.: HARTER EIGENSCHAFTEN ART.-NR.: HARZ ART.-NR.: HARTER EIGENSCHAFTEN ART.-NR.:
20Kg AMRC 6kg Schnell AMCHFC 20Kg AMBRC 6kg Schnell AMCHFC
6 kg Langsam AMCHSC 6 kg Langsam AMCHSC
6 kg Extra-Langsam AMCHESC 6 kg Extra-Langsam AMCHESC
AMPRO™ - 206 KG AMPRO™ BIO - 200 KG*
Harz ART.-NR.: HARTER EIGENSCHAFTEN ART.-NR.: HARZ ART.-NR.: HARTER EIGENSCHAFTEN ART.-NR.:
206Kg AMRD 20 kg Schnell AMCHFD 200Kg AMBRD 20 kg Schnell AMCHFD
3x 20kg Harter fur 20 kg Langsam AMCHSD 3x 20kg Harter fir 20 kg Langsam AMCHSD
206 Kg Harz benotigt 20 kg Extra-Langsam AMCHESD 206 Kg Harz benotigt 20 kg Extra-Langsam AMCHESD
PUMPENSET FUR AMPRO™ PUMPENSET FUR AMPRO™
PACK BESCHREIBUNG ART.-NR.: PACK BESCHREIBUNG ART.-NR.:
1 Paar Fur AMPRO™ CLR 1,3 Kg Pack AMPUMPA 1 Paar Far AMPRO™ Bio 1,3 Kg Pack AMPUMPA
1 Paar Fur AMPRO™ CLR 4,1Kg Pack AMPUMPB 1 Paar Fur AMPRO™ Bio 4,1Kg Pack AMPUMPB
1 Paar Fur AMPRO™ CLR 26 Kg Pack AMPUMPC 1 Paar Fur AMPRO™ Bio 26 Kg Pack AMPUMPC

LAMINIEREN
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HANDLAMINIERSYSTEME
UBERSICHT FUR HARZE & HARTER

Im Bereich der Epoxylaminiersysteme bietet Gurit ein breites Portfolio fUr verschiedene Anwendungsbereiche an.
Folgende Produkte sind fir Handlaminate voreingestellt:

VERHALTNIS
- TOPFZEIT
PRODUKT BESCHREIBUNG HARTER BEI 20° C NACH ANWENDUNG
GEWICHT
Gute Fasertrankung; geringe )
L ) Schnell 40 Min.
Aminrote, gute Durchhartung ) GroBe
) Standard 80 Min.
Ampreg™ bei Raumtemperatur, hohe 100:26 Verbundstrukturen
o . ) Langsam 3:30 Std. )
30 Festigkeiten, Harter mit extrem und allgemeine
: ) o i Ex.-Langsam 7:30 Std. - )
geringem Giftanteil, Okologisch Laminierarbeiten
ungefahrlich
Gute Fasertrankung; geringe )
o ) ) Schnell 40 Min.
Aminréte, guter Tg bei geringer )
) ) Standard 80 Min. ) :
Ampreg™ Temperung, eingefarbt, gute 100:26 Mittlere bis
) N ) Langsam 3:30 Std. )
31 Ablaufresistenz, Harter mit extrem GroBe Bauteile
o o i Ex.-Langsam 7:30 Std.
niedriger Toxizitat, Okologisch
ungefahrlich
) . Schnell 40 Min.
Premium Laminierharz; sehr gute )
) : Standard 80 Min. L
Ampreg™ mechanische Eigenschaften und 100:29 GroBe Bauteile fur
R : o Langsam 3:30 Std. i
36 Tg, Harter mit extrem niedriger hohe Leistungen
o ) L Ex.-Langsam 7:30 Std.
Toxizitat, Okologisch ungefahrlich
Ampreg™ Fur Ampreg™ 3X, Verklebung von ) Um Polyester und
) ) wie oben = 100:28 .
AP Epoxy mit Polyester/Vinylester Epoxy zu kombinieren
Ampreg™ Erhéhung der Viskositat, ; )
. - - - Thixotropierzusatz
30 PREGEL Verhinderung des Ablaufens
Mehrzweck Epoxysystem )
o ) ) Laminate,
Laminieren und Beschichten, Schnell 30 Min. )
Ampro™ & ) Verleimung
. Kleben, Spachteln Langsam 45 Min. 100:30 )
Ampro™ Bio . . : Beschichtung
Hohlkehlen, keine Arminréte Ex.-Langsam 60 Min.

Bis zu 5°C einsetzbar
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AMPREG™ 30
® Epoxy Laminiersystem mit niedriger Toxizitat
® Mischungsverhéltnis 100:26 nach Gewicht
® |RT (Lichtreflektionstechnologie im Standard)

Ampreg™ 30 wurde fur die Herstellung von groBen Verbundstrukturen
mit Handlaminier- und Vakuumverfahren optimiert und bietet
durch die sorgfaltige Auswahl von Rohmaterialien mit niedriger
Toxizitat eine verbesserte Arbeitssicherheit. Die anfanglich niedrige
Mischviskositat von Ampreg™ 30 ermdglicht ein leichtes Durchnassen
von schweren Verstarkungen. Ampreg™ 30 wurde entwickelt, um
sowohl bei Aushartungen bei Umgebungstemperaturen als auch bei
Nachhartungen bei moderaten Temperaturen (50 °C) hervorragende
mechanische und thermische Eigenschaften zu

erzielen. Dieses System ist mit einer Reihe von
Hartergeschwindigkeiten von ,schnell” bis ,extra

langsam” und in einer Vielzahl von Formaten von

kleinen PackungsgréBen bis zu Fassern und IBC

erhéltlich.

AMPREG™ 30 - 1KG

HARZ ART.- NR.: HARTER EIGENSCHAFTEN ART.-NR.:
1kg AM30RA 0.26 kg Schnell AM3HFA
0.26 kg Standard AM3HA
0,26 kg Langsam AM3HSA
0,26 kg Extra-Langsam AM3HESA

AMPREG™ 30 - 3,7 KG

HARZ ART.- NR.: HARTER EIGENSCHAFTEN ART.-NR.:
3,7 kg AM30RB 0.96kg Schnell AM3HFB
0.96kg Standard AM3ZHB
0,96 kg Langsam AM3HSB
0.96 kg Extra-Langsam AMZHESB

AMPREG™ 30 - 18 KG

HARZ ART.- NR.: HARTER EIGENSCHAFTEN ART.-NR.:
18 Kg AM30RC 4,68Kg  Schnell AM3HFC
4,68Kg  Standard AM3HC
4,68 Kg Langsam AM3HSC
4,68 Kg Extra-Langsam AM3HESC

AMPREG™ 30 - 219 KG

HARZ ART.-NR.: HARTER EIGENSCHAFTEN ART.-NR.:
219 Kg AM30RD 19 kg Schnell AM3HFD
3 %19 Kg bzw. 3x 16 Kg 19 kg Standard AM3HD
Harter fur 219 Kg Harz 19 kg Langsam AMZHSD
benctigt 19 kg Extra-Langsam AM3HESD

AMPREG™ 30 - 1000 KG

HARZ ART.-NR.: HARTER EIGENSCHAFTEN ART.-NR.:
1000 Kg AM30RIBC 174 Kg Schnell AM3HFIBC
174 Kg Standard AM3HIBC
260 Kg Harter werden far 174 K Langsam AM3ZHSIBC
1000 Kg Harz benétigt 9 9
174 Kg Extra-Langsam AM3HESIBC

LAMINIEREN

HAUPTMERKMALE AMPREG™ 30

® Niedrige anfangliche Viskositat der
Harz/Harter-Mischung

® Gute Aushéartung auch ohne
Nachhartung bei erhdéhter Temperatur

® Nichtpigmentierte Harze und Harter

® Verbesserte Sicherheits- und
Gesundheitsaspekte

® Optimiert fur Handlaminate

® Exzellente Fasertrankung

® | loyd's Register & DNV zertifiziert
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AMPREG™ 31
® Epoxy Laminiersystem mit niedriger Toxizitat
® Mischungsverhéltnis 100:26 nach Gewicht
e Zertifiziert nach Lloyd's Register & DNV

Das System hat eine héhere Ablaufresistenz als Ampreg™ 30 und
bietet mit einer Auswahl von 4 Hartern ein komplettes System
fUr nahezu jede Anwendung. Ampreg™ 31 wurde fur exzellente
mechanische Eigenschaften entwickelt und bietet optimale
Festigkeiten bei kalter Hartung sowie moderater Temperung bei
50°C. Die neue LRT Technologie ermdglicht durch

den Einsatz einfacher Schwarzlichtlampen eine

einfache Uberprifung von Arbeitskleidung und

Arbeitsplatz auf Rickstédnde von Epoxy und somit

eine einfache Uberwachung der Gesundheit der

Mitarbeiter.

AMPREG™ 31 - 1KG

HARZ ART.-NR.: HARTER EIGENSCHAFTEN ART.-NR.:
1Kg AM31RA 0,26 Kg Schnell AM3HFA
0.26 Kg Standard AM3HA
0,26 Kg Langsam AM3HSA
0,26 Kg Extra-Langsam AM3HESA

AMPREG™ 31 - 3,7 KG

HARZ ART.-NR.: HARTER EIGENSCHAFTEN ART.-NR.:
3,7Kg AM31RB 0.96 Kg Schnell AM3HFB
0.96 Kg Standard AM3HB
0,96 Kg Langsam AM3HSB
0,96 Kg Extra-Langsam AM3HESB

AMPREG™ 31-18 KG

HARZ ART.-NR.: HARTER EIGENSCHAFTEN ART.-NR.:
18 Kg AM3Z1RC 4,68 Kg Schnell AM3HF
4,68 Kg Standard AM3HC
4,68 Kg Langsam AM3HSC
4,68 Kg Extra-Langsam AM3HESC

AMPREG™ 31 - 219 KG

HARZ ART.-NR.: HARTER EIGENSCHAFTEN ART.-NR.:
219Kg AMZ1RD 19 Kg Schnell AM3HFD
3x 19 Kg bzw. 3x 16 Kg 19 Kg Standard AM3HD
Hérter fir 219 Kg Harz 19 Kg Langsam AM3HSD
benotigt 19 Kg Extra-Langsam AM3HESD

AMPREG™ 31 - 1000 KG

HARZ ART.-NR.: HARTER EIGENSCHAFTEN ART.-NR.:
1000 Kg AM3IIRIBC 174 Kg Schnell AM3HFIBC
174 Kg Standard AM3HIBC
260 Kg Harter werden far 174 K Langsam AM3ZHSIBC
1000 Kg Harz benétigt 9 9
174 Kg Extra-Langsam AM3HESIBC

HAUPTMERKMALE AMPREG™ 31

® \/iskositat optimiert fUr Gewebeauftrag
und Ablaufresistenz

® Gutes Aushérten an der
Umgebungsluft

® Robuste Harzmatrix liefert gute
mechanische Eigenschaften des
fertigen Laminats

® | loyd's Register & DNV zertifiziert
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AMPREG™ 36
® Premium Epoxy Laminiersystem mit niedriger Toxizitat
® Mischungsverhéltnis 100:29 nach Gewicht
® FUr hohe mechanische Belastungen

Ampreg™ 36 ist Gurits Premium Epoxylaminiersystem und eignet
sich besonders zur Herstellung groBer Hochleistungsbauteile. Die
hervorragenden mechanischen Eigenschaften sowie die hohen, durch
moderate Temperung erreichbaren Glaslbergangstemperaturen (Tg)
machen das System Ampreg™ 36 flr besonders fur Anwendungen
mit hohen mechanischen Belastungen geeignet.

Ampreg™ 36 ist fur Handauflegeverfahren mit und

ohne Vakuum optimiert, kann jedoch auch in anderen

Verfahren, wie z.B. RTM (resin transfer moulding),

Vakuuminfusion, Pultrusion und Filament-Winding

eingesetzt werden.

AMPREG™ 36 - 0,9 KG

HARZ ART.- NR.: HARTER EIGENSCHAFTEN ART.-NR.:
0.9Kg AM36RA 0,26 kg Schnell AM3HFA
0,26 kg Standard AM3HA
0,26 kg Langsam AM3HSA
0,26 kg Extra-Langsam AM3HESA

AMPREG™ 36 - 3,3 KG

HARZ ART.- NR.: HARTER EIGENSCHAFTEN ART.-NR.:
3.3 kg AM36RB 0,96 kg Schnell AM3HFB
0.96 kg Standard AM3HB
0,96 kg Langsam AM3HSB
0,96 kg Extra-Langsam AM3HESB

AMPREG™ 36 - 16,2 KG

HARZ ART.- NR.: HARTER EIGENSCHAFTEN ART.-NR.:
16,2 Kg AM36RC 4,68 Kg Schnell AM3HFC
4,68 Kg Standard AM3HC
4,68 Kg Langsam AM3HSC
4,68 Kg Extra-Langsam AM3HESC

AMPREG™ 36 - 197 KG

HARZ ART.-NR.: HARTER EIGENSCHAFTEN ART.-NR.:

197 Kg AM36RD 19 Kg Schnell AM3HFD
19 Kg Standard AM3ZHD

3 x 19 Kg Harter fr 197 Kg

Harz bendtigt 19 Kg Langsam AM3HSD
19 Kg Extra-Langsam AM3HESD

AMPREG™ 36 - 900 KG

HARZ ART.-NR.: HARTER EIGENSCHAFTEN ART.-NR.:
900 Kg AM36RIBC 174 Kg Schnell AM3HFIBC
174 Kg Standard AM3HIBC
260 Kg Harter werden far 174 K Langsam AM3ZHSIBC
900 Kg Harz benétigt 9 9
174 Kg Extra-Langsam AM3HESIBC

LAMINIEREN

HAUPTMERKMALE AMPREG™ 36

® \lerbesserte Impragnierung des
Gewebes mit geringerer Anfangs-
Gemischviskositat

® Schnellere Erreichung der
mechanischen Eigenschaften beim
Harten an der Umgebungsluft

® Ausgezeichnete Biegeleistung ohne
Beeintrachtigung der Zugleistung

® | loyd's Register & DNV zertifiziert



CR3400

® Epoxygelcoatsystem flr den Formenbau
® Mischungsverhéltnis 100:30 nach Gewicht

CR3400 ist ein Epoxybeschichtungssystem, das wie konventionelle
Gelcoats beim Laminiervorgang in die Form eingebracht wird. Die
Verwendung mit den Gurit Laminier- und Infusionsharzen und mit
Prepreg/SPRINT wird empfohlen. CR3400 bietet nach dem Ausharten
eine hervorragende Schleifbarkeit der Oberflache.

CR3400 - 19 KG

HARZ  ART.-NR.: HARTER  EIGENSCHAFTEN ART.~NR.:
19Kg  CR3400RC 5.7Kg Standard CR3400HC
T-PRIME 130-1

® |nfusionssystem fur Formenbau
® Mischungsverhéltnis 100:27 nach Gewicht

T-Prime 130 hat eine niedrige Viskositat mit einer langen
Verarbeitungszeit und eine verlangerte Gelierzeit.

T-PRIME 130-1 - 20 KG

HARZ ART.-NR.: HARTER  EIGENSCHAFTEN ART.-NR.:

12,6Kg  T-PRIME130-RC 3.4 Kg Standard T-PRIME130HC

T-PRIME 130-1 - 185 KG

HARZ  ART.-NR.: HARTER EIGENSCHAFTEN ART.-NR.:

185Kg  TT-PRIME130RD 16,7 Kg Standard T-PRIME130HD




COMFORTINA 46
WERFT: COMFORTINA
GMBH & CO KG

DESIGN: DIETER BLANK
YACHTDESIGN
MATERIAL: GURIT
AMPREG™ 30, CORECELL
80-130KG, SPABOND™
340, SPABOND™ 568.
SELCOM E-GLAS, GURIT
CARBON UD'S
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UNSERE GEBINDEARTEN

Wir bieten unsere Produkte in verschiedenen Gebinden an, so dass immer die richtige Menge zur Verfigung steht. Unsere
Harze sind bis zu 2 Jahre nach Herstellung haltbar. Die Harz und Hartemengen sind so aufeinander abgestimmt, das die

BehaltergréBen im richtigen Mischungsverhéltnis stehen.

AMPREG™ 30 PREGEL HARZ

Ampreg™ Thixotropic Pregel ist ein Harzadditiv mit einer
fettartigen Konsistenz, das mit einer Vielzahl von Hartern
aus dem Gurit Laminierharzprogramm verwendet werden
kann. Es wird vor allem als Thixotrop verwendet, um
eine hohere Viskositdt zu erreichen. Pregel wird dem
Laminierharz zugegeben, um ein Ablaufen zu verhindern.
Daher wird es in der Regel in Vertikal- und Uberkopf-
Situationen eingesetzt, insbesondere wenn schwere
Gewebe und Gelege verwendet werden, da diese besonders
anféllig fur das Ablaufen des Harzes sind. Ampreg™
Thixotropic Pregel kann als Basisharz-Komponente zur
Verklebung von Waben und Schaumkernen sowie anderen
starren Materialien verwendet werden. Die Eigenschaften
des Ampreg™ Thixotropic Pregel mit Harter-Kombination
entsprechen weitgehend denen der Hérter mit seinen
Ublichen Harzeigenschaften. Bei einer zu hohen Zugabe
wird das Laminat ,sprode”.

PREGEL - 19,5 & 195 KG

HARZ/RESIN ART.-NR.:
19,5 Kg AM30TPRC
195 Kg AM30TPRD

FUr Mischverhaltnisse bitte das Datenblatt beachten

AMPREG™ 30 AP

Ampreg™30AP(Adhesion Promoter)isteinspeziellesHarz
ausder Ampreg™ 3x-Serie, dasesermaoglicht, existierende
Polyester-Gelcoats mit hochwertigen Epoxyharzen
von GURIT zu verwenden. Die resultierenden Vorteile
sind langlebigere RUmpfe und Decks, asthetischeres
Finish, eine Vereinfachung des Produktionsprozesses
und eine Verbesserung der Verklebung bereits fertiger
Bauteile. Ampreg™ 30AP kann mit den Ampreg™ 3X
Hartern schnell, standard, langsam und extra-langsam
verwendet werden.

AMPREG™ 30 AP - 20 KG

HARZ/RESIN
20 Kg

ART.-NR.:
AM3APRC

Far Mischverhaltnisse bitte das Datenblatt beachten

FASERVERBUNDWERKSTOFFE SEIT 1985



UBERSICHT POLYESTERSYSTEME

Seit fast 60 Jahren ist Scott Bader der unbestrittene
Experte in der Harz- und Gelcoattechnologie fur
Marine-Applikationen.  Mit  der  Anwendung des
glasfaserverstarkten Kunststoffes (GFK) leistete Scott
BaderinderMarineindustrie Pionierarbeit. Im ersten, jemals
gebauten Composite-Boot, dem Tod 12 Dinghy, wurde
ein Scott Bader Harz verwendet. Scott Bader fuhrt das
Gebiet der Marine Composites durch endlose Innovationen
far die Zukunft an. Die Crystic® Produktreihe wird
weitgehend von den weltweit fihrenden Bootsherstellern
benutzt. Crystic® Produkte haben nicht nur den Ruf
der auBergewodhnlichen Asthetik und der unerreichten

Aufeinander abgestimmte
Crystic-Systeme

bieten ultimative Asthetik und sind
resistent gegen Blasenbildung

verbesserten Leistungen in betrachtlichem AusmaB
verbesserte Arbeitsbedingungen

leichteren Strukturen

niedrigeren Gesamtkosten

GELCOAT

Spritzanwendungen

Handauflegeverfahren

Geschlossene
Verfahren

BARRIERCOAT

Leistungskennlinien, sondern bieten auch einen
langfristigen Witterungsschutz. Scott Bader verfugt
weiterhin Uber einen in der Marineindustrie fUhrenden
technischen Service.

CRYSTIC PRODUKTGRUPPEN

Zuséatzlich zu den aufeinander abgestimmten
Systemen hat Scott Bader ein umfangreiches Angebot
an Gelcoats, Harzen und Pigmentpasten in seinem
Sortiment, die nicht in dieser Broschure gelistet sind.
Fur weitere Informationen wenden Sie sich bitten direkt

anuns.
Optimaler Laminataufbau

HARZ UND GLASFASER
' SKINCOAT
BARRIERCOAT

' / GELCOAT

Ve

SKINCOAT

HARZ

LAMINIEREN
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AuBergevyohnl|clhes, strelc}hfahlges Gelcoat‘guleaS}S ‘ 25kg C65PA RC
LS65PA Isophtalsaure mit ausgezeichneter UV-Bestandigkeit, Thix. 8 75 &5 3 Lloyds 295 k C65PA RD
Glanzerhalt und Wasserbestandigkeit 9
Gelcoat mit auBergewohnlicher Bestandigkeit, Basis ) 25kg C31PARC
LS31PA Th 9 52 3.4 2,8 Lloyds
ISO/NPG, streichfahig 'X v 225 kg C31PARD
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’ ; ) . . . ; 25 kg 5000PA RC
Ultimativer Barriercoat fir eine Oberflachenasthetik, )
5000PA die in der Industrie fihrend ist Thix 25 17 11 35 Lloyds 225kg 5000PA RD
1100 kg 5000PA IBC
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Vinylester/DCPD Ski t, hleunigt, niedri
VE679PA StITZIE:niesrs/iog fUrSOIZiCrEZIe\fsrtieestick E:zgndr;le ;'9; Thix 23 52 3.0 21 Lloyds 25kg VEGI9PARC
4 -Turop ' 99¢9 : ' : v 225 kg VE679PA RD
Osmose.
Skincoat auf Basis von Isophtalsaure, ausgezeichnete ) Lloyds 25kg 489PARC
489PA Thix. 12 76 8,5 4,0
Haltbarkeit, blasenbestandig. > DNV 225 kg 489PA RD
o) i E g < g
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H f Basi Orthophtalséaure, niedri
SV W o P s B
ZA496FA und zchnellhértehdengEi enschaften ideal fur schnglle Thix. e 50 5 DI\TV 225kg 2:446 PARD
< . 1100 kg 2.446 PARIBC
Taktzeiten.
Harz auf Basis von DCPD fUr geschlossene Verfahren, 25kg 703PA RC
703 PA niedrige Styrolemission mit niedriger Viskositat und 1.6 64 38 3.1 1.3 Lloyds 225 kg 703PA RD
kontrollierten Warmeentwicklungscharakteristiken. 1100 kg 703PA IBC
VE679- Vorbeschleunigtes, nicht thixotropiertes VE/DCPD
185 60 64 3.8 3.9 = 200k VE679-03PA RD
03PA Harz fur Vakuuminfusionsverfahren. <
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PRIME™ 37

® High-End-Infusionssystem
® Mischungsverhaltnis 100:28 nach Gewicht
® Mit hohem Bio-Antell

Prime™ 37 ist Gurit's Premium Epoxyinfusionssystem fur die
Fertigung von Laminaten mit exzellenten mechanischen und
thermischen Eigenschaften. Prime™ 37 hat die niedrigste
Viskositat und die langste Verarbeitungszeit der Gurit-
Infusionssysteme. Es ist besonders fur die

Infusion groBer und komplexer Strukturen in

verschiedenen Faserarten wie z.B. Aramid und

Carbon geeignet. Prime™ 37 verwendet die

Hérter im Mischungsverhéltnis: 100:28. Jetzt

mit dem Harter der Ampreg™ 3x-Reihel

PRIME 37 - 3,3 KG
HARZ  ART.-NR.: HARTER EIGENSCHAFTEN  ART.-NR.:

3.3 kg PRIME37RB 0,96 kg Schnell AM3HFB
0,96 kg Standard AM3HB
0.96 kg Langsam AM3HSB
0.96 kg Extra-Langsam AMZHESB

PRIME 37 - 16,2 KG
HARZ  ART.-NR.: HARTER EIGENSCHAFTEN  ART.-NR.:

16,2Kg  PRIME37RC 4,68 Kg Schnell AM3HF
4,68 Kg Standard AM3HC
4,68 Kg Langsam AM3HSC
4,68 Kg Extra-Langsam AM3HESC

PRIME 37 - 197 KG
HARZ  ART.-NR.: HARTER EIGENSCHAFTEN  ART.-NR.:

197 Kg PRIME37RD 19 Kg Schnell AM3HFD
3x19 Kg Harter far 214 _12.X9 SR AYSAD
Kg Harz benétigt 19 Kg Langsam AM3HSD

19 Kg Extra-Langsam AM3HESD

PRIME 37 - 1000 KG

HARZ ART.-NR.: HARTER EIGENSCHAFTEN ART.-NR.:
1000 Kg PRIMEZ7RIBC 174 Kg Schnell AM3HFIBC
174 Kg Standard AM3HIBC

280 Kg Harter fiir 1000 Kg
IBC-Harz bendtigt 174Kg  Langsam AM3HSIBC

174 Kg Extra-Langsam AM3HESIBC

MERKMALE PRIME™ 37

® Niedrige anfangliche Viskositat der
Harz/Harter-Mischung

® Reduzierte Infusionszeit
durch einzigartige
Faserbenetzungstechnologie

® Schnellere Durchhéartung, Vermeidung
einer "zuckerhaltigen” Phase mit
niedriger Festigkeit

® \erbesserte Kontrolle der Exothermie

® | loyd's Register & DNV zertifiziert
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LOCH UND TRENNFOLIEN

Lochfolien werden verwendet, um das Laminat vom
Vakuumaufbau zu trennen und ein leichtes Entfernen
des Aufbaus zu ermoglichen, nachdem das Laminat
ausgehartet ist. Die Lochfolien von CTM werden in
verschiedenen Perforationen geliefert, passend zur
jeweiligen Anwendung. Die perforierten Lochfolien

VAKUUMFOLIEN

Vakuumfolien werden in verschiedenen Breiten, Starken
und fur unterschiedliche Temperaturbereiche angeboten.
Nachfolgend stellen wir Ihnen eine kleine Auswahl aus
unserer Angebotspalette vor.

EIGENSCHAFTEN BREITE (MM) LANGE (M) ART.-NR.
werden im  HeiBnadelverfahren erzeugt, womit .
) ) ) . . 205°C Temp., 50 ym,
sichergestellt wird, dass die Lécher sich unter Vakuum  gruchd. 400% 278 U DV6050T/2794
nicht schlieBen und eine gleichméaBige Perforation von
hoher Qualitat vorliegt 120°C Temp., 75 um 1000 100 PV150/1
BREITE ) 120°C Temp., 75 um 2000 400 PV150/2
PERFORATION LANGE (M) ART.-NR.
(MM)
Perforation P 120°C Temp., 75 um 3000 200 PV150/3
erforation £5 1500 250 PV500/P3
<120°C
forati 120°C Temp., 75 um 4000 200 PV150/4
Ferforation Pt 1500 500 PV500P31
<150°C
120°C Temp., 75 um 6000 125 PV150/6
Releasefim onne 1500 250 PV550/NP
Perforation
- 120°C Temp., 75 um 8000 80 PV150/8
Perforation P35 1500 250 PV550P3
<150°C
- 120°C Temp., 75 um 10000 75 PV150/10
Perforation P51 1500 250 PV550P31
<150°C
- : 120°C Temp., 80 pm 12000 75 PV150/12
P3 Infosionsperforation 1000 500 VREP1-1
<100°C
P3 fiir Nasslaminat 1000 500 VRFP3 TATHE TR, 0 (i lleioleio 7 PV150/16
ENTLUFTUNGSVLIES UND NETZE KOMPLEX - MATERIAL
EntlGftungsvliese werden beim einfachen  Die Komplexmaterialien sind zum Teil CTM-eigene

Vakuumverfahren verwendet, um den Unterdruck
gleichmaBig zu verteilen, um Uberschissiges Harz
aufzunehmen.

EIGENSCHAFTEN BREITE (MM) LANGE (M) ART.-NR.

Entliftungsvlies standard

145 g/m? 1000 100 DB145
Entliftungsgitternetz,

2500 100 DM10
162 g/m?

VAKUUMDICHTBAND - TACKY TAPE

Dichtband wird bendtigt, um eine Abdichtung zur
Form zu erhalten oder um die Folie anzupassen. Das
Dichtband ist stark selbstklebend und gut zu entfernen.
Es halt auf den unterschiedlichsten Formoberfiachen
und ist fur verschiedene Temperaturbereiche verflgbar.

EIGENSCHAFTEN MASSE (MM)  ROLLEN ART.-NR.
Temperaturfest bis 160°C 12 x 3 x 15000 5 PVB1191-5
Temperaturfest bis 160°C 12 x 3 x 15000 22 PVB1191-22
Temperaturfest bis 190°C 12 x 2,5 x 15000 20 PVY2100
Temperaturfest bis 180°C 12 x 2,5 x 15000 20 PVY2200

Produkte, die wir aufgrund praktischer Erfahrung zur
Zeit-, Material- und Kostenoptimierung mit unseren
Partnern entwickelt haben. Das Komplex besteht aus
2 Lagen als Kombination der Standard-Materialien fur
Infusionstechnik.

EIGENSCHAFTEN BREITE (MM) LANGE (M) ART.-NR.
Infusions Complex
162 g Mesh mit Lochfoli

g Mesh mit tochiofie 1450 100 ICOMPLEX/M

P31im 6,35 mm Raster
TG 125°
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VAKUUM/INFUSION - MATERIAL

Fur Ihre Vakuum-Infusionsanwendungen fuhren wir neben dem speziellen Epoxyinfusionsharz PRIME™ 20LV, Prime
27 sowie dem Polyesterinfusionsharz 703PA und 679-03PA, den speziell vorkonfektionierten Schaumvarianten und
den notwendigen Basisartikeln, ein Sortiment an unverzichtbarem Zubehdr.

PRODUKT GROSSE EINHEIT ART.-NR.
InfusionsflieBhilfe, Gitternetz, 80°C, 162 g/m? 2500 mm 100m DM10
Infusions Harzkanal, Enka® - Channel 50, flach liegend, kein Print 50 x4 mm 100m ECHANNELS50
Infusions Harzkanal, Enka®- Channel 100, flach liegend, kein Print 100 x 4 mm 100m ECHANNEL100
Infusions Mesh mit Spiralschlauch 75 mm 50m IKANALS
Pyramide fur Harzeinspeisung, PVC, Passend fur ISPIRALE und ECHANNEL50 85x85 mm St. PYRAMIDE85
90° L-Winkel fur AQD600 und POLYTUBE 12 mm 1 Stk. IELBOW
T-Winkel fur Infusionsschlauch 10x18mm Tulle naturfarben 10x12 mm 1 Stk. ITPIECE10x18
T-Winkel fur Infusionsschlauch 13mm Tulle schwarz 13mm 1 Stk. ITPIECE13-B
Poly-Schlauch fur Infusion,e innen 12mm 12mm Rolle PV-HOSE13
PROFIX Spruhkleber fur Trockengewebe 500 ml 1 Stk. PVPROFIX2
Spruhkleber ProFix 51 500ml fur Trockengewebe 500 ml 1 Stk. PVPROFIX51
Abklemmzange fur flexible Schlauche, orange 20 mm Stk. POLYGRIP1
Abklemmzange fur flexible Schlauche, orange 40 mm Stk. POLYGRIP2
PE Schlauch i/d10mm, a/d 12mm, 100 Meter Rolle 10mm Rolle PVI-10
PE Schlauch i/d12mm, a/d 14mm, 100 Meter Rolle 12mm Rolle PVI-12
T-Stuck fur Infusions Schlauch, 10mm Tulle, Kunststoff 10mm 1 Stk. PVI-T10
T-Stuck fur Infusions Schlauch, 12mm Tdlle, Kunststoff 12 mm 1 Stk. PVI-T12
Kunststoff Absperrhahn, 10 mm Schlauchtulle beiderseits 10 mm 1 Stk. PVI-V10
Kunststoff Absperrhahn, 10 mm Schlauchtulle beiderseits 12 mm 1 Stk. PVI-V12
Pro-Vac Blue Infusions Block fur Harzeinspeisung, Durchmesser 12 mm 12 mm 1 Stk. PVI-NB12
ProVac Block flr Harzeinspeisung, Durchmesser 16 mm 16 mm 1 Stk. PVI-NB16
Spiralschlauch 10mm fUur Infusion, Rolle mit 100 Meter 10 mm Rolle PVS-10
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PUMPEN & ZUBEHOR

Diese Trockenlauf-Drehschieberpumpen oder Oldrehschieberpumpen der Firma Becker werden im Standard
mit Ansaugfilter und Unterdruckmanometer geliefert. Die Pumpen zeichnen sich durch eine hohe Qualitat und
Zuverlassigkeit aus. Weitere Pumpen auf Anfrage.

VAKUUMPUMPEN

TYP SAUGLEISTUNG ART.-NR.
Vakuumpumpe VT 4.8* DS-Motor 8 m3/h VT4.8DS
Vakuumpumpe VT 4.8* WS-Motor 8 m3/h VT4.8WS
Vakuumpumpe VT 4.10* DS-Motor 10 m3/h VT4.10DS
Vakuumpumpe VT 4.10* WS-Motor 10 m3/h VT4.10WS
Vakuumpumpe VT 4.16* DS-Motor 16 m3/h VT4.16DS
Vakuumpumpe VT 4.16* WS-Motor 16 m3/h VT416WS
Vakuumpumpe VT 4.25* DS-Motor 25 m¥/h VT4.25DS
Vakuumpumpe VT 4.40* 40 m3*/h VT4.40

* Wahlweise mit Dreh- oder Wechselstrommotor

VAKUUMPUMPEN - ZUBEHOR

PRODUKT BESCHREIBUNG ART.-NR.

Stromanschluss Wechselstrom 5m Flexkabel mit Schukostecker durch Fachbetrieb montiert. VACPOWERWS

hi M h hal i
- Kabelanschluss Vakuumpumpe DS, ot(?rsc utzschalter mit VACPOWER
Stecker, Phasenwender und Kabel montiert

Vakuumverteiler fur Vakuumpumpen,

fr VT4.08 - VT4.25 2 Kugelhahne und Schnellkupplung VACVALVEA

Vakuumverteiler fir Vakuumpumpen,

f0r VT4.40 und U4. Serie 4 Kugelhadhne und Schnellkupplung VACVALVEB
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VAKUUMSCHLAUCH - ZUBEHOR

Furlhre Vakuumanwendungen bieten wir ein Programm an Fittingen, Kupplungen
und Schlauchen an. Alle Produkte sind aufeinander abgestimmt.

PRODUKT EINHEIT ART.-NR.
Silicon-Vakuumschlauch flexibel, mit Stahlspirale, bis 200°C und
1 AQDTUBE

1/4" Gewinde Anschluss, Innendurchmesser 12mm m <
Stecknippel mit 1/4" Innengewinde, fur Einhandschnellkupplung 1 Stk. AQD100
Einhandschnellkupplung mit 1/4" Innengewinde,

1Stk. AQD200
Grobvakuumstabil bis 1 bar g
Sghlauchtulle mit Schlauchstutzen & 13mm, fur 1Stk AQD300
Einhandschnellkupplung
Einhandschnellkupplung mit Schlauchstutzen e 13mm,

1 Stk. AQD4
Grobvakuumstabil bis 1 bar S Qesicle
Einhandschnellkupplung mit 1/2" AuBengewinde,

1Stk. AQD500
Grobvakuumstabil bis 1 bar g
Stecknippel mit 1/4" Innengewinde, fur Einhandschnellkupplung,

1 Stk. AQD1000
bis 205°C (Edelstahl) 8
Einhandschnellkupplung mit 1/4" Innengewinde,

1Stk. AQD2000
Grobvakuumstabil bis 1 bar, bis 205°C, (Edelstahl) a
Stecknippel mit Schlauchstutzen 8 13mm, fur

1Stk. AQD3000
Einhandschnellkupplung, bis 205°C, (Edelstahl) o
Einhandschnellkupplung mit Schlauchstutzen & 13mm,

1Stk. AQD4000
Grobvakuumstabil bis 1 bar, bis 205°C, (Edelstahl) ©
Schnellkupplung mit 1/2" Aussengewinde, fur
PVI10 Vakuumschlauch 1Stk ARl
Schnellkupplung mit 1/4" Aussengewinde, fur
PVI10 Vakuumschlauch 1Stk Aelelfs
Schnellkupplung mit 1/2" Aussengewinde, fur

1Stk. AQDA212
PVI12 Vakuumschlauch 2
Schnellkupplung mit 1/4"* Aussengewinde, fur 1Stk AQDAT4
PVI10 Vakuumschlauch
Schnellkupplung mit 1/2" Innengewinde, fur

1Stk. AQDI212
PVI12 Vakuumschlauch <
Schnellkupplung mit 3/8" Aussengewinde, fur
PVI-12 Vakuumschlauch 15tk AQDAZ58
Schnellkupplung mit 3/8" Aussengewinde, fur
PVI10 Vakuumschlauch 1Stk Al
Unterdruck-Manometer fur Vakuumkontrolle mit

1Stk. VACGAUGE30
Schutzkappe, 1/4" Gewinde
Pro-Vac Saug-Fitting Aluminium, Gewinde 1/4 Zoll, 1Stk PVBREACH75

Basisplatte 75 mm

LECKDETEKTOR
Dieses leicht zu bedienende Gerdt erkennt bei Vakuum auch kleinste
Undichtigkeiten. Es wird im Koffer mit Kopfhérern und Batterie geliefert.

EIGENSCHAFTEN ART.-NR.
Ultrasonar Leckdetektor VPEDETEC
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AMPRO™ BIO - DER NACHHALTIGE

® Mehrzweck Epoxysystem mit > 40% Bio Anteil
® Mischungsverhéltnis 3:1 nach Volumen

AMPRO™ - DER KLARE ALLROUNDER

® Extrem klares Mehrzweck Epoxysystem
® Mischungsverhaltnis 3:1 nach Volumen
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Ampro™ Clear (der klare Allrounder) ist der verbesserte
Nachfolger des seit vielen Jahren bewahrten SP320 und
SP115. Es ist ein extrem klares Mehrzweck Epoxysystem

Ampro™ Bio (der Nachhaltige) ist ein Mehrzweck Epoxy
und wird mit Uber 40% Bio Anteil aus gepresstem
Kokosnussschalenndl hergestellt und ist somit extrem

mit verbesserten UV Eigenschaften
und eignet sich besonders fur die
Beschichtung von Naturholz und als

nachhaltig. Es ist zusammen mit
Flachfasern und dem Kerdyn PET
Schaum aus recycelten Flaschen

Mehrzweckepoxyharz ~ zum  Kleben,
Laminieren und Beschichten. Die
Harzbasis ist Ampro™ Harz, der Harter
speziell formuliert.

eine nachhaltige Alternative. Die
Harter sind die gleichen wie beim
Ampro™ System.

AMPRO™ - 1KG AMPRO™ BIO - 1KG

HARZ ART.-NR.: HARTER EIGENSCHAFTEN ART.-NR.: HARZ ART.-NR.: HARTER EIGENSCHAFTEN ART.-NR.:
1Kg AMRA 0.3 kg Schnell AMCHFA 1Kg AMBRA 0.3 kg Schnell AMCHFA
0,3 kg Langsam AMCHSA 0,3 kg Langsam AMCHSA
0,3 kg Extra-Langsam AMCHESA 0,3 kg Extra-Langsam AMCHESA
AMPRO™ - 3,26 KG AMPRO™BIO - 3,15 KG
HARZ ART.-NR.: HARTER EIGENSCHAFTEN ART.-NR.: HARZ ART.-NR.: HARTER EIGENSCHAFTEN ART.-NR.:
3,26 Kg AMRB 0.95 kg Schnell AMCHFB 315Kg AMBRB 0.95 kg Schnell AMCHFB
0.95kg Langsam AMCHSB 0.95 kg Langsam AMCHSB
0.95kg Extra-Langsam AMCHESB 0.95 kg Extra-Langsam AMCHESB
AMPRO™ - 20 KG AMPRO™ BIO - 20 KG*
HARZ ART.-NR.: HARTER EIGENSCHAFTEN ART.-NR.: HARZ ART.-NR.: HARTER EIGENSCHAFTEN ART.-NR.:
20Kg AMRC 6kg Schnell AMCHFC 20Kg AMBRC 6kg Schnell AMCHFC
6 kg Langsam AMCHSC 6 kg Langsam AMCHSC
6 kg Extra-Langsam AMCHESC 6 kg Extra-Langsam AMCHESC
AMPRO™ - 206 KG AMPRO™ BIO - 200 KG*
Harz ART.-NR.: HARTER EIGENSCHAFTEN ART.-NR.: HARZ ART.-NR.: HARTER EIGENSCHAFTEN ART.-NR.:
206Kg AMRD 20 kg Schnell AMCHFD 200Kg AMBRD 20 kg Schnell AMCHFD
3x 20kg Harter fur ~ 20kg Langsam AMCHSD 3x 20kg Harter fur ~ 20kg Langsam AMCHSD
206 Kg Harz benotigt 20 kg Extra-Langsam AMCHWESD 206 Kg Harz benotigt 20 kg Extra-Langsam AMCHESD
PUMPENSET FUR AMPRO™ PUMPENSET FUR AMPRO™
PACK BESCHREIBUNG ART.-NR.: PACK BESCHREIBUNG ART.-NR.:
1 Paar Far AMPRO™ CLR 1,3 Kg Pack AMPUMPA 1 Paar Far AMPRO™ Bio 1,3 Kg Pack AMPUMPA
1 Paar Fur AMPRO™ CLR 4,1Kg Pack AMPUMPB 1 Paar Fur AMPRO™ Bio 4,1Kg Pack AMPUMPB
1 Paar Fur AMPRO™ CLR 26 Kg Pack AMPUMPC 1 Paar Fur AMPRO™ Bio 26 Kg Pack AMPUMPC
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FULLSTOFF FUR HARZSYSTEME

MICROBALLOONS

Braun/violettes  Fullpulver aus  Phenolharzhohl-
kiigelchen fur die Herstellung von Klebern und
Spachtelmassen.

ARTIKEL FARBE ART.-NR.:
Microballoons 0,5 L Braun/Violett MBAA
Microballoons 0,3 Kg Braun/Violett MBA
Microballoons 5 Kg Braun/Violett MBB
Microballoons 12 Kg Braun/Violett MBC
COLLOIDAL SILICA

Feines, weiBes Pulver (Kieselerde), gibt dem Harz

eine nicht flieBende, butterartige Konsistenz
(Thixotropiermittel). Das Pulver kann mit anderen

Fallern kombiniert werden.

ARTIKEL FARBE ART.-NR.:
Colloidal Silica 0,25 Kg WeiB CSA
Colloidal Silica 2,5 Kg WeiB CSB
Colloidal Silica 10 Kg WeiB CSC
AMPRO™ COLLOIDAL SILICA

Speziell auf das Ampro Harz System abgestimmtes

weiBes Pulver (Kieselerde), nimmtkeinerlei Feuchtigkeit

auf und eignet sich somit hervorragend fur den Einsatz

im Boostsbau.

ARTIKEL FARBE ART.-NR.:
Ampro Colloidal Silica 0,05 Kg WeiB AMCSAA
Ampro Colloidal Silica 0,25 Kg WeiB AMCSA
Ampro Colloidal Silica 2,5 Kg WeiB AMCSB
Ampro Colloidal Silica 10 Kg WeiB AMCSC
GRAPHITPULVER

Schwarzes Fullpulver far mechanisch
beanspruchte  Verfullungen mit  gleitenden
Oberflacheneigenschaften.

ARTIKEL FARBE ART.-NR.:
Graphitpulver 0,5 Kg Schwarz GPA
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GLASS BUBBLES (GLASHOHLKUGELN)
WeiBes Fullpulver aus Hohlklgelchen fur Kleber
und Spachtelmassen.

ARTIKEL FARBE ART.-NR.:
Glasbubbles 0,12 Kg WeiB GBAA
Glasbubbles 0,3 Kg WeiB3 GBA
Glasbubbles 5 Kg WeiB GBB

MICROFIBERS (BAUMWOLLFASERN)

Feine Baumwollfasern flr alle strukturellen

Verklebungen, insbesondere bei groBen

Klebefugen.

ARTIKEL ART.-NR.:
Mikrofasern 0,1 Kg MFAA
Mikrofasern 0,5 Kg MFA
Mikrofasern 5 Kg MFB
Mikrofasern 20 Kg MFC

PIGMENTZUSATZE:
Gurit Epoxid-Pigmentpasten sind reaktive Pigmente,
die in erster Linie dazu dienen, I6sungsmittelfreien

Epoxid-Beschichtungs- und Klebesystemen
Deckkraft zu verleihen.

® Geeignet fur die Verwendung mit Gurit Mehrzweckepoxy-
und Laminiersystemen

® | osemittelfrei

® Erhaltlich in schwarz und weil3

ARTIKEL FARBE ART.-NR.:
Farbpigmente 0,5 Kg WeiB SP503A
Farbpigmente 0,5 Kg Schwarz SP504A
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SPABOND™ -EPOXYKLEBSTOFFE

Gurit verfugt Uber eine groBe Bandbreite von Epoxy Klebesystemen:
® Spabond™ 400 Serie: Verbesserter Nachfolger der 300-Serie
® Spabond™ 500 Serie: Spezielle Materialien und Anwendungen
® Spabond™ 700 Serie: Schnelle Strukturklebstoffe

SYSTEM BESCHREIBUNG TYPISCHE ANWENDUNG
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Spabond™ 400-Serie - Verbesserter Nachfolger der 300-Serie

Hochleistungsklebstoff fur eine breite Palette an el BT el NSRS

Spabond™ 435 - Kernverklebungen, groBe Oberflachen
Materialien . :
und Detailarbeiten.
S . . Optimiert fUr die schnelle
Spabond™ 440 Hohe Festigkeit, elastizitatsverstarkt, schneller Dosierung aus Kartuschen oder
Auftrag .
Mischautomaten.
Fur groBe Luckenfull-

Spabond™ 445 Sehr hohe Ablaufresistenz (Uine] lfelnll Sl el .
Hochleistungsanwendungen, mit
einer schwarzen Harzoption erhaltlich.

Hervorragende handhabungseigenschaften ohne Struktureller feuerhemmender
™

Sl R UL Beeintrachtigung von mechanischen Eigenschaften Epoxidklebstoff.

Spabond™ 500-Serie - Flir spezielle Untergriinde und Anwendungen

Allgemeiner Klebstoff flr Polyester

™ .. )
Spabond™ 540 Hohe Bruchdehnung, lange Aushartungszeit (GFK) Boote
o i - Kleber zum Einsatz fur
Spabond™ 545 Hohe Festigkeit, elastizitatsverstarkt, schneller unterschiedliche Substrate
Auftrag
(schwarzes Harz)
Spabond™ 568 Klebstoff fUr Kernmaterial, leicht schleifbar Sandwichplatten

Allgemeine Anwendung zum
Verkleben von Hoélzern (z.B. Teak und
Eiche) auch mit GFK

Leichtes Mischen und glattes Auftragen auf élenden

™
ST A Holzer wie Eiche & Teakholz

Spabond™ 700-Serie - Schneller Strukturklebstoff

Wird zur Fixierung von Bauteilen
Spabond™ 720 Heften (Fixierung) und Sekundarverklebung verwendet, wahrend der
Strukturklebstoff aushartet

Hohe Festigkeit, schnelle Aushartung, . .
Spabond™ 730 Kleinere Bereiche und Reparaturen
Mehrzweckklebstoff
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\EM Cg
ZERTIFIKAT P
Die DNV Zertifizierung fur Spabond™ Produkte ist auf Anfrage erhaltlich. K4 v%z
o
DATENBLATTER DNV
Neue Datenblatter flr alle Spabond™ Klebstoffe kdnnen angefordert werden. 509001
3 3 ARBEITSZEIT MAX. =
HARTER MISCHVERHALTNIS (20°C) GRUNDFESTIGKEIT ABLAUFRESISTENZ TEMPERATUR m
o}
7
Schnell 3:1(nach 0.5h 4h R
Langsam Volumen) 35h <16 h S ) e
Schnell 3:1(nach 0,5h 4 n R
Langsam Volumen) 35h <16 h (1ORA e
Schnell 3:1(nach 0,5h 4h .
Langsam Volumen) 3,25 h <16 h AUl s
3:1(nach 4h N
Schnell Vel LT 0.5h <16h 20-30 mm 90°C
Schnell 30-40 min 2-5 min 56°C
Standard 11 1-2 h 10-20 min 20-30 mm 58°C
Langsam (nach Volumen) 3-6h 20-30 min 52°C
Extra-Langsam 6.5h TBC TBC
Schnell 2:1 26 min 5h o
Langsam (nach Volumen) 88 min 10h Gt IR
21 .
Standard 5-6h 24 h 10 mm 65°C
(nach Volumen)
Standard 11 90 min 10-15 h 10-20 mm 55°C
(nach Volumen)
Standard 5 11 ) .
Minuten (hachvelumen) 90 sek 15 min 10-15 mm 67°C
Standard 20 11 )
3-5min 1-2h 10-15 mm 60°C

Minuten

(nach Volumen)
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SPABOND™ 435

* Ersetzt das Spabond™ 335

® Neues Mischungsverhaltnis 3:1 nach Volumen

e Standfestigkeit von bis zu 10 mm

® |deal fUr dUnne Linien, Kernverklebungen, groBe Oberftdchen
und Detailarbeiten

® Harter: Schnell & Langsam

Spabond™ 435 ist die neue Generation von gehartetem Epoxid-
kleber und ersetzt das Spabond™ 335. Dieses Produkt hat einen
Durchbiegungswiderstand von bis zu 10 mm und ist damit ideal fur
dUnne Linien, Kernverklebungen, groBe Oberflachen und Detailarbeiten
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geeignet. Die Spabond™ 400-Serie ist mit zwei
Hartergeschwindigkeiten erhaltlich - schnell und
langsam. Die Farbe des schnell aushartenden Harters
ist rosa, wéhrend die Farbe des langsam aushéartenden
Harters grun ist.

SPABOND™ 435 - KARTUSCHE - 385 ML

KARTUSCHE HARZ - HARTERGROSSE EIGENSCHAFTEN ART.-NR.:

20 x 385ml 3:1nach Volumen Schnell 435RHFKT385ml

20 x 385ml 3:1nach Volumen Langsam 435RHSKT385ml

SPABOND™ 435 - 5 KG

HARZ ART.-NR.: HARTER EIGENSCHAFTEN ART.-NR.:

5Kg 435RA 1,6 Kg Schnell 400HFA
1.5 Kg Langsam 400HSA

SPABOND™ 435 - 10 KG

HARZ ART.-NR.: HARTER EIGENSCHAFTEN ART.-NR.:

10 Kg 435RB 31Kg Schnell 400HFB
3Kg Langsam 400HSB

SPABOND™ 435 - 20 KG

HARZ ART.-NR.: HARTER EIGENSCHAFTEN ART.-NR.:

20Kg 435RC 6.2 Kg Schnell 400HFC
6Kg Langsam 400HSC
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SPABOND™ 440

* Ersetzt das SPABOND 340™

® Neues Mischungsverhaltnis 3:1 nach Volumen

e Standfestigkeit von bis zu 20 mm

e Optimiert fUr die schnelle Dosierung aus Kartuschen oder
automatischen Mischmaschinen

Spabond™ 440 ist die neue Generation von Epoxidkleber und ersetzt
das SP340. Dieses Produkt hat einen Standfestigkeit von bis zu 20
mm und wurde fur die schnelle Dosierung aus Kartuschen oder
automatischen Mischmaschinen optimiert. Die Spabond™ 400-Serie
ist jetzt nur noch mit zwei Hartergeschwindigkeiten

erhaltlich - schnell und langsam. Der schnelle Harter

hat eine rosafarbene Aushartungsfarbe, wahrend der

langsame Harter eine grine Aushartungsfarbe hat.

KLEBEN

SPABOND™ 440 - KARTUSCHE - 385 ML

KARTUSCHE HARZ / HARTER EIGENSCHAFTEN ART.-NR.:
20 x 385ml 3:1nach Volumen Schnell 440RHFKT
20 x 385ml 3:1nach Volumen Langsam 440RHSKT

SPABOND™ 440 - KARTUSCHE - 800 ML

KARTUSCHE HARZ / HARTER EIGENSCHAFTEN ART.-NR.:
20 x 800ml 3:1nach Volumen Schnell 440RHFKT8
20 x 800ml 3:1nach Volumen Langsam 440RHSKT8

SPABOND™ 440 - 5 KG

HARZ ART.-NR.: HARTER EIGENSCHAFTEN ART.-NR.:
5Kg 440RA 1.6 Kg Schnell 400HFA
1.5 Kg Langsam 400HSA

SPABOND™ 440 - 10 KG

HARZ ART.-NR.: HARTER EIGENSCHAFTEN ART.-NR.:
10 Kg 440RB 31Kg Schnell 400HFB
3Kg Langsam 400HSB

SPABOND™ 440 - 20 KG

HARZ ART.-NR.: HARTER EIGENSCHAFTEN ART.-NR.:
20 Kg 440RC 6.2 Kg Schnell 400HFC
6Kg Langsam 400HSC
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SPABOND™ 445

* Ersetzt das SPABOND™ 345

® Neues Mischungsverhaltnis 3:1 nach Volumen

e Standfestigkeit von bis zu 30 mm

® |deal fUr groBe LUckenfull- und Abrundungsanwendungen
sowie fur Hochleistungsprojekte.

® Schwarzes Harz als Option erhaltlich

Spabond™ 445 ist die neue Generation von Epoxidkleber, der das
Spabond™ 345 ersetzt. Dieses Produkt hat einen Standfestigkeit
von bis zu 30 mm, was es ideal fUr groBe LUuckenfull- und
Abrundungsanwendungen sowie flr Hochleistungsprojekte macht. Es
steht auch ein schwarzes Harz zur Auswahl. Je nachdem,
welche Harzoption gewéhlt wird, hat der Schnellharter
eine ausgehéartete Farbe Rosa oder dunkelgrau. Der

langsame Harter hat eine grine Aushartungsfarbe.

SPABOND™ 445 - KARTUSCHE - 385 ML

KARTUSCHE HARZ / HARTER EIGENSCHAFTEN ART.-NR.:

20 x 385ml 3:1nach Volumen Schnell 445RHFKT

20 x 385ml 3:1nach Volumen Schnell (Schwarz) A445RHFKTBL

20 x 385ml 3:1nach Volumen Langsam 445RHSKT

SPABOND™ 445 - 5 KG

HARZ ART.-NR.: HARTER EIGENSCHAFTEN ART.-NR.:

5Kg 445RA 1.6 Kg Schnell 400HFA
1.5 Kg Langsam 400HSA

SPABOND™ 445 - 5 KG (SCHWARZ)

HARZ ART.-NR.: HARTER EIGENSCHAFTEN ART.-NR.:

5Kg 445RABL 1.6 Kg Schnell 400HFA
1.5 Kg Langsam 400HSA

SPABOND™ 445 - 10 KG

HARZ ART.-NR.: HARTER EIGENSCHAFTEN ART.-NR.:

10 Kg 445RB 31Kg Schnell 400HFB
3Kg Langsam 400HSB

SPABOND™ 445 - 10 KG (SCHWARZ)

HARZ ART.-NR.: HARTER EIGENSCHAFTEN ART.-NR.:

10 Kg 445RBBL 31Kg Schnell 400HFB
3Kg Langsam 400HSB

SPABOND™ 445 - 20 KG

HARZ ART.-NR.: HARTER EIGENSCHAFTEN ART.-NR.:

20 Kg 445RC 6.2 Kg Schnell 400HFC
6Kg Langsam 400HSC

SPABOND™ 445 - 20 KG (SCHWARZ)

HARZ ART.-NR.: HARTER EIGENSCHAFTEN ART.-NR.:

20 Kg 445RCBL 6.2 Kg Schnell 400HFC
6Kg Langsam 400HSC
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SPABOND™ 400FR
® Feuerhemmend, gemaB UL-94
® Hohe Scher- und Schélfestigkeit
® Halogenfrei
® Ausgezeichnete spaltflillende Eigenschaften
® Niedrige Exothermie
® Finfaches Mischungsverhaltnis 3 : 1

Der Klebstoff Spabond™ 400FR weist hervorragende
Verarbeitungseigenschaften auf, ohne die hohen mechanischen
Eigenschaften von Hochleistungs-Epoxidklebstoffen zu
beeintrachtigen. Dieser Zweikomponentenklebstoffist flr
die Verklebung einer Vielzahl von Verbundwerkstoffen,
Metallen und anderen ungleichen Substraten konzipiert.

SPABOND™ 400FR - KARTUSCHE - 385 ML

KARTUSCHE HARZ / HARTER EIGENSCHAFTEN ART.-NR.:
20 x 385ml 3:1nach Volumen Schnell 400FRRHFKT
20 x 385ml 3:1nach Volumen Langsam 400FRRHSKT

SPABOND™ 400FR - 20 KG

HARZ ART.-NR.: HARTER EIGENSCHAFTEN ART.-NR.:

20 Kg 400FRRC 5.4 Kg Schnell 400FRHFC
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SPABOND™ 540
® Epoxystrukturkleber
® Mischungsverhéltnis 1:1 nach Volumen
e Zertifiziert von Lloyd's Register und der DNV

Spabond™ 540 wurde mit Hinblick auf eine hervorragende Bruchdehnung
(>50%) entwickelt und als Alternative zu Methacrylat-Klebstoffen fur
die Verklebung von Polyester-GFK-Bauteilen entwickelt. Es ist ein
modifizierter, bei Raumtemperatur aushartender Epoxyklebstoff flr
die Verklebung von Polyester- oder Epoxy-GFK-Bauteilen. Mit bis zu
4 Stunden Verarbeitungszeit wird die Lucke gefullt, die Polyesterharze
und MMA-Kleber nicht ausflllen kénnen. Die langen
Verarbeitungszeiten und exzellenten FuUlleigenschaften

machen diesen Klebstoff ideal flr Stringer/Schotten,

Rahmen- und Rumpf-Deck-Verbindungen.
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SPABOND™ 540 - KARTUSCHE - 600 ML

MENGE HARZ - HARTER EIGENSCHAFTEN ART.-NR.:
12 x 600ml 300ml / 300ml Schnell 540RHFKT12
12 x 600ml 300ml / 300ml Standard 540RHKT12
12 x 600ml 300ml / 300ml Langsam 540RHSKT12
MENGE HARZ - HARTER EIGENSCHAFTEN ART.-NR.:
600ml 300ml / 300ml Schnell 540RHFKT
600ml 300ml / 300ml Standard 540RHKT

SPABOND™ 540 - 20 KG

HARZ ART.-NR.: HARTER EIGENSCHAFTEN ART.-NR.:
20Kg 540RC 19.0 Kg Schnell 540HFC
18.4 Kg Standard 540HC
18.6 Kg Langsam 540HSC
18.2 kg Extra Langsam 540HESC

SPABOND™ 540 LV - 20 KG

HARZ ART.-NR.: HARTER EIGENSCHAFTEN ART.-NR.:
20Kg 540LVRC 19.0 Kg Schnell 540HFC
18.4 Kg Standard 540HC
18.6 Kg Langsam 540HSC
18.2 kg Extra Langsam 540HESC
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SPABOND™ 545

® Epoxyklebesystem fur ungleiche Substrate

® Auswahl an Hartergeschwindigkeiten fUr die meisten
Anwendungsanforderungen

® \erklebt mehrere Substrate

® MarktUbergreifende Anwendungen - Schifffahrt, Transport, Industrie,
Bauwesen - Bereich der Luckenfullung - Niedrig (0,2 mm) bis Hoch
(20 mm)

® Einfach anzuwenden - Manuelle oder pneumatische Dosierpistolen,
Bulk-Dispenser Mischungsverhéltnis 100:50 nach Volumen

KLEBEN

Spabond™ 545 st ein zweikomponentiger Epoxy-
Klebstoff in schwarzer Farbe mit hervorragender Leistung
in zahlreichen Composite- und Nicht-Composite-
Anwendungen, ideal geeignet fur die Verklebung
ungleicher Substrate.

SPABOND™ 545 - KARTUSCHE - 400 ML

KARTUSCHE HARZ / HARTER EIGENSCHAFT ART.-NR.:
20 x 400ml 266ml / 134ml Schnell 545RHFKT400mI
20 x 400ml 266ml / 134ml langsam 545RHSKT400ml

SPABOND™ 545 - 20 KG

HARZ/RESIN ART.-NR.: HARTER EIGENSCHAFTEN ART.-NR.:
20 Kg 545RC 18,8 Kg Schnell 545HFC
18.,4Kg Langsam 545HSC
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SPABOND™ 568

® Epoxysandwichkleber
® Mischungsverhéltnis 2:1 nach Volumen

Spabond™568istein DNV zertifiziertes Klebesystem, speziell entwickelt,
um Kernmaterialien wie z.B. PVC oder SAN Schaum zu verkleben.
Dank seiner geringen Dichte und geringen Viskositat ist Spabond™
568 das ideale Klebesystem fur die Verbindung leichter

Materialien. Das Mischungsverhéltnis von 2:1 und die im

System enthaltenen Flllstoffe machen die Verarbeitung

einfach und erleichtern das Schleifen.

SPABOND™ 568 - 17,5 KG

HARZ ART.-NR.: HARTER EIGENSCHAFTEN ART.-NR.:

17,5 Kg 568RD 7.7 Kg Extra-Langsam 568HESD

SPABOND™ 570
® Epoxyklebesystem

® Mischungsverhaltnis 1:1 nach Volumen

Spabond™ 570 Teak-Klebesystem wurde mit Hinblick auf optimale
mechanische Eigenschaften und eine einfache Verarbeitung
entwickelt und dient zum Verkleben von Teakdecks mit einem
Verbundwerkstoffrumpf. Spabond™ 570 ist nicht korrosiv,
I[6sungsmittelfrei und hartet bei Raumtemperatur aus.

Nach der Aushartungist Spabond™ 570 zah, stark klebend

und entwickelt schnell eine hohe Anfangsfestigkeit.

SPABOND™ 570 -1, -5, -20KG

HARZ ART.-NR.: HARTER EIGENSCHAFTEN ART.-NR.:
1Kg 570RA 1Kg Standard 570HA
5Kg 570RB 5Kg Standard 570HB
20 Kg 570RC 20 Kg Standard 570HC
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5 MINUTEN (SPABOND™ 720)
® Epoxy-5-Minuten-Kleber
® Mischungsverhéltnis 1:1 nach Volumen

Spabond™ 720 ist die bewahrte Entwicklung im Bereich der
Epoxyschnellkleber. Der Kleber ist nach ca. 5 Minuten mechanisch
belastbar (angehértet) und eignet sich fur Verklebung und Reparatur
von Kleinteilen aus Metall, GFK, Beton, Verbundteilen

etc. speziell zur ,Punktverklebung”, d.h. zur Fixierung,

um nachtraglich mit Spabondklebern héherer Festigkeit

zu arbeiten. Der Kleber ist in 400 mI-Doppelkartuschen

erhaltlich.

SPABOND™ 720 - KARTUSCHE - 400 ML

MENGE HARZ - HARTERGROSSE EIGENSCHAFTEN ART. NR.:

20 x 400ml 200ml Harz & Harter Standard 720RHKT

KTM280 - MISCHDUSEN

PAKET EIGENSCHAFTEN ART.-NR.:

20 Stuck Bajonettverschluss fur 400ml KTM280

20 MINUTEN (SPABOND™ 730)
® Epoxystrukturkleber - Reduzierte Zeit

® Mischungsverhaltnis 1:1 nach Volumen

Spabond™ 730 ist ein schnellhartendes Struktur-
klebersystem fur Anwendungen, bei denen kurze Fixierzeiten wichtig
sind. Es kann fur Verklebungen vieler unterschiedlicher

Materialien verwendet werden und wurde entwickelt, um

haltbare, hochfeste Verbindungen zu gewahrleisten.

SPABOND™ 730 - KARTUSCHE - 400 ML

MENGE HARZ - HARTERGROSSE EIGENSCHAFTEN ART.-NR.:

20 x 400ml 200ml Harz & Harter Standard 730RHKT

KTM280 - MISCHDUSEN

PAKET EIGENSCHAFTEN ART.-NR.:

20 Stuck Bajonettverschluss fur 400mi KTM280

35

KLEBEN



CRYSTIC CRESTOMER - STRUKTURELLE KLEBER
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Heutzutage finden Crystic Crestomer® strukturelle Kleber Uberall in der Marineindustrie Verwendung. Unsere Kunden
schatzen den enormen Nutzen von:

® verbesserten Leistungen in betrachtlichem Ausmaf
® verbesserte Arbeitsbedingungen
® |eichteren Strukturen

® niedrigeren Gesamtkosten

Crystic Crestomer® strukturelle Kleber wurden speziell fUr die Glasfaserverstarkte Kunststoff Industrie (GFK) entwickelt.
Sie basieren auf Scott Baders einzigartiger Urethanacrylattechnologie und bieten auBergewdhnliche Schlagfestigkeit,
Flexibilitdt und Belastbarkeit. Der Crystic Crestomer® Kleber Stammbaum wurde vor Uber 25 Jahren gegrindet. Die
erste kommerzielle Anwendung von Crystic Crestomer® war in der Fertigung von Minensuchbooten. Die einzigartigen
Eigenschaften von Crystic Crestomer® stellen sicher, dass Schéal- und Rissbildungswiderstand erheblich verbessert
wurden. Crystic Crestomer® ist das einzige speziell entwickelte Material, das diese anspruchsvollen Anforderungen
erfolgreich erfullt.

CRESTOMER
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g Z 2 & o @ w
E 5 = = = ~ s 2 —_ = ag
= o o w = E & 5 e = w &
o i < i r ¥ 5 £ @I ] z
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w = w 24 < = o [=] '; 9 s 4
o w e won 8 g o
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Far
Lloyds o
1152PA ST s DNV malven 2 ° o 8 anspruchsvolle  25kg  1152PARC
o . N <
Hochleistungskleber farbiges Gel — * S v
RINA Anwendungen
Starker
Struktureller o ¢ 9
TB6PA  \\hrzweckkleber ~ [lovds  GrauePaste o & @ ©  gpaitfillender  25kg  186PARC
Kleber
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POLYESTER-KLEBESYSTEME

KLEBEN

CRESTAFIX® B39

Crestafix® B39 ist ein hochfester Spezialkleber zur maschinellen Vermischung und Austragung, geeignet fur den
Verbund von GFK Bauteilen in der Serienproduktion, wie z.B. die Verklebung von Rumpf-Deck und Ausbauteilen.
Crestafix® B39 ergibt einen verldsslichen strukturellen Verbund in dinnen und auch dickeren Klebschichten (3 -
25mm). B39 hat einen geringen Schrumpf, eine niedrige Exothermie und keinen Volumenverlust bei maschineller
Vermischung und Austragung.

CRESTAFIX® B72R

Crestafix® B72R ist ein Sandwichkleber auf Polyesterbasis, welcher fur die Verklebung von Kernwerkstoffen sowohlim
Handauflegeverfahren ochne Vakuum als auch mit Vakuum entwickelt wurde. Mit einem Schrumpf von weniger als 1%
reduziert Crestafix® B72R das mdgliche Auftreten von Faserprint. Crestafix® B72R wird mit einem 6mm Zahnspachtel
aufgetragen und erreicht eine dinne Klebfuge mit einer Dicke von ungefahr Imm. Crestafix® erreicht die notwendige
Scherfestigkeit zur Anwendung mit Balsa und Schaumkernwerkstoffen.

PRODUKT DICHTE IN G/M2  VISKOSITAT/MPAS  FUGENSTARKE GROSSE HARTER  ART.-NR.:
Crestafix B39 1-11 280000-320000 3-25 17,9 Liter/18 Kg MEKP B39WRC
Crestafix B39 1-11 280000-320000 3-25 189 Liter/188 Kg MEKP B39WRD
Crestafix B55 0,68-0,72 110000-120000 1-20 19 Liter/14 Kg MEKP B55LVRC
Crestafix B72R 0.7 108000-124000 1-20 18,57 Liter/13 Kg MEKP B72RC

MEKP - HARTER
MEKP-HARTER ART.-NR.:

1Ltr. MEKPHA
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CRESTABOND-UBERSICHT
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50ml/Schwarz CB1-05/50BA"
100,000 - 50 mi/Schwarz CB1-20/508A"
M1-05 101 o 4-7 12-18 70 14-17 400-600  1-15  400ml/Schwarz CB1-05/400BA"
: 400ml/Grau CB1-20/400GA
400ml/Grau CB1-30/400GA
100.-000 CB1-30/4006"
MI-80 01 oo 2535 60-80 >100 17-20 750-1000  1-50 400ml/Grau 7 e
50ml/WeiBgrau CB7-05/50AA"
20,000 - 23-25/  1200-1700/ 50ml/Grau CB7-05/50GA!
M7-05 0000 47 18-22 35 3300- 174.000- 1-5 400ml/Grau CB7-05/400GA
' 3600 247.000 20 L/Grau CB7-05/2068"
200 L/Grau CB7-05/2006C"
;
50mI/G CB7-15/50GA
30.000 - 2Rl ooy 4OOrTr1nI//Grfauu CB7-15//4006A1
M7-15 11 : 10-2 -4 200- 174.000- 1-
70.000 0-20 50-45 59 ‘7;50000 247000000 ° 20 L/Grau cB7-15/2068"
: 200 L/Grau cB7-15/2006C"

Weitere Varianten und GebindegréBen auf Anfrage,

" Lagerware "auf Anfrage
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MMA-HOCHLEISTUNGSKLEBER

® \Verbundstoffe - Metalle, Kunststoffe

Die Crestabond® Kleber stellen eine Auswahl von M7 (1:1) und M1 (10:7) strukturellen MMA Klebern dar, die aufgrund
inrer grundierungsfreien Technologie einzigartig am Markt sind. Die Crestabond® M1-Serie weist eine Auswahl an
Bearbeitungszeiten auf, um den verschiedensten Anwendungen gerecht zu werden.

ANWENDUNGSBEREICHE

® Marine

® Transportwesen
® Bauwesen

® Windenergie

® Freizeitfahrzeuge
® | andwirtschaft

MERKMAL

- vom Kajak bis zur Superyacht
- Busse, Zuge, LKW

- Fenster und Turen

- Rotoren und Gehause

- Wohnmobile und Wohnwagen

- Traktoren und Bagger

KLEBEN

VORTEIL

Klebstoffe ohne Grundierung

Steigert die Produktivitat und senkt die Materialkosten erheblich

Minimale Oberflachenbehandlung

Verringert Staubemissionen und Vorbereitungszeit

Langlebigkeit und Schlagfestigkeit

Steigert das Vertrauen in die Langlebigkeit des Endprodukts

Verschiedene Bearbeitungs-/Aushartezeiten

Optimiert Produktionsphasen, um die Herstellungskosten zu
verringern

Gute Spaltfulleigenschaften

Kann fur eine Vielzahl von Anwendungen verwendet werden

85% Festigkeit nach spezifischer Befestigungszeit

Der néchste Arbeitsschritt kann schneller durchgefthrt werden

Nach 24 Stunden voll ausgehartet

Schnellere Einsatzbereitschaft des Produkts

ANWENDUNG GFK EDELSTAHL ALy OCVERBESCHICHTETER = KALTOEWALZTER = \po  ACRYL ~POLYCARBONAT GALVANISIERT
STAHL STAHL

M1-04" XX XX XX XX XX X XX X -
M1-05" XX XX XX XX XX X XX X -
M1-20* XX XX XX XX XX X XX X -
M1-30" XX X XX X X X X X -
M1-60" XX X X X X X X X -

M1-90HVT XX X X - - X X X -
M7-05" XX XX XX XX XX X XX X XX
M7-15" XX XX XX XX XX X XX X XX

Mehrere Kreuze stehen fur eine besonders gut geeignet
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KURZUBERSICHT DER BOSTIK PRODUKTE

MSR - CONSTRUCTION ADHESIVE
Unser MSR-CA ist ein langlebiger, elastischer und schnell
aushartender Konstruktionsklebstoff auf SMP-Basis, der
speziell fur Klebeanwendungen im Yacht- und Schiffsbau
auf allen Untergrinden entwickelt wurde.

Farben: weiB, braun, grau, schwarz
GroBen: 290 ml  Kartusche, 600 ml Schlauch
auch als sskf: Langsame Hautbildung

MSR - FAST TACK
MSR-FT ist ein dauerelastischer SMP-Klebstoff mit einer
sehr hohen Anfangsklebkraft. Bei hoher Bestandigkeit
gegen UV-Strahlung sowie gegen SUB- und Salzwasser
bietet er zusatzlich den Vorteil, dass ein Verkleben ohne
Anpressen maoglich ist.

Farben: schwarz
GroBen: 290 ml Kartusche

MSR - BEDDING COMPOUND

MSR-BC ist ein schnell aushartender Kleb- und Dichtstoff
auf SMP-Basis. Er kann als Dichtmasse zwischen Stahl-,
Aluminium-, Polyester und Teakdecks verwendet werden.

Farben: grau
GroBen: 290 ml Kartusche, 600 ml Schlauch

MSR - DECK CAULK ADVANCED
MSR-DC ist ein leicht schleifbarer SMP-Dichtstoff zur
Fugenabdichtung in Teakdecks.

Farben: schwarz
GroBen: 290 ml Kartusche, 600 ml Schlauch

PREP M
Primer fUr glatte Flachen wie Metall, Kunststoff, Glas
Farbe: transparent GroBe: 500 ml

PREP P
Primer fUr pordse Flachen wie Holz
Farbe: transparent GroBe: 500 ml

CLEANER
Reiniger/Entfetter fur Glas und Metall
Farbe: transparent GroBe: 2500 ml

CLEANERE
Reiniger/Entfetter fur Holz
Farbe: transparent GroBe: 500 ml

LIQUID 1
Entfernen von Ruckstanden nach Verarbeitung
Farbe: transparent GroBe: 1000 ml

Bostik

smart adhesives
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UV-STABIL & ELASTISCH

® Silan modifiziertes Polymer
® Flexible Ein-Komponenten-Spezialkleber auf SMP Basis (Polymer)

Bostik ist seit vielen Jahren im Bereich der hochwertigen Verklebung nicht mehr wegzudenken. Die einfach
anzuwendenden, dauerelastischen Ein-Komponenten-Klebstoffe und Versiegler beinhalten weder Lésungsmittel
noch Isocyanate oder Weichmacher, sind damit sehr umweltfreundlich und verflgen Uber eine besonders gute
Widerstandskraft gegen UV-Belastung. Auch beim Verkleben und beim Verfugen von Teak Decks liefert dieses Material
hervorragende Ergebnisse. Es ist seit vielen Jahren auch im Serienyachtbau bei renommierten skandinavischen
Werften im Einsatz. SIMSON® kann auch bedenkenlos im Innenbereich eingesetzt werden, es basiert auf SMP (Silan
modifiziertem Polymer). Die Serie ist auBerdem IMO und durch Bureau Veritas (BV) sowie durch den DNV zertifiziert.

ARTIKEL EIGENSCHAFTEN FARBE GROSSE ART.-NR.:
290 ml CAXKTA*
WeiB, B , 290 ml AXKTAsskf*

MSR CA Elastischer Konstruktionskleber fur alle Untergrinde el sraun om CAX S
Grau, Schwarz 600 ml CAXTA*
600 ml CAXTAsskf
290 ml BCGRKTA

MSR BC Elastischer Kleber zum Verkleben von Teakholz (Decks) Grau om cG

600 ml BCGRTA
MSR DC . ) ) " 290 mi DCBKTA
ADVANCED Elastische Verfugungsmasse, leicht schleifbar, UV- und Seewasserbesténdig Schwarz 600 m| DCBTA

Elastische Verfugungsmasse auf Silikonbasis, leicht schleifbar, UV- und

MSRDC S S Grau 600mnl DCSBTA
MSRFT Elastischer Kleber auf glatten Oberfladchen; z.B. zum Einsetzen von Fenstern Schwarz 290 ml FTBLKT
PREP M Primer fUr nicht porése Oberflachen (Glas / Metall/Kunststoffe) Transparent 500 ml PREPMA
PREP P Primer fUr porése Oberflachen (Holz, Teak) Transparent 500 ml PREPP
Cleaner| Reiniger / Entfetter von Glas und Metall Transparent 2,5 Ltr. CLEANIA
Cleaner E Reiniger / Entfetter von Holz Transparent 500 ml CLEANE
LIQUID1 Reiniger um Ruckstande nach der Verarbeitung zu entfernen Transparent 1000 ml LIQUA

x*= Farbe: Schwarz = B, Grau = GR, Braun = BR, WeiB =W
Bitte beachten Sie zur Verarbeitung unser Angebot an Kartuschenpistolen und Zubehér.
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AMPRO™ - DER KLARE ALLROUNDER

® Extrem klares Mehrzweck Epoxysystem
® Mischungsverhaltnis 3:1 nach Volumen

Ampro™ Clear (der klare Allrounder) ist der verbesserte
Nachfolger des seit vielen Jahren bewahrten SP320 und
SP115. Es ist ein extrem klares Mehrzweck Epoxysystem mit
verbesserten UV Eigenschaften und eignet sich besonders
fr die Beschichtung von Naturholz und

als Mehrzweckepoxyharz zum Kleben,

Laminieren und  Beschichten. Die

Harzbasis ist Ampro™ Harz, der Harter

speziell formuliert.

AMPRO™ - 1KG

AMPRO™ BIO - DER NACHHALTIGE

® Mehrzweck Epoxysystem mit > 40% Bio Anteil
® Mischungsverhéltnis 3:1 nach Volumen

Ampro™ Bio (der Nachhaltige) ist ein Mehrzweck Epoxy
und wird mit Uber 40% Bio Anteil aus gepresstem
Kokosnussschalenndl hergestellt und ist somit
extrem nachhaltig. Es ist zusammen mit Flachfasern
und dem Kerdyn PET Schaum aus

recycelten Flaschen eine nachhaltige

Alternative. Die Harter sind die

gleichen wie beim Ampro™ System.

AMPRO™ BIO - 1KG

HARZ ART.-NR.: HARTER EIGENSCHAFTEN ART.-NR.: HARZ ART.-NR.: HARTER EIGENSCHAFTEN ART.-NR.:
1Kg AMRA 0.3 kg Schnell AMCHFA 1Kg AMBRA 0.3 kg Schnell AMCHFA
0,3 kg Langsam AMCHSA 0,3 kg Langsam AMCHSA
0,3 kg Extra-Langsam AMCHESA 0,3 kg Extra-Langsam AMCHESA
AMPRO™ - 3,26 KG AMPRO™BIO - 3,15 KG
HARZ ART.-NR.: HARTER EIGENSCHAFTEN ART.-NR.: HARZ ART.-NR.: HARTER EIGENSCHAFTEN ART.-NR.:
3,26 Kg AMRB 0.95 kg Schnell AMCHFB 315Kg AMBRB 0.95 kg Schnell AMCHFB
0.95kg Langsam AMCHSB 0.95 kg Langsam AMCHSB
0.95 kg Extra-Langsam AMCHESB 0.95 kg Extra-Langsam AMCHESB
AMPRO™ - 20 KG AMPRO™ BIO - 20 KG
HARZ ART.-NR.: HARTER EIGENSCHAFTEN ART.-NR.: HARZ ART.-NR.: HARTER EIGENSCHAFTEN ART.-NR.:
20Kg AMRC 6kg Schnell AMCHFC 20Kg AMBRC 6kg Schnell AMCHFC
6 kg Langsam AMCHSC 6 kg Langsam AMCHSC
6 kg Extra-Langsam AMCHESC 6 kg Extra-Langsam AMCHESC
AMPRO™ - 206 KG AMPRO™ BIO - 200 KG
Harz ART.-NR.: HARTER EIGENSCHAFTEN ART.-NR.: HARZ ART.-NR.: HARTER EIGENSCHAFTEN ART.-NR.:
206Kg AMRD 20 kg Schnell AMCHFD 200Kg AMBRD 20 kg Schnell AMCHFD
3x 20kg Harter fur ~ 20kg Langsam AMCHSD 3x 20kg Harter fur ~ 20kg Langsam AMCHSD
206 Kg Harz benotigt 20 kg Extra-Langsam AMCHESD 206 Kg Harz benotigt 20 kg Extra-Langsam AMCHESD
PUMPENSET FUR AMPRO™ PUMPENSET FUR AMPRO™
PACK BESCHREIBUNG ART.-NR.: PACK BESCHREIBUNG ART.-NR.:
1 Paar Far AMPRO™ CLR 1,3 Kg Pack AMPUMPA 1 Paar Far AMPRO™ Bio 1,3 Kg Pack AMPUMPA
1 Paar Fur AMPRO™ CLR 4,1 Kg Pack AMPUMPB 1 Paar Fur AMPRO™ Bio 4,1 Kg Pack AMPUMPB
1 Paar Fur AMPRO™ CLR 26 Kg Pack AMPUMPC 1 Paar Fur AMPRO™ Bio 26 Kg Pack AMPUMPC
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LIGHT PRIMER 45550 GEL PRIMER 45580

Zweikomponentige, Dickschichtepoxyfarbe, die
zu einer harten und gegen Wasser und Treibstoff

Hempel's  Gelprimer ist ein zweikomponentiger
Epoxidprimer mit hohem Festkérperanteil, fUr den
Einsatz als Haftvermittler vom Gelcoat/Laminat zum
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widerstandsfahigen Beschichtung aushartet. Als Primer
auf Uber- und Unterwasserflichen auf

Aluminium, GFK, Sperrholz und Stahl.

Ebenfalls geeignet zur Vermeidung und

Reparatur von Osmoseschaden auf GFK

sowie zum Schutz von Kiel und Ruder.

Antifouling. Vorbeugend wird er gegen
von Osmose Blasen in GFK eingesetzt. Als
Primer auf Uber- und Unterwasserflachen
mit schnellen Uberstreichintervallen.

PRODUKT

VERHALTNIS

PRODUKT

VERHALTNIS

Base 45559 + Curing agent 95360

2 :1nach Volumen

Base 45559 + Curing agent 95360

2 :1nach Volumen

APPLIKATIONSMETHODE VERDUNNER APPLIKATIONSMETHODE VERDUNNER
Spritzen 845 Spritzen 845
Pinsel 845 REINIGEN DER WERKZEUGE

Rolle 845 Entfetter 9961
REINIGEN DER WERKZEUGE PHYSIKALISCHE EIGENSCHAFTEN

Tool Cleaner 99610 Endanstrich Matt
VerdUnner 845 Endanstrich (% - +1) 45
PHYSIKALISCHE EIGENSCHAFTEN Theoretische Ergiebigkeit m?/L 4.5
Endanstrich Matt Flammpunkt 86°C
Endanstrich (% - +1) 59, Spezifisches Gewicht (kg/L) 1.4
Theoretische Ergiebigkeit m2/L 52 Handtrocken 20°C 2 Stunden
Flammpunkt 25°C Handtrocken 10°C 4 Stunden
Spezifisches Gewicht (kg/L) 1.3 Angegebene Schichtdicke, trocken 100 um
Handtrocken 20°C 3 Stunden Angegebene Schichtdicke, nass 225 um
Handtrocken 10°C 6 Stunden VOC-Gehalt (g/L) 475
Angegebene Schichtdicke, trocken 100 um _Uberstreichintervall mit Antifouling -
Angegebene Schichtdicke, nass 200 um im Zustand:

VOC-Gehalt (g/L) 443 FARBE 4L (BASIS) 16L (BASIS)
Uberstreichintervall 4h bei 20°C / 8h bei 20°C Weiss GPrimewrb GPrimewrc
FARBE 3,3L (BASIS) 13,3 L (BASIS) Hellgrau GPrimegrb GPrimegrc
Weiss LPrimewrb LPrimewrc HARTER MENGE
Grau LPrimegrb LPrimegrc GPrimehb 1Liter
HARTER MENGE GPrimehc 4 Liter
LPrimehb 1,67 Liter

LPrimehc 6,7 Liter
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UNDERWATER PRIMER 26030

Ist ein physikalisch trocknender, 1-komponentiger Primer
mit ausgezeichneter Wasserbestandigkeit. Der Primer
enthalt Aluminiumflakes. Speziell als Grundierung und
Sperrschicht im Unterwasserbereich fur alle
Bootsbauuntergrinde inklusive des Kiels

geeignet. Dient als Haftvermittler bei einem
Antifoulingauftrag oder -wechsel.

HIGH PROTECT 35651

Ist ein l6sungsmittelfreies 2K Dickschichtepoxy zur
Osmosevorbeugungund-behandlung.Einfachaufzutragen
und fur die meisten Umweltbedingungen geeignet. Bildet
eine harte, starke, wasserabweisende
Beschichtung. Vorbeugung und Reparatur
von Osmoseblasen in den Glasfasern,
sowohl ober- und unterhalb der Wasserlinie.

BESCHICHTEN

APPLIKATIONSMETHODE VERDUNNER PRODUKT VERHALTNIS
Spritzen 81 5651: BASE 35659: CURING AGENT 29 nach Volumen
Pinsel 81 97351
Rolle 81 APPLIKATIONSMETHODE VERDUNNER
REINIGEN DER WERKZEUGE Pinsel/Rolle unverdunnt
Entfetter 99611 REINIGEN DER WERKZEUGE
PHYSIKALISCHE EIGENSCHAFTEN Verdlnner 845
VerdUnner 811 PHYSIKALISCHE EIGENSCHAFTEN
Endanstrich Matt Endanstrich Hochglanz
Endanstrich (% - +1) 39 Endanstrich (% - +1) 100
Theoretische Ergiebigkeit m2/L 7.4 Theoretische Ergiebigkeit m2/L 6.6
Flammpunkt 35°C Flammpunkt 74°C
Spezifisches Gewicht (kg/L) 1.2 Spezifisches Gewicht (kg/L) 1.3
Handtrocken 20°C 3 Stunden Handtrocken 20°C 12 Stunden
Handtrocken 10°C 6 Stunden Handtrocken 10°C 24 Stunden
Angegebene Schichtdicke, trocken 50 um Angegebene Schichtdicke, trocken 150 pm
Angegebene Schichtdicke, nass 125 ym Angegebene Schichtdicke, nass 150 pm
VOC-Gehalt (g/L) 478 VOC-Gehalt (g/L) 2
Uberstreichintervall 3 Std. 20°C Uberstreichintervall 8h bei 20°C / 18h bei 10°C
FARBE 5 LITER 20 LITER FARBE 3L (BASIS)
Grau UWPRIMEC UWPRIMED Grau HProGRB
Creme HProCRB
HARTER MENGE
GPrimehb 1 Liter
GPrimehc 4 Liter
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HARD RACING TECCEL PRO 7686A

Hempel's Hard Racing TecCel ist ein leistungsstarkes,
Hart-Antifouling, das hervorragenden Schutz fur die
ganze Saison bietet. Basiert auf der TecCel-
Technologie, die eine reduzierte Reibung
und erhoéhte Geschwindigkeit gewahrleistet.

PRODUKTEIGENSCHAFTEN
® Enthalt TecCel- Reduziert die Reibung im Wasser
® Erhoht die Geschwindigkeit

APPLIKATIONSMETHODE VERDUNNER
Spritzen 808
Pinsel 808
Rolle 808
REINIGEN DER WERKZEUGE

Verdunner 808
PHYSIKALISCHE EIGENSCHAFTEN

Endanstrich Flat
Endanstrich (% - +1) 49
Theoretische Ergiebigkeit m?/L 12.3
Flammpunkt 28°C
Spezifisches Gewicht (kg/L) 1.6
Handtrocken 20°C 4 Stunden
Handtrocken 10°C 8 Stunden
Angegebene Schichtdicke, trocken 40 um
Angegebene Schichtdicke, nass 75 um
VOC-Gehalt (g/L) 440
Uberstreichintervall 4h bei 20°C / 8h bei 10°C
FARBE S5 LITER 20 LITER
Schwarz HardPBC HardPBD
Weiss HardPWC -
Grau HardPGC =
Hellblau HardPTBC -
Dunkelblau HardPDBC -
Rot HardPRC -

MILLE NCT PRO 7184A

Einleistungsstarkes selbstpolierendes Antifouling, das auf
der patentierten Hempel Bindemittel-Technologie basiert,
bei der das Selbstpolieren durch Meerwasser-Interaktion
mit dem Bindemittel gesteuert wird. Die wirkungsvolle
Biozidkombination und der Selbsterneuerungseffekt
fUhren zu einem anhaltendem Schutz. Mille

NCT ist kompatibel mit nahezu allen anderen
Antifoulingsystemen. Hervorragende
Farbbestandigkeit. Nicht fur Alu.

PRODUKTEIGENSCHAFTEN
® Exzellente Farbwiedergabe
® Besonders bei starkem Bewuchs zu verwenden

APPLIKATIONSMETHODE VERDUNNER
Spritzen 808
Pinsel 808
Rolle 808
REINIGEN DER WERKZEUGE

VerdUnner 808
PHYSIKALISCHE EIGENSCHAFTEN

Endanstrich Semi-flat
Endanstrich (% - 1) 50
Theoretische Ergiebigkeit m?/L 12.5
Flammpunkt 34°C
Spezifisches Gewicht (kg/L) 1.6
Handtrocken 20°C 2 Stunden
Handtrocken 10°C 4 Stunden
Angegebene Schichtdicke, trocken 40 uym
Angegebene Schichtdicke, nass 75 um
VOC-Gehalt (g/L) 428
Uberstreichintervall 4h bei 20°C / 8h bei 10°C
FARBE S5 LITER
Weiss MillePWC
Grau MillePGC
Schwarz MillePBC
Hellblau MillePTBC
Dunkelblau MillePDBC
Rot MillePRC
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ANTIFOULING CLASSIC PRO 71240

Ist eine Antifoulingfarbe mit I6slichem Bindemittel. Dieses
Produkt enthalt keine organischen Zinnverbindungen
als aktive Biozide und entspricht den Vorgaben der
.International Convention on the Control of

Harmful Antifouling Systems on Ships”, wie

von der IMO im Oktober 2001 angenommen
(IMO-Dokument AFS/CONF/26).

PRODUKTEIGENSCHAFTEN

® Hervorragender Schutz durch die gesamte Saison

APPLIKATIONSMETHODE VERDUNNER
Spritzen 808
Pinsel 808
Rolle 808
REINIGEN DER WERKZEUGE

VerdUnner 808
PHYSIKALISCHE EIGENSCHAFTEN

Endanstrich Halbmatt
Endanstrich (% - +1) 56
Theoretische Ergiebigkeit m?/L 1.2
Flammpunkt BYNE]
Spezifisches Gewicht (kg/L) 1.5
Handtrocken 20°C 4 Stunden
Handtrocken 10°C 8 Stunden
Angegebene Schichtdicke, trocken 50 um
Angegebene Schichtdicke, nass 100 um
VOC-Gehalt (g/L) 36
Uberstreichintervall 4h bei 20°C / 8h bei 10°C
FARBE S LITER 20 LITER
Rot/Braun ClassicPRC ClassicPRD
Schwarz ClassicPBC ClassicPBD
Dunkelblau ClassicPDBC  ClassicPDBD

ANTIFOULING OLYMPIC + 72900

Ist ein selbstpolierendes Antifouling mit hohem
Festkorpergehalt auf Basis von Acrylbindemittel.
Die robuste Technologie, mit einem guten Biozid-
Paket, stellt einen guten Bewuchsschutz dar. Diese
hochpolierende Version Ubertrifft andere Antifoulings auf
Basis von Acrylbindemitteln besonders bei langsamen
Geschwindigkeiten. Die patentierten Mikrofasern geben
Olympic+ eine hervorragende mechanische Festigkeit
zur Vermeidung von Rissen und Peeling.

Das Antifouling ist fur alle Untergrinde

geeignet, bei geeigneter Grundierung auch

far Aluminium.

PRODUKTEIGENSCHAFTEN
® | angzeitschutz bis 36 Monate
® Gewahrleistet eine hohe mechanische Festigkeit

APPLIKATIONSMETHODE VERDUNNER
Airless Spritzen 8080
Rolle 8080
REINIGEN DER WERKZEUGE

VerdUnner 808
PHYSIKALISCHE EIGENSCHAFTEN

Endanstrich Matt
Festkdrpervolumen (% - 1) 63
Theoretische Ergiebigkeit m2/L 6,3
Flammpunkt 257G
Spezifisches Gewicht (kg/L) 17
Handtrocken 20°C 1/2 Stunden
Handtrocken 10°C 8 Stunden
Angegebene Schichtdicke, trocken 100 ym
Angegebene Schichtdicke, nass 165 ym
VOC-Gehalt (g/L) 365
Uberstreichintervall s. Datenblatt
FARBE 5LITER
Schwarz OlympicBC
Rot/Braun OlympicR
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SILIC ONE PRO TIECOAT 27450

Ist eine festkdrperreiche, silikonbasierte und durch
Luftfeuchtigkeit aushartende Haftgrundierung fur
Hempel's Silic One 77450. Sie gewahrleistet Haftung
zwischen Hempel's Light Primer 45550 und Hempel's

Silic One 77450. Auch fUr Ausbesserungs-
und Reparaturarbeiten in beschéadigten
Bereichen geeignet. Fur alle Untergrinde,

auBer Holz geeignet.

PRODUKTEIGENSCHAFTEN

® Haftgrund fur Silic One

APPLIKATIONSMETHODE

VERDUNNER

SILIC ONE 77450

Ist eine biozidfreie, festkdrperreiche Fouling-Release-
Beschichtung, die durch Luftfeuchtigkeit aushartet.
Basiert auf Silikon, bietet eine Hydrogel-Mikroschicht
eine glatte, abweisende Beschichtung mit niedriger
Oberflachenenergie, die das Anhaften

von Organismen am Rumpf und an den
Schiffsschrauben  verhindert, wahrend

die Silikon-Polymere die Selbstreinigung
ermoglichen.

PRODUKTEIGENSCHAFTEN
® Ausgezeichneter Schutz
® Gewahrleistet eine hohe mechanische Festigkeit

Pinsel nicht verddnnen
Rolle nicht verdnnen APPLIKATIONSMETHODE VERDUNNER
REINIGEN DER WERKZEUGE Pinsel nicht verdinnen
Verddnner 808 Rolle nicht verdinnen
PHYSIKALISCHE EIGENSCHAFTEN REINIGEN DER WERKZEUGE
Endanstrich halbglanzend Verdunner 808
Festkérpervolumen (% - +1) 67 PHYSIKALISCHE EIGENSCHAFTEN
Theoretische Ergiebigkeit m2/L 10 Endanstrich glanzend
Flammpunkt 21°C Festkorpervolumen (% - +1) 80
Spezifisches Gewicht (kg/L) 1.2 Theoretische Ergiebigkeit m2/L 101
Handtrocken 20°C 3 Stunden Flammpunkt 47°C
Handtrocken 10°C 5 Stunden Spezifisches Gewicht (kg/L) 1
Angegebene Schichtdicke, trocken 67 um Handtrocken 20°C 3 Stunden
Angegebene Schichtdicke, nass 100 um Handtrocken 10°C 5 Stunden
VOC-Gehalt (g/L) 233 Angegebene Schichtdicke, trocken 80 um
Uberstreichintervall 4h bei 20°C / 8h bei 10°C Angegebene Schichtdicke, nass 100 um
FARBE 0,75 LITER 2,5 LITER VOC-Gehalt (g/L) 19
Yellow SHicte Silictb Uberstreichintervall 16h bei 20°C / 16 Std. bei 10°C
FARBE 2,5LITER
Schwarz SilicBB
Blau SilicLBB
Rot SilicRB
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HEMPEL'S SILIC SEAL 45441

Ist ein Zweikomponenten-Epoxidharz, das einen
einfachen Wechsel vom Antifouling zum HEMPEL Silic
One Fouling Release System ermaoglicht. Es kann auf
eine bestehendes Antifouling System, welches sich in
einem guten Zustand befindet, aufgetragen werden.
Zur Verwendung als Haftvermittler auf

dem Antifouling, um die Haftung zwischen

dem Antifouling und Hempel's Silic One

Tiecoat 27450. zu gewahrleisten. Fur alle
Untergrande auBer Holz.

PRODUKTEIGENSCHAFTEN

® Haftgrund auf vorhandenem Antifouling

HEMPEL'S SILIC PRO 77460

Ist eine weiterentwickelte Fouling-Defence
Beschichtung, die auf der ActiGuard®- Technologie
basiert. Diese Technologie bietetden Effektder Hydrogel-
Schicht sowie effiziente bewuchsverhindernde Biozide.
Das steigert den Antifouling-Schutz und verlangert
die bewuchsfreie Zeit. Hempel's Silic

Pro 77460 festkorperreiche Fouling-
Release-Beschichtung, hartet durch
Luftfeuchtigkeit aus.

PRODUKTEIGENSCHAFTEN

® Foul Releasesystem flr Superyachten >25m
® Geeignet fUr GFK und Stahl

APPLIKATIONSMETHODE

VERDUNNER

APPLIKATIONSMETHODE

VERDUNNER

Pinsel / Rolle

nicht verdinnen

Pinsel

nicht verdinnen

Airless Spritzen

nicht verdinnen

Rolle

nicht verdinnen

REINIGEN DER WERKZEUGE

REINIGEN DER WERKZEUGE

Verdinner 808
PHYSIKALISCHE EIGENSCHAFTEN

Endanstrich glanzend
Festkdérpervolumen (% - 1) 71
Theoretische Ergiebigkeit m2/L 101
Flammpunkt 770
Spezifisches Gewicht (kg/L) 1
Handtrocken 20°C 3 Stunden
Handtrocken 10°C 5 Stunden
Angegebene Schichtdicke, trocken 70 um
Angegebene Schichtdicke, nass 100 um
VOC-Gehalt (g/L) 184

Uberstreichintervall

8h bei 20°C / 16h bei 10°C

Verdunner 808
PHYSIKALISCHE EIGENSCHAFTEN

Endanstrich Matt
Festkdrpervolumen (% - +1) 36
Theoretische Ergiebigkeit m2/L 14,4
Flammpunkt 30°C
Spezifisches Gewicht (kg/L) 12
Handtrocken 20°C 1Stunden
Handtrocken 10°C 2 Stunden
Angegebene Schichtdicke, trocken 25um
Angegebene Schichtdicke, nass 75 um
VOC-Gehalt (g/L) 542
FARBE 2,5LITER
Hellrot SilicSeal

FARBE 2,5LITER
Schwarz SilicproBD
Rot SilicproBD
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ALUSAFE 7120D VERDUNNER
PRODUKT QUALITATS NUMMER UND FARBE ~ MENGEIN L
Thinner
- [ 2
— 08080-00000 Clear 58&20
Thinner
08450 08450-00000 Clear 58&20
Thinner
e 08710-00000 Clear 58&20
Thinner
08110 08110-00000 Clear 58&20
= Ist ein kupferfreies, selbstpolierendes Antifouling mit REINIGER
= organischem, bioaktivem Material. Es nimmt seine
o endglltige Farbe nach etwa 1 Woche Wassereinwirkung ~ PRODUKT CUAHPUS I EREND FAEE - IEE=E
I an. Durch seinen Selbsterneuerungseffekt behalt
o , ; 9 Tool Cleaner 99610-00000 Clear 58 20
a dieses Produkt wahrend seiner 99610
= gesamten Lebensdauer eine wirksame
bioaktive Oberflache. Als Antifouling
fUr Boote aus Aluminium und anderen
Leichtmetalllegierungen geeignet.
PRODUKTEIGENSCHAFTEN
® F0r kalte und geméaBigte Gewasser
APPLIKATIONSMETHODE VERDUNNER

50

Pinsel nicht verddnnen
Rolle nicht verddnnen
REINIGEN DER WERKZEUGE

Verdunner 808

PHYSIKALISCHE EIGENSCHAFTEN

Endanstrich

halbglanzend

Festkdrpervolumen (% - +1) 67
Theoretische Ergiebigkeit m2/L 10
Flammpunkt 32°C
Spezifisches Gewicht (kg/L) 1.2
Handtrocken 20°C 4 Stunden
Handtrocken 10°C 8 Stunden
VOC-Gehalt (g/L) 400
Uberstreichintervall 4h bei 20°C / 8h bei 10°C
FARBE SLITER
Schwarz ALUSAFEB
Grau ALUSAFEG
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NAUTIPOL UP300 SET MIT HARTER

® Vorbeschleunigtes Topcoat
® Trocknet ohne zu kleben

NautiPol UP 300 Topcoat ist ein vorbeschleunigtes Topcoat
Isophthalséure Polyesterharzes.
Schutzbeschichtung fur die raue Seite aus faserverstarktem

auf der Basis eines
Polyester, wie der Innenseite von Booten,
Tanks, Behaltern, Dekostlcken usw.
Leicht thixotropisch, verhindert Absacken
an senkrechten Flachen beschleunigt.
Trocknet, ohne zu kleben. Eingefarbtes
Gelcoat.

NAUTIPOL UP300 MIT HARTER

NAUTIPOL UP200 SET MIT HARTER

® Fingefarbtes Gelcoat
® Thixotropisch

EingefarbtnachRALClassicFarbton.SetmitMEKP-Harter.
Styrolreduziertes, eingefarbtes Gelcoat Polyesterharz.
Schutzbeschichtung fur Polyesterlaminate wie Boote,

Karosserieteile, Schalen, Dekorstlcke.
Es ist Thixotropisch und verhindert
das Absacken an senkrechten Fldchen
mit ausgezeichnete Kratz-, StoB- und
Schlagfestigkeit. Geeignet fur die
Verarbeitung mit Pinsel oder Farbroller.

NAUTIPOL UP200

GEBINDE FARBTON ART.-NR.:
850 g 9001 DIUP300RHA-RAL?001
850 g 9010 DIUP300RHA-RAL?010
850 g 9016 DIUP300RHA-RAL?016
4750 ¢ RAL DIUP300RHC-RAL

GEBINDE ART.-NR.:
250 g DIUP200RA
750 g DIUP200RB
4250 g DIUP200RC
NAUTIPOL UP200 MIT HARTER

GEBINDE FARBTON ART.-NR.:
280 g RAL DIUP200RHA-RAL
850 g 9010 DIUP200RHB-9010
850 g 9016 DIUP200RHB-9016
850 g 9003 DIUP200RHB-RAL9003
5000 g RAL DIUP200RHC-RAL
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IIMOPOX HB COATING

IImopox HB coating ist ein Zweikomponenten Decklack fur allgemeine Zwecke auf der Basis von
Epoxidharzes mit einem Polyamide Harter.

GEEIGNET FUR

POLYESTER, STAHL UND ALUMINIUM

Mischung

Basis : Harter = 3:1 nach Volumen

Zu verarbeiten bei

5-25°C

Theor. Reichweite

4,7-14 m?/ Liter

Farbe

WeiB (RAL 9016), Grau (RAL 7001), Schwarz (RAL 9005)

Verarbeitungszeit 8 Stunden
Staubtrocken nach 2 Stunden
Uberstreichbar nach 16 Stunden

Verpackungseinheiten

750 ml, 5 Liter, 20 Liter

VerdUnner ljmopox Verdinner 500ml, 1L, 5L
ART.-NR.: MENGE

DIIIMOWA 0.4 Liter (WeiB)

DIIIJMOGA 0.4 Liter (Grau)

DIIIMOWB 4 Liter (WeiB)

DIIIJMOGB 4 Liter (Grau)

DIIIMOSW 4 Liter (Schwarz)

DIIIMOWC 20 Liter (WeiB)

DE IJSSEL VARIOPOX ROLCOATING

2K-Epoxid-Beschichtung ohne Losungsmittel. Universelle Beschichtung flr verschiedenste
Anwendungen - wie Boden, Maschinenraum, Garage, Bad, Pool, Teich und vieles mehr. Insbesondere
fUr den Einsatz in schlecht belifteten Ra&umen geeignet, z.B. Backskisten, Ankerkasten, Motorraumen,
Schiffsinnenrdumen, Nasszellen und Bordwéande

GEEIGNET FUR

POLYESTER, STAHL UND ALUMINIUM

Mischung

Basis : Harter = 3:1 nach Volumen

Zu verarbeiten bei

5-25°C

Theor. Reichweite

4,7-14 m?/ Liter

Farbe

WeiB (RAL 9016), Grau (RAL 7001), Schwarz (RAL 9005)

Verarbeitungszeit 8 Stunden
Staubtrocken nach 2 Stunden
Uberstreichbar nach 16 Stunden

Verpackungseinheiten

750 ml, 5 Liter, 20 Liter

VerdUnner ljimopox Verddnner 500ml, 1L, 5L
ART.-NR.: MENGE

DIIIMOWA 0,4 Liter (WeiB)

DIIJMOGA 0.4 Liter (Grau)

DOUBLE COAT UV - FARBLACK

27 Farben: Hochglédnzender 2K-Polyester-DD-Lack (Decklack) fUr Boot & Yacht. Sehr einfach in der
Verarbeitung mit Pinsel oder Rolle. Hervorragender Verlauf - ohne Pinselstreifen oder Ansatze der
Rolle. Hohe Kratzfestigkeit, hervorragender Glanz und vergilbungsfrei.

GEEIGNET FUR

HOLZ UND DIVERSE KUNSTSTOFFE

Mischung Basis : Harter 3:1nach Gewicht
Zu verarbeiten: 15°-25°C

Verarbeitungszeit 2-3 Stunden

Staubtrocken 2 Stunden

Uberstreichen nach 24 Stunden

Verbrauch

10-14 m? pro Schicht

Verdlnnung

Double Coat Pinsel- oder Spritzverdunner

Verpackungseinheiten

Set750 g

FASERVERBUNDWERKSTOFFE SEIT 1985



ART.-NR.:

EINGENSCHAFT

DIDCWB Double Coat 2K Farblack DC800 WeiB, Hochglanzend (1kg)
DIDC3003B Double Coat 2K Yachtlack RAL 3003 angemischt (1kg)

DIDCRWB Double Coat 2K Yachtlack 9010 reinweiB (1kg)

DIDC-XXXX Double Coat 2K Yachtlack nach RAL angemischt (1kg)

DIDCRWC Double Coat 2K Yachtlack 9010 reinweiB (7.5 kg)

DIDC7035C Double Coat 2K Yachtlack 7035 (7.5 kg)

DIDCXXXXC Double Coat 2K Yachtlack nach RAL angemischt (7,5 kg)
DIDC6018C Double Coat 2K Yachtlack 6018 (7,5 kg)

DIDC3003C Double Coat 2K Yachtlack RAL 3003 angemischt (7.5 kg)

DIDC803C Double Coat 2K Yachtlack DC803 ElfenbeinweiB angemischt (7.5 kg)

DOUBLE COAT UV - KLARLACK

Klarlack, schutzt gegen UV: Hochwertiger, transparenter 2K-Polyester-DD-Klarlack fur
Anwendungen, bei denen hohe Anforderungen an Glanz, Kratzfestigkeit und Langlebigkeit gestellt
werden. Kratzfest, farbecht und lange glanzend. Schutzt gegen UV. Einfach mit Rolle und Pinsel zu

verarbeiten.

GEEIGNET FUR

HOLZ UND DIVERSE KUNSTSTOFFE

Mischung Basis : Harter 3:1 nach Gewicht
Zu verarbeiten: 16°-25°C

Verarbeitungszeit 2-3 Stunden

Staubtrocken 2 Stunden

Uberstreichen nach 24 Stunden

Verbrauch

10-14 m? pro Schicht

Verdlnnung

Double Coat Pinsel- oder Spritzverdinner

Verpackungseinheiten

Set750 g

ART.-NR.: EINGENSCHAFT

DIDCC Double Coat 2K Klarlack 008 Hochglédnzend (7,5 kg)

DIDCDUVA Double Coat Duble UV - 2K Klarlack Hochgléanzend Set (1kg)

DIDCDUVB Double Coat Duble UV - 2K Klarlack Set (4 Liter)

DIDCGB Double Coat 2K Klarlack 008 Hochglanzend (1kg)

DIDCGSA Double Coat 2K Klarlack 088 Hochglédnzend zum Spritzen (1kg)

DIDCGSC Double Coat 2K Klarlack 088 Hochglanzend zum Spritzen (7.5 kg)
DIDCMB Double Coat 2K Klarlack 008 Matt zum Streichen und Rollen (1kg)
DIDCMC Double Coat 2K Klarlack 008 Matt zum Streichen und Rollen (7.5 kg)
DIDCSGB Double Coat 2K Klarlack 008 Seidenglanz zum Streichen und Rollen (1kg)
DIDCSGC Double Coat 2K Klarlack 008 Seidenglanz zum Streichen und Rollen (7,5 kg)

DOUBLE COAT CABIN VARNISH

Ein hochwertiger,

transparenter Zwei-Komponenten-DD-Lack auf Wasserbasis flr hohe

Anforderungen an ausgezeichneter Kratzfestigkeit und schénem Seidenglanz.

GEEIGNET FUR HOLZ

Mischung Basis : Harter 6,5 : 1 nach Gewicht o. Volumen
Zu verarbeiten: 10°-25°C

Verarbeitungszeit 2-3 Stunden

Staubtrocken 0.5 Stunden

Uberstreichen nach 3 Stunden

Verbrauch 10-12 m? pro Schicht

Verdinnung keine

Verpackungseinheiten Set 750 ml

ART.-NR.:

EINGENSCHAFT

DIDCCVB

Double Coat Cabin Varnish 2K Klarlack auf Wasserbasis 0,75 Liter

53

BESCHICHTEN



SPACHTELN



SPACHTELN UND GLATTEN VON OBERFLACHEN

Die meisten Oberflachen werden beim Bau oder spéater bei einer Reparatur gespachtelt und geschliffen. Sogar
das glatte, glanzende Finish von GFK-Booten aus Negativformen ist das Ergebnis von sorgfaltiger Spachtel- und
Schleifarbeit des Urmodells, von dem die Form abgenommen wurde. Aber auch Werfteinzelbauten zeigen heute oft
ein bestechend glattes Finish der AuBenhaut. Diese Boote werden gréBtenteils aus Fasern und Epoxidharz Uber einer
Positivform gebaut. Die Oberflache des Laminats wird mit leichtem Epoxyspachtel geglattet und mit hochwertigen
Lacksystemen geschutzt. In letzter Zeit entstanden zunehmend Neubauten, die Holz als Kernmaterial nutzen, z. B.
Zedernleisten oder Balsa. Diese Bauweise hat unbestreitbare Vorteile, verlangt aber recht aufwendige Spachtel-
und Schleifarbeiten, um ein gutes Finish der AuBenhaut zu erzielen. Auch im Stahlbau werden leichte Unebenheiten
der Stahlplatten und die SchweiBnahte durch Spachtel geglattet, bevor die Endlackierung erfolgt. Spachteln und
Schleifen ist ein arbeitsintensiver, aber unvermeidlicher Vorgang, um das vom Kunden geforderte Finish zu erzielen.
Insbesondere im Unterwasserbereich, an Kiel und Ruder kann mit Spachtel die Profilierung mit der entscheidenden
Prazision verwirklicht werden. Spachtelauf Epoxybasis hateinige wichtige Vorteile gegenlber Polyesterspachtelmasse:

® geringere Wasseraufnahme
® geringere Schrumpfung

® bessere Klebkraft

® hohere Schlagfestigkeit

® gunstiger Preis

Obwohl Epoxyspachtel teurer als Polyester-Spachtelist, gibt es fir das Spachteln von Bootsrimpfen keine Alternative!
S/Fair 600 Spachtelmasse besteht aus vorbereiteten Mischungen von Harz mit Fullstoff sowie Harter mit Fullstoff. S/
Fair ist sehr komfortabel zu verarbeiten.

S/FAIR 600

® Mischungsverhéltnis 1:1 nach Volumen

SPACHTELN

S/Fair 600 wird verwendet zum Spachteln, Glatten und Aufflllen von Oberflachenunebenheiten auf Kompositen,
Metallen und Holz.

S/FAIR 600 - 2,5 & 10 LITER

HARZ ART.-NR.: HARTER EIGENSCHAFTEN ART.-NR.:
2,5 Ltr. S/FAIRRB 2,5 Ltr. Standard S/FAIRHB
2,5 Ltr. Schnell S/FAIRHFB
HARZ ART.-NR.: HARTER EIGENSCHAFTEN ART.-NR.:
10,0 Ltr. ~ S/FAIRRC 10,0 Ltr. Standard S/FAIRHC
10.0 Ltr. Schnell S/FAIRHFC

15 MIN. SPOT FILLER

® Mischungsverhéltnis 1:1 nach Volumen

Schnell hartender Epoxyspachtel zum Glatten kleinerer Stellen.

SPOT FILLER - 2 KG
HARZ / HARTER EIGENSCHAFTEN ART.-NR.:

1.0Kg/1.0Kg Standard 15MINRHA
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AMPRO™ - DER KLARE ALLROUNDER

® Extrem klares Mehrzweck Epoxysystem
® Mischungsverhaltnis 3:1 nach Volumen

Ampro™ Clear (der klare Allrounder) ist der verbesserte
Nachfolger des seit vielen Jahren bewahrten SP320 und
SP115. Es ist ein extrem klares Mehrzweck Epoxysystem mit
verbesserten UV Eigenschaften und eignet sich besonders
fur die Beschichtung von Naturholz und

als Mehrzweckepoxyharz zum Kleben,

Laminieren und  Beschichten. Die

Harzbasis ist Ampro™ Harz, der Harter

speziell formuliert.

AMPRO™ - 1KG

AMPRO™ BIO - DER NACHHALTIGE

® Mehrzweck Epoxysystem mit > 40% Bio Anteil
® Mischungsverhéltnis 3:1 nach Volumen

Ampro™ Bio (der Nachhaltige) ist ein Mehrzweck Epoxy
und wird mit Uber 40% Bio Anteil aus gepresstem
Kokosnussschalenndl hergestellt und ist somit
extrem nachhaltig. Es ist zusammen mit Flachfasern
und dem Kerdyn PET Schaum aus

recycelten Flaschen eine nachhaltige

Alternative. Die Harter sind die

gleichen wie beim Ampro™ System.

AMPRO™ BIO - 1KG

HARZ ART.-NR.: HARTER EIGENSCHAFTEN ART.-NR.: HARZ ART.-NR.: HARTER EIGENSCHAFTEN ART.-NR.:
1Kg AMRA 0.3 kg Schnell AMCHFA 1Kg AMBRA 0.3 kg Schnell AMCHFA
0.3 kg Langsam AMCHSA 0,3 kg Langsam AMCHSA
0.3 kg Extra-Langsam AMCHESA 0,3 kg Extra-Langsam AMCHESA
AMPRO™ - 3,26 KG AMPRO™BIO - 315 KG
HARZ ART.-NR..: HARTER EIGENSCHAFTEN ART.-NR.: HARZ ART.-NR.: HARTER EIGENSCHAFTEN ART.-NR.:
3,26 Kg AMRB 0.95 kg Schnell AMCHFB 315Kg AMBRB 0.95 kg Schnell AMCHFB
0.95kg Langsam AMCHSB 0.95 kg Langsam AMCHSB
0.95 kg Extra-Langsam AMCHESB 0.95 kg Extra-Langsam AMCHESB
AMPRO™ - 20 KG AMPRO™ BIO - 20 KG
HARZ ART.-NR.: HARTER EIGENSCHAFTEN ART.-NR.: HARZ ART.-NR.: HARTER EIGENSCHAFTEN ART.-NR.:
20Kg AMRC 6kg Schnell AMCHFC 20Kg  AMBRC 6kg Schnell AMCHFC
6 kg Langsam AMCHSC 6 kg Langsam AMCHSC
6 kg Extra-Langsam AMCHESC 6 kg Extra-Langsam AMCHESC
AMPRO™ - 206 KG AMPRO™ BIO - 200 KG
Harz ART.-NR.: HARTER EIGENSCHAFTEN ART.-NR.: HARZ ART.-NR.: HARTER EIGENSCHAFTEN ART.-NR.:
206Kg AMRD 20 kg Schnell AMCHFD 200Kg AMBRD 20 kg Schnell AMCHFD
3x 20kg Harter fur ~ 20kg Langsam AMCHSD 3x 20kg Harter fur ~ 20kg Langsam AMCHSD
206 Kg Harz benotigt 20 kg Extra-Langsam AMCHESD 206 Kg Harz benotigt 20 kg Extra-Langsam AMCHESD
PUMPENSET FUR AMPRO™ PUMPENSET FUR AMPRO™
PACK BESCHREIBUNG ART.-NR.: PACK BESCHREIBUNG ART.-NR.:
1 Paar Fur AMPRO™ CLR 1,3 Kg Pack AMPUMPA 1 Paar Far AMPRO™ Bio 1,3 Kg Pack AMPUMPA
1 Paar Fur AMPRO™ CLR 4,1Kg Pack AMPUMPB 1 Paar Fur AMPRO™ Bio 4,1 Kg Pack AMPUMPB
1 Paar Fur AMPRO™ CLR 26 Kg Pack AMPUMPC 1 Paar Fur AMPRO™ Bio 26 Kg Pack AMPUMPC

FASERVERBUNDWERKSTOFFE SEIT 1985



FULLSTOFF FUR HARZSYSTEME

MICROBALLOONS

Braun/violettes  Flllpulver aus  Phenolharzhohl-
kigelchen fur die Herstellung von Klebern und
Spachtelmassen.

ARTIKEL FARBE ART.-NR.:
Microballoons 0,5 L Braun/Violett MBAA
Microballoons 0,3 Kg Braun/Violett MBA
Microballoons 5 Kg Braun/Violett MBB
Microballoons 12 Kg Braun/Violett MBC
COLLOIDAL SILICA

Feines, weiBes Pulver (Kieselerde), gibt dem Harz

eine nicht flieBende, butterartige Konsistenz
(Thixotropiermittel). Das Pulver kann mit anderen

Fallern kombiniert werden.

ARTIKEL FARBE ART.-NR.:
Colloidal Silica 0,25 Kg WeiB CSA
Colloidal Silica 2,5 Kg WeiB CSB
Colloidal Silica 10 Kg WeiB CcSC
AMPRO™ COLLOIDAL SILICA

Speziell auf das Ampro Harz System abgestimmtes

weiBes Pulver (Kieselerde), nimmtkeinerlei Feuchtigkeit

aufund eignet sich somit hervorragend fur den Einsatz

im Boostsbau.

ARTIKEL FARBE ART.-NR.:
Ampro Colloidal Silica 0,05 Kg WeiB AMCSAA
Ampro Colloidal Silica 0,25 Kg Weil AMCSA
Ampro Colloidal Silica 2,5 Kg WeiB AMCSB
Ampro Colloidal Silica 10 Kg WeiB AMCSC
GRAPHITPULVER

Schwarzes Fullpulver far mechanisch
beanspruchte  Verfullungen mit  gleitenden
Oberflacheneigenschaften.

ARTIKEL FARBE ART.-NR.:
Graphitpulver 0,5 Kg Schwarz GPA
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GLASS BUBBLES (GLASHOHLKUGELN)

WeiBes Fullpulver aus Hohlklgelchen fur Kleber
und Spachtelmassen.

ARTIKEL FARBE

ART.-NR.:
Glasbubbles 0,12 Kg WeiB3 GBAA
Glasbubbles 0,3 Kg WeiB3 GBA
Glasbubbles 5 Kg WeiB GBB
MICROFIBERS (BAUMWOLLFASERN)
Feine Baumwollfasern far alle strukturellen
Verklebungen, insbesondere bei groBen
Klebefugen.
ARTIKEL ART.-NR.:
Mikrofasern 0,1Kg MFAA
Mikrofasern 0,5 Kg MFA
Mikrofasern 5 Kg MFB
Mikrofasern 20 Kg MFC

PIGMENTZUSATZE:
Gurit Epoxid-Pigmentpasten sind reaktive Pigmente,
die in erster Linie dazu dienen, I6sungsmittelfreien
Epoxid-Beschichtungs- und Klebesystemen
Deckkraft zu verleihen.

® Geeignet fur die Verwendung mit Gurit Mehrzweck- und
Laminiersystemen

® | 6semittelfrei

® Erhaltlich in schwarz und weiB

ARTIKEL FARBE ART.-NR.:
Farbpigmente 0,5 Kg WeiB SP503A
Farbpigmente 0,5 Kg Schwarz SP504A

FASERVERBUNDWERKSTOFFE SEIT 1985



SPACHTELMASSEN

Unter dem Oberbegriff Poltix bietet De IJssel Coatings eine Reihe von Produkten auf der Basis von
ungeséattigtem Polyesterharz an.

POLTIX FASERSPACHTEL

Ein mit Glasfasern verstarkter Polyesterspachtel. Hervorragend geeignet fur das Reparieren
gréBerer Locher in Polyester-Booten, Tanks, Wohnwagen, Spoilern usw.

EIGENSCHAFTEN
® Schnelle Durchhértung
® Geringe Schrumpfung
® Mit Poltix Superspachtel oder IImofix Uberarbeiten

GEEIGNET FUR POLYESTER, HOLZ, STAHL UND DIVERSE KUNSTSTOFFE
Mischung Basis : Harter 100:3 nach Gewicht

Zu verarbeiten: 16°-25°C

Verarbeitungszeit 6 Minuten

Staubtrocken 10 Minuten

Uberstreichen nach 24 Stunden

Farbe Gelb

Hinweis FESTSTOFFVOLUMEN: 37 +/- 2% (Basis und Harter)
ART.-NR.: MENGE

DIPoltixRHA 5009

DIPoltixRHB 1000 g

DIPoltixRHC 25004

DIPoltixRHD 5000 g
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FASERN - EINLEITUNG
Die CTM GmbH liefert eine breit gefacherte Auswahl
an Verstarkungsfasern, welche fur die Herstellung und
Reparatur von Compositbauteilen geeignet sind. Die
Materialien basieren auf den im Markt am weitesten
verbreiteten Fasertypen und -orientierungen und werden
in den verschiedenen gangigen Herstellungsverfahren
gefertigt. Unsere Auswahl an Verstarkungsfasern
unterteilt sich in folgende Fasertypen:
® E-Glasfasern
® Carbonfasern
® Aramidfasern
® Hybride aus den oben aufgeflihrten Fasertypen
Die  weitere  Unterteilung erfolgt nach den
Faserorientierungen der Hauptstrukturfasern:
® Unidirektionale Gelege (UDs) - Verschiedene
Konstruktionstypen, die alle gemein haben, dass der
Hauptfaseranteil (>95%) in 0° Richtung verlauft fur
optimale mechanische Eigenschaften oder lokale
Verstarkungen.
® Gewebe (0°/90°) - Eine Breite Auswahl an Filament-
und Rovinggeweben, erhéltlich in verschiedenen
Bindungsarten (Leinwand, Képer, etc.)
® Multiaxial-Gelege - Vorwiegend vernahte Gelege mit
Faserorientierungen von +/-45° oder 0°/90° (Biaxial),
0°/+45°/-45° oder 90°/+45°/-45° (Triaxial) und
0°/+45°/-45°/90° (Quadraxial). Diese Gelege bieten
durch geringe Ondulation der Fasern hervorragende
mechanische Eigenschaften
® Bander und Schlduche der oben genannten
Fasertypen

VERFUGBARKEIT

Fur die von uns angebotenen Verstarkungsfasern gilt
in der Regel eine Mindestabnahmemenge von einem
Laufmeter. HierfUr fallen entsprechende Kosten fur
Zuschnitt und Verpackung an. Bei den im Katalog
aufgeflhrten Verstarkungsfasern handelt es sich zwar
um eine breite, aber trotzdem nur um eine Auswahl der
moglichen Verstarkungsfasern. Sollten Sie im Katalog
nicht Ihr gewlnschtes Produkt finden, so kénnen Sie uns
gern kontaktieren. Uber unsere Zuliefererist es unsin den
meisten Fallen mdglich, auch ausgefallenere Winsche zu
bedienen. Bitte beachten Sie jedoch, dass fur speziellere
Fasern eventuell hoéhere Mindestabnahmemengen
gelten. Kontaktieren Sie unseren Vertrieb (info@ctmat.
de, Tel.: 04621/95533).

ERLAUTERUNG ZU BEZEICHNUNGEN

Um die Identifikation der Produkte zu erleichtern, folgt
die Bezeichnung der Verstarkungsfasern folgendem
System:

1. BUCHSTABE:

Genereller Aufbau des Materials:

WR = Woven rovings - Glas

= Gewebe (Glas/Aramid/Carbon)

= Biaxial (0/90°), vernaht

= Biaxial (+45°), vernaht

= Quadraxial (0°/90°/+45°), vernaht
= Triaxial (0°/+45°), vernanht

= Unidirektionales Gelege

= Triaxial (90°/+45°), vernaht

CSM = Glasfasermatte

NC<O0OXwW=X

2. BUCHSTABE:
Faser Typ (oder Hauptkomponente im Hybrid)

E = E Glas

S = S Glass (oder R Glas)
A = Aramid

C = Carbon

F = Flachs

3. BUCHSTABE:

Nebenkomponente im Hybrid oder: (wenn vorhanden)
T = Tape Version, S = Schlauch, folgende Zahl =
Flachengewicht, folgender Buchstabe = Webart

Hx = Atlas, x- Anzahl Kettfaden (Satin)

p = Leinwand (Plain)
S =1/3 Kreuzkoper (Twill)
T =2/2 Kdper (Twill)

T4 = 4/4 Koper (Twill)
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GLAS - GEWEBE

Feines Gewebe mit einem schénen Oberflachenfinish, besonders
geeignet fur leichte Formteile und Oberflachenverkleidungen.
Das Quadrangewebe ist mit angeschéafteten Kanten und farbigen
Kennfaden zur Vereinfachung von groBflachigen Arbeiten
versehen. Andere Gewichte und Bindungen kénnen auf Anfrage
geliefert werden.

GEWEBE - 0/90° - GLAS
GEWICHT/M? BINDUNG BREITE/MM ROLLE/M ART.-NR.:
80g Leinwand 1000 100 RE80OPH
80¢g Képer 2/2 1000 100 RE8OT
86¢g Leinwand 1050 103 RE86P
110 g Leinwand 1000 100 RE110PH
163 g Képer 2/2 1000 100 RE160TH
160 g Leinwand 1000 100 RE160PH
280 g Koper 2/2 1000 100 RE280TH
2809 Leinwand 1000 100 RE280PH
290¢g Atlas 1/4 1240 100 RE295H4
165 g Kérper 2/2 1270 105 RE165T/1270

GLAS - MULTIAXIALE GELEGE

Multiaxial verndhte Gelege ermadglichen dickere, schwerere
Schichten (bis 2,4 Kg/m?), flachere, glattere Finishes, gute
Drapierbarkeit und ausgezeichnete Stabilitat beim Zuschneiden.

BIAXIALES GELEGE - £45° - GLAS

GEWICHT/M? BINDUNG BREITE/MM ROLLE/M ART.-NR.:
3009 * 45° biaxial 1270 50 XE300R
4009 * 45° biaxial 1270 50 XE400R
600 g * 45° biaxial 1270 50 XE600R
800¢g * 45° biaxial 1270 50 XE800S

BIAXIALES GELEGE - 0/90° - GLAS

GEWICHT/M? BINDUNG BREITE/MM ROLLE/M ART.-NR.:
3009 0/90° biaxial 1270 50 BE300S
400g 0/90° biaxial 1270 50 BE400S
600g 0/90° biaxial 1270 50 BE60OS

TRIAXIALE GELEGE - 0/+45° - GLAS

GEWICHT/M2  BINDUNG  BREITE/MM  ROLLE/M  ART.-NRu:
800 g 0/+45° triaxial 1270 50 YEB0O
1200 g 0/+45° triaxial 1270 50 YE12008
1500 g 0/+45° triaxial 1270 50 YE15008

QUADRAXIALE GELEGE - 0/+45°/90° - GLAS

GEWICHT/M?  BINDUNG  BREITE/MM  ROLLE/M  ART.-NR:
600g 0/+45/90° 1270 50 QE600G
8409 0/+45/90° 1270 50 QE840
1200g 0/+45/90° 1270 40 QE1200

62 FASERVERBUNDWERKSTOFFE SEIT 1985



GLAS - MATTE & COMBI
GLASMATTE CSM - FUR POLY-/VINYLESTER

GEWICHT/M? BINDUNG BREITE/MM  ROLLE/M ART.-NR.:
150 g. PG Pulvergebunden 1270 ca.95 CSM150PG
3009, PG Pulvergebunden 1270 ca.95 CSM300PG
450 g, PG Pulvergebunden 1270 ca. 65 CSM450PG

BIAXIALE GELEGE & CSM - 0/90° - GLAS

GEWICHT/M? BINDUNG BREITE/MM ROLLE/M ART.-NR.:
750 g 0/90° + CSM 1270 50 COMBI750
1360 g 0/90° + CSM 1270 50 COMBI1360

GLAS - UD GELEGE, TAPES, BANDER

UD - 0°-GLAS
GEWICHT/M?  BINDUNG  BREITE/MM  ROLLE/M ART.-NR.:
250 g 0°UD 1270 50 UE250S
400 g 0°UD 1270 50 UE400S
600g 0°UD 1270 50 UE600/1270
640g 0°UD 1270 50 UE640S
1000 g 0°UD 1270 58 UE1000S
1200g 0°UD 1270 58 UET2008

UD GELEGETAPES - 0° - GLAS

GEWICHT/M? BINDUNG BREITE/MM ROLLE/M ART.-NR.:
200g 0°UD 250 50 UET200S/250
200g 0°UD 500 50 UET200S/500
500g 0°UD 500 100 UET500/500
600g 0°UD 50 50 UET600/50
600 g 0°UD 100 50 UET600/100
6409 0°UD 250 50 UET640S/250
640g 0°UD 500 50 UET640S/500
1000 g 0°UD 100 50 UET1000S/100

GEWEBEBANDER/TAPES - 0/90° - GLAS

GEWICHT/M? BINDUNG BREITE/MM ROLLE/M ART.-NR.:
160 g Leinwand 50 50 RET160/50
165 g Leinwand 100 50 RET160/100

GELEGE TAPES - 145° - GLAS

GEWICHT/M? BREITE/MM ROLLE/M ART.-NR.:
300g 250 50 XET300/250
4509 70,100, 150, 200, 250, 300 50 XET450/xxx
600g 70,150, 250 50 XET600/xxx

Andere Breiten auf Anfrage
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CARBON - GEWEBE

Carbongewebe von CTM werden auf modernen Webstihlen
mit Spulenrahmen zur Erzielung von qualitativ hochwertigen
Materialien hergestellt. Sie sind sowohl fur die Fertigung von
sehr kraftigen und leichten Laminaten geeignet, als auch fur
lokale Verstérkungen. Das Gewebe wird in vielen Gewichten
und Bindungen unter Verwendung von 3K, 6K oder 12K Fasern
verwoben. Andere Qualitédten sind auf Anfrage erhaltlich.

GEWEBE 0/90° - CARBON
GEWICHT/M? BINDUNG BREITE/MM ROLLE/M ART.-NR.:
160 g Leinwand 1000 100 RC160P
160 g Képer 2/2 1000 100 RC160T
200 g Koéper 2/2-S1* 1200 100 RC200T/S1
300g Leinwand 1270 100 RC300P
3009 Koper 2/2 1270 100 RC303T
4004 Koper 1260 100 RC400T

* - S1- Gewebe ist einseitig schiebeverfestigt und verzieht sich nicht beim
Einlegen. Binder der Schiebeverfestigung ist auf EP-Basis.
** - ST - steht fur Spread Tow - Gewebe mit gespreizter Faser

CARBON - MULTIAXIALE GELEGE

Multiaxial verndhte Gelege ermadglichen dickere, schwerere
Schichten (bis 1,2 Kg/m?), flachere, glattere Finishes, gute
Drapierbarkeit und ausgezeichnete Stabilitat beim Zuschneiden.
Sollten Sie hier nicht fundig werden, sprechen Sie uns gerne an,
weitere Materialien kénnen auf Anfrage geliefert werden.

BIAXIALE GELEGE - + 45° - CARBON

GEWICHT/M? FASER BREITE/MM ROLLE/M ART.-NR.:
300g 12K 1270 50 XC300S 12K
4009 24K 1270 50 XC400S 24K
600 g 24K 1270 50 XC600S

BIAXIALE GELEGE - 0/90° - CARBON

GEWICHT/M? FASER BREITE/MM  ROLLE/M ART.-NR.:
3009 12K 1270 50 BC300S 12k
400 g 24K 1270 50 BC400S 24k
6008 50K 1270 50 BC600S

UD GELEGE - 0° - CARBON

GEWICHT/M? FASER BREITE/MM  ROLLE/M ART.-NR.:
200g 12K 500 100 UC200/500
300g 12K 500 100 UC300/500
400 g 12K 500 100 UC400/500
400 g 12K 1270 50 UC400S/1270
5009 48K 500 100 UC500/500
600g 48K 1270 50 UC600S
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CARBON - TAPES & BANDER
UD GELEGETAPES - 0° - CARBON

GEWICHT/M? BINDUNG BREITE/MM ROLLE/M ART.-NR.:
200g 0°UD 100 50 UCT200/100
3409 0°UD 120 50 UCT340P/120
370 g 0°UD 50 50 UCT370P/50
500¢g 0°UD 100 50 UCT500P/100

GEWEBEBANDER/TAPES - 0/90° - CARBON
GEWICHT/M?>  BINDUNG  BREITE/MM  ROLLE/M ART.~NR.:
250 g Leinwand 50 50 RCT250/50

GELEGEBANDER/TAPES - #45° - CARBON
Auf Anfrage

ARAMID - GEWEBE & GELEGE

Aramide sind synthetisch hergestellte Polymere, die bei ihrer
Herstellung fur unterschiedliche Bestimmungseigenschaften
optimiert werden kénnen. Alle Aramidtypen sind sehr schlagzah
und haben bei geringem Gewicht eine hohe Zugfestigkeit. Die
Aramidgewebe und -gelege bieten einen hohen mechanischen
Widerstand gegen Abrieb, chemische Resistenz gegen aggressive
Medien und auch gegen Warmeeinwirkung.

ARAMIDGEWEBE - 0/90° - ARAMID
Auf Anfrage

BIAXIALE GELEGE - + 45° - ARAMID
Auf Anfrage

HYBRID - GEWEBE

GEWEBE - 0/90° - HYBRID
Auf Anfrage
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ABREISSGEWEBE - LEINWAND

AbreiBgewebe erspart das Anschleifen, nimmt freigesetzte
Aminréte auf und schitzt vor Schmutzablagerungen als letzte
Schicht fur Laminate. Das AbreiBgewebe wird nach dem Ausharten
entfernt und die Oberflache erhélt ein schmutzfreies, mattes
Finish, das fUr einen zweiten Klebegang oder weiteres Laminieren,
ohne Zwischenschliff, ideal ist. Unsere AbreiBgewebe sind mit
einem Kontrastfaden versehen, um zu erkennen, ob das Gewebe
restlos entfernt wurde.

ABREISSGEWEBE - POLYESTER (-180°C)

G/M? EIGENSCHAFTEN BREITE LANGE ART.-NR.
85 Polyester, silikonfrei 100 mm 100 m PVP85-100
85 Polyester, silikonfrei 150 mm 100 m PVP85-150
85 Polyester, silikonfrei 200 mm 100 m PVP85-200
85 Polyester, silikonfrei 300 mm 100 m PVP85-300
85 Polyester, silikonfrei 500 mm 100 m PVP85-500

85 Polyester, silikonfrei 1000 mm 100 m PVP85-1000

85 Polyester, silikonfrei 1520 mm 100 m PVP85-1520
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BCOMP FLACHSFASERN

BCOMP ist aus der Schweiz, die die ehemals aus der Kleidungsindustrie kommende Faser Flachs in die
Boots-, Auto- und Skiindustrie bringt. BCOMPs Flachsfasern sind sowohl leichter als Glasfaser und flexibler
als Karbonfasern. Die natlrliche Flachsfaser kann als Verstarkung von Teilen eingesetzt werden. Durch ihre
naturliche Herstellungsweise ist die Flachsfaser eine nachhaltige Alternative zu vorher genannten bereits
etablierten Fasern.

GEWEBE / GELEGE GRAMMATUR BREITE, ROLLE ART.-NR.:
Koper 2/2 Flachs, ampliTex 5043 RF200 1000mm, 50Ifm RF200T
Koper 2/2 Flachs, ampliTex 5040 RF300 1000mm, 50Ifm RF300T
Koper 2/2 Flachs, ampliTex 5042 RF500 1000mm, 50Ifm RF500T
Biax +/-45° Gelege ampliTex 5008 XF350 1270mm, 50Ifm, 63,5 gm XF350
UD-Flachs, ampliTex 5057 UT-F150/1000 UD -, 50Ifm UF150/1000
UD-Flachs, ampliTex 5025 UT-F300/1270 UD -, 50Ifm UF300/1270
UD-Flachs, ampliTex 5009 UT-F300/350 UD -, 50Ifm UFT300/350
Flachsverbundgewebe 14mm RF215 Powerribs 5019 1150mm, 50Ifm RF215/12
Flachsverbundgewebe 28mm RF215 Powerribs 5020-2 1150mm, 50Ifm RF215/24

AMPLITEX 5040 POWERRIBS

AMPLITEX + POWERRIBS POWERRIBS
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PREPREG

Prepregs sind vorimpragnierte Materialien aus Verstarkungsfasern oder Verstarkungsgeweben, die maschinell mit
einem vorkatalysierten Harzsystem impréagniert wurden. Die sehr langsame Reaktionszeit bei Raumtemperatur dieser
Harzsysteme erlaubt Verarbeitungszeiten von mehreren Tagen bis zu einigen Monaten. Die Prepreg-Harze kénnen
nur durch Erhitzen bis zur vorgeschriebenen Aushértungstemperatur voll ausgehartet werden. Dank der Prazision
der Maschinen, auf denen die Gewebe oder die Fasern mit dem Harzsystem impragniert werden, haben Laminate
aus Prepregs einen gleichmaBigeren und hoheren Faseranteil als Nasslaminate. Zudem ermdglicht diese Technologie
die Verwendung eines sehr harten und soliden Harzsystems, welches zu viskos wéare, um per Hand impragniert zu
werden.

ERLAUTERUNG DER FASERBEZEICHNUNGEN

FASER BEZEICHNUNG FESTIGKEIT E-MODUL
HEC High Elongation Carbon > 4000 MPa 242 GPa
IMC Intermediate Modulus Carbon > 4400 MPa 242 GPa
HMC High Modulus Carbon > 4300 MPa 295 GPa
UHMC Ultra High Modulus Carbon > 4400 MPa 385 GPa
SE Prepreg material ST SPRINT: einfach oder doppelt gewebt

SA Klebefilm SE Surfacing film

1PA Einseitig aufgebrachtes Trennpapier 1PO Einseitig aufgebrachtes Tragermaterial
POPA Beidseitig beklebt mit Trennpapier 2DPE Beidseitig beklebt mit Tragermaterial
PREPREG HARZ SYSTEM AUSHARTUNGSZEIT SYSTEM BEZEICHNUNG  MAX. TEMPERATUR
75 Reihe

Hochleistungssystem, vielseitige schnelle Vakuumbeutel:

Aushartung von 70 bis 120 °C, optimierte 35min bei 120°C SE75 125 °C
Handhabung und Standzeit fur die Herstellung 12h bei 70°C

groBer Strukturen

90 Reihe
Schnell aushéartendes System fur groBe industrielle Vakuumbeutel: SE90 120 °C e
Verbundstrukturen. Erhaltlich in Prepreg- und 12h bei 70°C ST 90 120 °C 8 E
Semi-Preg-Formaten. Optimiert fur schwere Glas- 45min bei 120°C @z
und Kohlenstoffverstarkungen (300 - 1800 g/m? T a
&
75 & 90 Zubehor Vakuumbeutel: SA 75-90 125 °C
Gehartete Epoxid-Klebefolie, SPRINT™ schleifbare voll kompatibel mit SE 75-90 125 °C
Oberflachenfolie, Einkomponenten-Epoxidsystem der 75er & 90er Reihe MP 75-90 125 °C
140 Reihe
Hochleistungs-Schnellaushartungssysteme Presse (HiHo):
fUr Pressen- und Autoklavenanwendungen, 10min bei 135°C o
. . SE 140 140 °C
strémungsgesteuert zur Herstellung hochwertiger Autoclave:
Teile mit hohem asthetischen Finish, 10-Minuten- 20min bei 135°C
Hot-in-Hot-out (HiHo)
180 Reihe
Hochleistungs-Schnellhartesystem fur
Pressenanwendungen, stromungsgesteuert Presse (HiHo): SE 180 175 °C
zur Herstellung hochwertiger Teile mit hohem 5min bei 150°C
asthetischen Finish, 5-Minuten-Hot-in-Hot-out
(HiHo)
130FR Reihe
Halogenfreies feuerhemmendes System, das die Ll
. N Autoklave oder SE 130FR 120 °C
strengen Brandnormen erflllt. Schnell aushartend o
und mit Zusatzprodukten optimiert, um hochwertige e SR e S AEOIAR 7Y 16
' 6h bei 85°C SE 130FR 120 °C

monolithische und Sandwich-Strukturen zu

niedrigsten Gesamtproduktionskosten herzustellen. SSRGS
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PREPREG

SE75 ist ein leistungsfahiges Hotmelt-Epoxid-Prepreg der neuen Generation fUr groBe Strukturen mit offenen
Formen. SE75 baut auf dem bewahrten Konzept und der Leistung von SE84LV auf und bietet noch vielseitigere
Aushéartungsmaoglichkeiten: 72 Stunden bei 70°C (158°F), 6 Stunden bei 80°C (176°F) oder 35 Minuten bei 120°C (248°F).
SE75 hat auBergewdhnliche mechanische und thermische Eigenschaften und eine 8-wdchige Haltbarkeit bei 18-
22°C. Es eignet sich fur eine Vielzahl von Anwendungen in der Schifffahrt und in der Industrie und wurde speziell fur
groBe Vakuumprozesse in offenen Formen formuliert.

SE75-T1 Grammatur g/m2 Breite in mm Harzanteil in % Format Lange in Laufmeter

Unidirectional High Elongation Carbon (HEC)

HEC 150 400 37% POPA 200
HEC 200 400 37% 2DPE 200
HEC 300 400 35% POPA 150
HEC 450 400 35% 2DPE 100
HEC 600 1200 34% 2DPE 150
Unidirectional Intermediate Modulus Carbon (IMC)
IMC 150 400 37% 2DPE 200
IMC 300 400 35% POPA 150
IMC 450 400 35% 2DPE 100
Unidirectional High Modulus Carbon (HMC)
HMC 150 400 37% 2DPE 200
HMC 300 400 35% POPA 150
Gewebte Produkte
NPP80 80 1000 50% 1PA 100
RC200T 200 1270 42% 1PO 50
RC416T 415 1270 42% 2DPE 30
RC660T 660 1270 42% 2DPE 20
RE295 295 1240 40% 1PO 50
RE301H8 300 1270 37% 2DPE 50
RE300T 300 1270 56% POPA 50
o Multiaxiale Produkte
E E XC305 300 1270 40% 1PO 50
a & XC411 410 1270 40% 1PO 30
E @ XC611 610 1270 42% 2DPE 25
XF350 350 1270 56% POPA 50

Weitere AusfUhrungen und Varianten an PREPREG-Produkten erhalten Sie auf Anfrage

SPRINT - HARZINFUSIONSTECHNOLOGIE

SPRINT® (Harzinfusionstechnologie) steht stellvertretend fur eine Material- und Verarbeitungstechnologie, die
zur Herstellung hochwertige Compositbauteile ermoglicht. Hervorragende mechanische Eigenschaften und sehr
niedrigem Lufteinschluss fur eine schnelle und wirtschaftliche Produktion zeichnen dieses patentierte Verfahren
aus. Das vorgefertigte Material besteht aus je einer Lage Faserverstarkung zu beiden Seiten eines gegossenen,
vorkatalysierten Harzfilmes (doublesided SPRINT®) oder einem aufgelegten Harzfilm auf einer Lage Fasermaterial
(singlesided SPRINT®). Das Material wirkt deshalb wie ein trockenes Gewebe, da das Harz in seinem Inneren
eingeschlossen ist, bzw. nur auf einer Seite appliziert wurde. Der Herstellungsprozess von SPRINT® unterscheidet
sich von dem der konventionellen Prepregs, sodass die Fasern trocken bleiben und nicht vom Harz impragniert
sind. SPRINT® wird in die Form gelegt und flr das Vakuum eingepackt wie herkdmmliches Prepreg. Beim Anlegen
des Vakuums ermdoglichen die EntlUftungseigenschaften der trockenen Fasern ein leichtes Entweichen der
eingeschlossenen Luftin den Faserstrangen und zwischen den Lagen. Mit ansteigenden Temperaturen beim Tempern
erweicht der Harzfilm und flieBt in die luftfreien Faserlagen. Der Luftgehalt der so entstandenen Laminate ist extrem
gering (durchschnittlich 0 - 0,5 %). Im Gegensatz zu herkémmlichen Prepregs sind die Fasern nicht in den Harzfilm
eingebunden, sodass die SPRINT® -Lagen sich viel besser drapieren lassen. Die SPRINT® Technologie wurde schon
erfolgreich fUr ein breites Anwendungsspektrum eingesetzt, von groBen Strukturen (mit dicken Laminaten) bis hin zu
kleinen, komplexen Formen. SPRINT® ist flr einige Produkte DNV zertifiziert.
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ST95-STRUCTURAL - SPRINT®

Das patentierte ST 95 Structural SPRINT® ist ein
Laminiermaterial mit beidseitigem Glas oder Carbon-
Faserverstarkungsschichten, die  einen  vorgeformten,
vorkatalysierten Harzflm  umschlieBen. Mit  einer
minimalen Héartungstemperatur von 80° C ist es ideal
fur Strukturelemente, wobei besonderes Augenmerk auf
hochste Oberflachenqualitat und Festigkeit erforderlich
ist. Die Harz Matrix hat einen hohen FlieBwiderstand bei
Raumtemperatur bis 21° C.

ST70-STRUCTURAL - SPRINT®

ST70Qistein Niedrigtemperatur (70° C) SPRINT® System. Es
wurde fur die Konstruktion von gréBeren Bauteilen unter
Einsatz geringerer Hartungstemperaturen entwickelt. Es
kann bis zu 30 Tage bei 23° C eingesetzt werden.

OBERFLACHENFILM

Gurit verflgt Uber eine Reihe von Oberflichenmaterialien
fUr den Einsatz mit Prepreg und SPRINT®-Materialien. Sie
sind auf verschiedene Anwendungen ausgelegt, leicht
aufzubringen und bieten ein porenfreies Finish, das nur
ein Minimum an Endbehandlung und Politur benétigt.
SF80 ist ein blass-gruner, sehr leicht schleifbarer Film. Er
liefert eine glatte, porenfreie Oberflache fur alle Marine-
Formen mit minimalem Durchdruck, welche mit einer
Abschlusslackierung versehen wird. SF95VH ist ein Silica
Carbid gefulltes System, speziell fur den Fahrzeugbau in
GP /Sportwagenbereich entwickelt, um Fremdobjekten
maximalen Widerstand beim Aufprall entgegenzusetzen
undvorBeschadigungenzuschitzen. SF95PFisteingrauer
gefulliter Epoxyfilm fur allerhéchste Oberflachenqualitat.
Diese porenfreie Oberflache Iasst sich leicht schleifen, mit
minimalen Durchdruck des darunter liegenden Laminates.

SINGLE - SPRINT®

ST 94 Single SPRINT® ist ein Prepregmaterial, das aus
einer trockenen Verstarkungsschicht mit einem einseitig
aufgebrachten vorkatalysierten Harzfilm besteht. Es ist ein
verstarktes ,hot-melt” Epoxyharz, mit duBerst ausgewogenen
mechanischen Eigenschaften. Es wurde entwickelt, um bei
Umgebungstemperatur einen idealen Klebrigkeitslevel zu
liefern. ST 94 Single SPRINT® ist ideal fur strukturelle Bauteile,
wo verbesserte Aufprall-Leistung und Resistenz gegen Harz-
Mikrobriche verlangt wird.

BESCHREIBUNG LANGE (M)  ART.-NR.:
ST75/-90/S/150g/1270mm ADH Film 127 PC11-7658
SFG75-90/52/150g/1255mm 62.8 SC11-7576

CARBON - PRODUKTE

BESCHREIBUNG LANGE(M?)  ART.-NR.:
ST94/RC416T/1270*42+-3%/STSTL MET STL 127 SR13-3550
STO4/XCAN/1270/42+/-3%/S/S 127 SR23-3134
GLAS - PRODUKTE

BESCHREIBUNG ROLLE/LFM  ART.-NR.:
ST94/WRES81T/1250/33%+/-3%/S/S 33 SR11-3219
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KERNMATERIAL



S-CORE

Der S-Core oder SPRINT®-Kern, ist ein Laminiermaterial
bestehend aus einer Schicht druckbestdndigem Polyester
Material mit Wabenstruktur, das auf einen vorgeformten,
vorkatalysierten Harzfilm aufgetragen ist. Das Material sieht
daheraufeiner Seite aus wie eine trockene Faserverstarkung
und auf der anderen Seite wie Harz. S-Core ist ein fur
einfache Vakuumverfahren entwickeltes Kernmaterial und
muss auf beiden Oberflichen von SPRINT® Laminaten
abgedeckt werden. Seine leichte Drapierbarkeit macht
das Material ideal flr die Verwendung in gebogenen oder
komplex geformten Bereichen, wo Strukturschaumstoff
schwer einzusetzen ist. S-Core hat eine Klebeschicht,
wodurch es leicht in der Form zu positionieren ist.

BESCHREIBUNG ROLLE/LFM ART.-NR.:
ST70/S-Core/4.0mm/1270 12,7 SA11-4522
ST94/S-Core/4.0mm/1270 10,2 SR11-3444

Kernmaterialien in einer Sandwichkonstruktion werden von
DesignernundArchitekteneingesetzt,umdie Steifigkeiteines
Bauteils zu erhéhen und gleichzeitig Gewicht zu reduzieren.
Die CTM GmbH bietet eine Reihe von Kernwerkstoffen,
um jeder Spezifikation oder Produktionsverfahren zu
genugen. Corecell™ ist ein Strukturschaumkern, welcher
auf einem SAN Polymer basiert. Er bietet hohe Zahigkeit
und Schlagfestigkeit. Corecell™ ist weit verbreitet in der
Konstruktion groBer Hochleistungsbauteile. Es ist eine der
neuesten Entwicklungen in der Schaumkerntechnologie
und wird, obwohl urspringlich fir die Marineindustrie
entwickelt, heute auch in anderen Anwendungen eingesetzt
wie z. B. Rotorblattern und Tauchbooten. Corecell™ verflgt
in seinen verschiedenen Typen und Dichten Uber mehrere

Zertifizierungen von Klassifizierungsgesellschaften,
unter anderem vom American Bureau of Shipping (ABS),
Germanischer Lloyd/Det Norske Veritas (GL/DNV), und
Registro Italiano Navale (RINA). Corecellplatten kénnen in
verschiedenen Ausfuhrungen geliefert werden:

PLAIN
StandardmaBig wird das Kernmaterial als einfache Platte
geliefert, die Biegefahigkeitistin der Form eingeschrankt.

BH - BLEEDER HOLES
Gelochte Platte fUr bessere Evakuierung der Luft in
Vakuumanwendungen.

VIC

Vakuuminfusionsrillung - Speziell fir das Vakuuminfusionsver-
fahren gefraste Rillen, damit das Harz gut flieBen kann.

SCHNITTE

Um das Kernmaterial optimal an gewdlbte Untergrinde
anzupassen, kénnen wir die Kernmaterialien mit Messer-
oder Sageschnitten liefern. Bitte beachten Sie, dass die
Art der Schnitte abhéngig von der Dichte des Schaums
ist. Wenn maéglich wird das Material mit dem einem Messer
geschnitten, jedoch kédnnen hdéhere Dichten und Dicken
einen Sageschnitt erfordern.

TC TRIPLE CUT

Bietet dieselben Vorteile wie der DC, jedoch in eine
Richtung noch hdéhere Biegsamkeit bei etwas hoherer
Harzaufnahme.
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SC SINGLE CUT

Erhoht die Biegsamkeit in eine Richtung auf einer oder
beiden Seiten der Platte. Wenn beide Seiten geschnitten
werden, Uberlagern sich die Schnitte, sodass keine Bleeder
Holes fur Vakuumanwendungen notwendig sind. Maximale
PlattengroBe ist die Halfte der vollen PlattengréBe.

DC DOUBLE CUT

Erhoht die Biegsamkeit in zwei Richtungen auf einer oder
beiden Seiten der Platte. Wenn beide Seiten geschnitten
werden, Uberlagern sich die Schnitte, sodass der DC
ein effizientes FlieBmedium fur Infusionen bietet. Die
Schnitte sind nicht sichtbar, wenn der Schaum flach
liegt und die engen Messerschnitte vermeiden unnétige
Harzansammlungen im Vergleich zu gesagtem Material.

NOMEX-HONEYCOMBS

Die ECA-Honeycomb (Wabe) ist eine nicht metallische
Wabe aus NOMEX Papier Typ 412. Es sind hitzebesténdige
Aramidfasern fest verankert in einem Phenolharz
entsprechend der Norm MIL-R-9299. Die Verbindung von
Aramidfasern und Phenolharz verleihen der ECA-Wabe hohe
Festigkeitswerte, Feuer- und Chemikalienbestandigkeit.

CS CONTOUR SCRIM

Bietet optimale Biegsamkeit in zwei Richtungen. Die
Platten werden mittels Messerschnitt gewdrfelt und auf
einen Glastrager geklebt. Verflgbar in Dicken bis zu 25
mm. Maximale PlattengroBe ist die Halfte der normalen
PlattengroBe.

SPEED STRIP

Speed Strips sind kammergetrocknete ,Western Red Cedar”
Leisten aus Nordamerika, praktisch astfrei, mit speziellem
Nut und Feder System, sind besonders fir den zlgigen
Bootsbau mit kleinem Team geeignet. Die Leisten haben ein
spezifisches Gewicht von 0,35 bis 0,40 und lassen sich auch
bei groBeren RUmpfen gut von einer Person handhaben.
WRC ist resistent gegen Pilzbefall, harzfrei und lasst sich
zuverlassig verleimen. Durch den geraden Wuchs und
die prézise Fertigung straken die Leisten ausgezeichnet.
Nach dem Aufplanken sind nur wenig Schleifarbeiten
notwendig. Kernmaterialien kdnnen in verschiedenen
Konfektionierungen geliefert werden, welche fur die
verschiedenen Anwendungen und Produktionsverfahren
optimiert sind. Spezielle Kits nach lhren Winschen sind
ebenfalls maglich. Kontaktieren Sie hierzu bitte den
technischen Vertrieb.

FINISHING FUR GURIT PVC, CORECELL UND KERDY GREEN

PL - Plain

7

VIC - One sided

PH - Plain/Bleeder Holes

VIC with PH - One sided with PH holes

SC - Single Cut

DC - Double Cut

PH2 - Plain/Bleeder Holes CS - Contour/Scrim

VIC - Two sided VIC with PH - Two sided with PH holes

TC - Triple Cut
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CORECELL M
® Niedrige Harzaufnahme
® Hohe Prozesstemperaturen (Prepreg kompatibel)
® GL, DNV, RINA, BV, Lloyds Register & ABS zertifiziert
® Hohe Scherfestigkeit & Dehnung - ideal fur Flachen

CORECELL - STANDARDPROGRAMM

GURIT PVC
® Optimierte Eigenschaften
® Hervoragende technische Werte
® Sehr gute chemische Widerstandsfahigkeit
® DNV-GL, RINA, Lloyds Register zertifiziert

PVC - STANDARDPROGRAMM

ART.-NR.: KG/M3 NOM. GROSSE (MM)  DICKEN (MM)
M60 65 1285x2605 3-50
M80 85 1220x2440 3-50
M100 107.5 1130x2275 3-48
M130 140 1050x2045 3-44
M200 200 915x1830 3-31

ART.-NR.: KG/M3 NOM. GROSSE (MM) DICKEN (MM)
PVC48 48 1270 x 2730 3-80
PVC60 60 1150 x 2450 3-78
PVC80 80 1020 x 2180 372
PVC130 130 850 x 1900 3-58
PVC200 200 750 x 1600 3-48

Weitere Corecell-Kernmaterialien auf Anfrage

GURIT KERDYN GREEN
® 100% recycelte PET -basierende Produktreihe
® FUr hohe Prozesstemperaturen
® Ausgezeichnete chemische Bestandigkeit
® Gute mechanische Eigenschaften und Haftung
® Recyclingfahig
® niedrige Harzaufnahme
® Exzellente FST-Eigenschaften der FR-Schaume
® Auch mit Messerschnitt-Cut lieferbar

GURIT KERDYN GREEN

ART.-NR.: KG/M3 NOM. GROSSE (MM) DICKEN (MM)
Ker80 80 1005/1220x2440 5-100
Ker100 100 1005/1220x2440 2-200
Ker115 115 1005/1220x2440 5-175
Ker135 135 1005/1220x2440 5-150
Ker150 150 1005/1220x2440 5-135
Ker200 200 1005/1220x2440 5-100
Ker250 250 1005/1220x2440 5-80
KerFR80 80 1005/1220x2440 5-200
KerFR115 115 1005/1220x2440 5-175
KerFR180 180 1005/1220x2440 5-110

KERNMATERIAL
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SCHEREN & MESSER

EIGENSCHAFTEN EINHEIT ART.-NR.
Glas- und Carbonschere Stk. GLASSCHERE
Glasschere, mikroverzahnt Stk. SCHEREMZ
Kevlar-/Aramidschere, mikroverzahnt Stk. ARAMIDSCHERE
Gewebe-Schere Glas/Carbon Angestellter Griff Stk. GEWEBESCHERE
Formenbau-Schere mikroverzahnt, gebogene Klinge, Lange 16 cm/ Schnittlange 6 cm Stk. FSCHEREMV
EC-Cutter mit verzahnter Schneide Stk. ESCHERE
Schneider-Schere 10, Amerik. Modell, Griff lackiert Stk. TSCHERE
Zuschneide-Schere 10, Teflon-S-beschichtet, Mikroverzahnt Stk. TSCHEREM

DRUCKLUFTNAGLER

Der leichte und schlagkraftige Druckluftnagler der Baureihe 420 verarbeitet Kunststoffklammern von 8 bis 16 mm.
EIGENSCHAFTEN GROSSE EINHEIT ART.-NR.
Druckluftnagler fir Kunstoffklammern = Stk. DLN8/16
Kunstoffklammern 10mm 10.000 Stk. DLNK/10
Kunstoffklammern 15mm 10.000 Stk. DLNK/15
MASKEN - BEKLEIDUNG - HAUTPFLEGE

FEINSTAUBMASKE

EIGENSCHAFTEN EINHEIT ART.-NR.
ED-Protect "Basic" Feinstaubmaske EN149 FFP2 10 Stk. MASKE
HANDSCHUHE

PRODUKT EINHEIT ART.-NR.
Einweghandschuhe Nitril, GréBe M 100 Stk./VE SP609GM
Einweghandschuhe Nitril, GréBe L 100 Stk./VE SP609GL
Einweghandschuhe Nitril, GréBe XL 100 Stk./VE SP609GXL
FIDI Protect-soft-Einmal Nitril- Lackierhandschuh Gr. XL, 50 Stk./VE SP609GXLWERKSTATT
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ROLLEN - PINSEL - SPACHTEL - ENTLUFTUNG

ROLLEN, PINSEL & TAPE

BESCHREIBUNG EINHEIT ART.-NR.
Redtree PU-Schaumstoffrolle 177 mm b., & 45 mm Stk. SP600A
Rollerblgel fir SP600A Redtree Stk. SP602A
Rollerbtgel 10 cm Stk. SP602V
Velourrollen 10 cm b. 10 Stk. SP600V
Schaumstoffrolle 10cm, beidseitig abgerundet 10 Stk. SP600S
Ausrollwanne 31x 35 cm (groB) Stk. SP603A
Ausrollwanne 29 x 15 cm (klein) Stk. SP603B
12 Klebepinsel - 10 mm b., Natur VE SP605A
Lackierpinsel Set 4 tlg. helle Borste, 20-30-40-50 mm VE SP605B
Schaumpinsel 1" zum optimalen Lackieren mit SP320 Stk. SP616A
Schaumpinsel 2" zum optimalen Lackieren mit SP320 Stk. SP616B
Schaumpinsel 3" zum optimalen Lackieren mit SP320 Stk. SP&616C
Klebeband TESA Krepp 4309 30mm, 50 meter Rolle TESA

SPACHTEL & ENTLUFTUNGSROLLER

BESCHREIBUNG EINHEIT ART.-NR.
Japan-Spachtelsatz 4-tlg., Plastik Stk. AHO7
Japan-Spachtelsatz 4-tlg., Stahl Stk. AHO8

Mini-Scheiben EntlGftungsroller, 6cm b.,

8 15mm Metallscheiben Stk. SPOI4AAA

Mini-Scheiben Entldftungsroller, 10 cm b.,

9 15mm Metallscheiben Stk SPETAAA
Einweg Spritzbeutel fur Kleber 1O/OVSEtk' SP621
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MIKON W-70/F
Trennmittel Mikon W-70/F ist das einzige wasserbasierende Trennmittel auf
Flourbasis, das ohne Versiegelung der Form auskommt.

MENGE EIGENSCHAFTEN ART.-NR.

5Kkg Trennmittel Mikon W-70/F, wasserbasierend, Temp - 450°C, Mikon W-70/F
Blechkanne

5Kg Trennmittel Mikon® W-64+, wasserbasierend, Kanister Mikon W-64F

MIKON, LOSEMITTELBASIEREND
Durch die Verwendung dieser Produkte ertbrigt sich ein standiges Wachsen
und Polieren, denn ein einmaliger Auftrag lasst aufgrund der starken Haftung
des Films eine Vielzahl von Entformungen zu.

MENGE EIGENSCHAFTEN ART.-NR.
1Ltr. Mikon Trennmittel 700MC, standard Mikon 700B
5 Ltr. Mikon Trennmittel 700MC, standard Mikon 700C
1Ltr. Mikon Trennmittel 700MC, erhéhter Gleitwirkung Mikon 705B
5 Ltr. Mikon Trennmittel 700MC, erhohter Gleitwirkung Mikon 705C
400ml Mikon F57 Trennmittel, Spray Mikon F-57
5 Ltr. Trennmittel F-57 auf Lésemittelbasis, Blechkanne Mikon F-57A
12 Stk. Mikon F57 Trennmittel, Spray, 12 Sttck a VE Mikon F-57VE

REINIGER - MIKON R52

Loésemittelbasierender Hochleistungsreiniger zur Reinigung von Formen aus
allen industriell eingesetzten Materialien wie Stahl, Aluminium, Polyesterharz,
Expoxydharz oder glasfaserverstéarkten Kunststoffen. Biologisch abbaubar und
16st speziell Kautschukreste, Kunststoffe, Harzrickstdnde und Verschmutzungen

durch Additive.
MENGE EIGENSCHAFTEN ART.-NR.
5 Ltr. Mikon Reiniger R52 Mikon R-52

VERSIEGLER - MIKON 699 MC
Einfach zu handhabender Formversiegler auf Losemittelbasis. Das Produkt wurde
entwickelt, um gereinigte Formen vor dem Einsatz in der Produktion zu versiegeln.

MENGE EIGENSCHAFTEN ART.-NR.
1Ltr. Mikon Versiegler 699 Mikon 699B
5 Ltr. Mikon Versiegler 699 Mikon 699C
MIKON 399 MC

Versiegler fur offenporige Untergrinde (z.B. MDF, Holzer)

MENGE EIGENSCHAFTEN ART.-NR.
1,2 kg Kunststoffflasche Mikon 399A
TRENNPASTE, MIRROR WAX

Universaltrennmittel zur Versiegelung von Formen..
MENGE EIGENSCHAFTEN ART.-NR.

350 g Dose Mikon MW
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PUMPEN, BECHER, RUHRSTABE & TAPES

Bei der Arbeit mit Epoxy ist insbesondere das Einhalten eines
moglichst prazisen Mischungsverhéltnisses zu beachten, da
eine Variation beispielsweise des Hérteranteils nicht zu einer
Veranderung der Aushéartungszeit fUhrt, sondern nur die Qualitat,
besonders die Belastbarkeit und die Wasserbestéandigkeit des
ausgeharteten Systems, negativ beeinflusst. Die folgenden
Produkte bieten wir Ihnen fur ein genaues und sauberes Arbeiten
an.

DOSIERSPRITZEN UND PUMPEN

EIGENSCHAFTEN EINHEIT ART.-NR.
Dosierspritze 10 ccm Stk. SP&610A
Dosierspritze 50 ccm Stk. SP610B
2" Kunststoffhahn fur Fasser, Kupferfarben Stk. HAHN
Pumpenset fir 1,33 kg Gebinde AMPRO™ Stk. AMPUMPA
Pumpenset fur 4,2 kg Gebinde AMPRO™ Stk. AMPUMPB
Pumpenset fur 26,6 kg Gebinde AMPRO™ Stk. AMPUMPC

MISCHBECHER & RUHRSTABE

EIGENSCHAFTEN EINHEIT ART.-NR.
Mischbecher 385 cm?, Mischskala 1:1 bis 5:1 10 Stk. SP604AA
Mischbecher 750 cm?, Mischskala 1:1 bis 5:1 10 Stk. SP604A
Mischbecher 1300 cm?, Mischskala 1:1 bis 5:1 10 Stk. SP604B
Mischbecher 2230 ml Mischskala 1:1 bis 5:1 10 Stk. SP604C
1 Farbwanne 31x 35 cm (groB) 1 Stk. SP603B
RUhrstab klein, Lange 15cm 100 Stk. SP606
Ruhrstab groB, Lange 30cm 100 Stk. SP606B
Ruhrwerk Kleeblatt fir Bohrmaschine 1 Stk. SP606C
MértelrUhrer, Rot, 40 x 6 cm 1 Stk. SP606D
Mértelrthrer, Rot, 60 x 10 cm 1 Stk. SP606E
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WARUM GFK-PROFILE?

GFK-Profile sind eine kostengunstige Alternative zu herkdmmlichen Materialien wie Beton, Stahl, Aluminium und Holz.
Jedes dieser Materialien ist in einem speziellen Bereich besonders leistungsstark, glasfaserverstarkter Kunststoff
(GFK) kombiniert jedoch eine ganze Reihe von Vorteilen. Dadurch eignet sich GFK besonders gut fir das nachhaltige
Bauen der Zukunft. Wir haben auf den folgenden Seiten einige Fakten Uber die wichtigsten Vorteile zusammengestellt,
damit Sie einen schnellen Uberblick Gber die zahlreichen Moglichkeiten von GFK-Produkten erhalten.

EIN VORTEIL DER NACHHALTIGEN KONSTRUKTION

Die Pultrusion ermaglicht eine exakte Positionierung der Fasern in den Profilen, sodass sie genau im Verhaltnis zum
Profilquerschnitt, z. B. U- oder L-férmig, und im Hinblick auf die gewUnschten Eigenschaften platziert werden. Dann
wird ein thermoplastisches Material hinzugeflgt, das die Fasern miteinander verbindet und sie in der gewUlnschten
Position fixiert - und zwar fUr jedes einzelne Profil gleich! SchlieBlich wird das Profil auf die richtige GréBe zugeschnitten.
Entweder auf unser StandardmaB (6 oder 12m) oder auf das vom Kunden definierte MaB. Die Pultrusion gewéhrleistet
eine gleichbleibend hohe und reproduzierbare Qualitat. Es macht es einfach einfacher, Baustoffe zu verwenden, wenn
sie einmal zugelassen sind, sodass keine Einzelzulassungen mehr erforderlich sind. Ein weiterer wichtiger Grund fur
den Einsatz des Pultrusionsverfahrens ist, dass es sich um ein energieoptimiertes, geschlossenes Verfahren handelt,
das einen geringen Energieverbrauch ermaoglicht. Auf diese Weise kénnen wir unsere Ressourcen mit geringen
Umweltauswirkungen optimal nutzen und gleichzeitig ein nachhaltigeres Produkt herstellen und unseren Kunden
nachhaltige Konstruktionen anbieten.
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LOSUNGEN MIT GFK

Unsere GFK-Profile haben eine hohe Festigkeit, ein geringes Gewicht und herausragende Haltbarkeit. Sie sind damit
eine erstklassige Alternative zu herkémmlichen Materialien wie Beton, Aluminium und Holz. Sehen Sie hier, wie wir
anderen geholfen haben, zukunftssichere GFK-Lésungen in Bereichen wie Brlcken, Plattformen und Zugangswege
sowie Treppen und Handlaufe zu realisieren. Stahl korrodiert und Holzbretter verfaulen aufgrund des aggressiven
Salzwassers, was ein Sicherheitsrisiko flr Hafenbetreiber darstellt. Da Profile und Gitterroste aus GFK keine Wartung
erfordern und nicht korrodieren, sind sie die Wahl fur diese Umgebungen. Stufen und Stege aus GFK bieten eine
sichere, rutschfeste und komfortable Oberfliche. Sie sind sehr leicht, stark und kénnen ohne Verwendung teurer
Spezialausrustung bearbeitet werden.

VIELFALTIGE EINSATZMOGLICHKEITEN!

Unsere GFK-Profile haben eine hohe Festigkeit, ein geringes Gewicht und herausragende Haltbarkeit. Sie sind damit
eine erstklassige Alternative zu herkémmlichen Materialien wie Beton, Aluminium und Holz. Sehen Sie hier, wie wir
anderen geholfen haben, zukunftssichere GFK-L&sungen in Bereichen wie Brlcken, Plattformen und Zugangswege
sowie Treppen und Handlaufe zu realisieren.

PLATTFORMEN FUR MARITIME UMGEBUNGEN

Da Profile und Gitterroste aus Fiberglas keine Wartung erfordern und nicht korrodieren, sind sie die Wahl fUr maritime
Umgebungen. GFK-Produkte haben sich bei Anwendungen in und um Salzwasser bewahrt. Deshalb werden Stege
und die Plattformen in Hafen zunehmend mit korrosionsbestandigen Verbundprofilen und Gitterrosten ausgestattet.

LANGLEBIGE GFK-BRUCKEN

Mit GFK-Brucken erhalten Sie eine starke und leichte Konstruktion, die mit gewdhnlichen Werkzeugen einfach vor
Ort hergestellt und montiert werden kann. DarUber hinaus haben GFK-Brucken eine lange Lebensdauer und sind
wartungsfrei. Dies sind Faktoren, die GFK-Brlcken zu einer nachhaltigeren und zukunftssicheren Lésung machen.
Durch die Kombination dieser Vorteile kann die groBe Auswahl an Glasfaserprofilen und Terrassenkomponenten fur
alle Arten von Brucken verwendet werden.

TREPPEN & HANDLAUFE MIT GFK

Die Treppen- und Handlaufsysteme haben sich in der Baubranche bewahrt und kombinieren hohe Festigkeit und
ein geringes Gewicht mit Korrosionsbestandigkeit. Dies macht unser Treppen- und Handlaufsystem zu einer
hervorragenden und kostengunstigen Alternative zu herkémmlichen Materialien wie Holz, Stahl und Aluminium. Das
Material ist praktisch wartungsfrei und eine Lebenserwartung von Uber 100 Jahren ist keine Seltenheit.

VERKLEIDUNG MIT GFK-GITTERROSTEN

Glasfaserroste kdnnen als Teil der Fassade verwendet werden, um ein spannendes Spiel mit Licht zu schaffen
und gleichzeitig die Gewichtsbeschrankungen des Geb&udes einzuhalten. Denn das GFK-Material ist leichter als
herkémmliche Materialien wie Beton. Es ist auch langlebig und erfordert keine Wartung.

INDUSTRIEPLATTFORMEN

Langlebige und korrosionsbestandige GFK-Gitter, Dielen und Profile eignen sich besonders flr industrielle
Plattformen in anspruchsvollen Umgebungen, da sie nicht rosten oder verrotten. Dartber hinaus lasst sich das leichte
Verbundmaterial vor Ort leicht anpassen, erfordert nur minimale Wartung und ist nicht leitend. Die Plattformen haben
auch rutschfeste Oberflachen und sind mit dem Industrial Railing System von CTM ausgestattet, um eine bessere
Sicherheit zu gewéahrleisten.




GFK — Baumaterialien der Zukunft!

GFK ist ein Verbundwerkstoff auf Kunststoffbasis. Das bedeutet, dass das Material aus einem oder mehreren Stoffen
besteht, die zusammen ein einzigartiges Material ergeben, das fur einen bestimmten Zweck maBgefertigt wird. Unsere
Glasfaserprofile bestehen aus trockenen Glasfasern und einer flissigen Matrix, in der Regel einem duroplastischen
Polyester. Die etwas technischere Bezeichnungist glasfaserverstarktes Polymer. Die gebrauchlichsten Bezeichnungen
sind jedoch Glasfaser oder GFK. Einzeln sind diese beiden Stoffe nicht fur die Verwendung in Konstruktionen geeignet,
aber zusammen ergeben sie ein auBerordentlich starkes und steifes Material, das oft eine kosteneffizientere und
nachhaltigere Alternative zu herkémmlichen Baumaterialien darstellt — buchstablich maBgeschneidert flr das Bauen
der Zukunft.

VORTEILE PULTRUDIERTER GLASFASER
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UNSER PRODUKTPORTFOLIO

Durch seine Leichtigkeit, Festigkeit und Haltbarkeit ertffnet GFK Maglichkeiten fur durchdachte, intelligente
Endkonstruktionen. Im Gegensatz zu herkdmmlichen Materialien kdnnen die Materialeigenschaften pultrudierter GFK-
Profile angepasst werden. Die Profile lassen sich so an die Anwendung und die KundenbedUrfnisse anpassen, z. B. im
Baugewerbe, im Offshore- und im Industriebereich.

PROFILE!

GFK-Profile sind korrosionsfest und eine wirtschaftliche Alternative zu Beton, Holz, Stahl
und Aluminium. Die Profile haben eine lange Lebensdauer, wobei Kosten fur den teuren
Austausch von Elementen vermieden werden. Unsere breite Palette umfasst U-Profile,
I-Profile, Winkelprofile, Vierkantrohre, Flachprofile, Gelanderprofile und Zubehor wie
Beschlage, Bolzen und Schrauben. Unsere GFK-Profile haben die Festigkeit von Stahl, die
Dichte betragt jedoch nur ein Viertel. Dadurch kann eine Gewichtsersparnis auf die GFK-
Komponenten erreicht werden. Dies fuhrt in der Regel zu Einsparungen bei den Baukosten,
sowohl fUr Spezialwerkzeuge als auch fur das Personal und die Montagezeit, die sich auf
andere Betriebsablaufe auswirken kann.

PLANKEN

Mit unseren GFK Planken erhalten Sie eine kostengunstige Alternative zu traditionelle
Abdeckungen, Beplankungen order Brickenbelag. Die Planken sind ideal, um das Gewicht
der endgultigen Konstruktion ohne Kompromisse bei der erforderlichen Festigkeit zu
reduzieren. Durch das geringe Gewicht lassen sich zudem Baukosten reduzieren, z. B.
fUr Personal und Spezialmaschinen. Unsere Planken eignen sich flr unterschiedliche
Belastungsanforderungen. Durch die verhaltnismaBig hohe Festigkeit eignen sich die GFK-
Planken sehr gut fur Brlckenbeldge, Abdeckungen und beplanken. Es lassen sich damit
Konstruktionen mit der Starke von Stahl oder Beton realisieren, die jedoch erheblich weniger
wiegen. Ein klarer Vorteil, denn der Transport der Loésung vom Ort des Zusammenbaus zum
Montageort wird guinstiger und die Montage insgesamt einfacher.

GITTERROSTE

Unsere Roste bestehen aus glasfaserverstarktem Kunststoff und sind somit haltbar und
korrosionsfest. Sie eignen sich deshalb bestens fur anspruchsvolle Umgebungen wie z.B.
Offshore, in der Chemieindustrie, in Schwimmhallen und Kthltdrmen. Sie sind langlebig
und rosten nicht — im Gegensatz zu Stahl. Unsere GFK-Roste haben eine rutschfeste und
langlebige Oberflache. Da die rutschfeste Oberflache die Tragféhigkeit der Roste nicht
beeintrachtigt, eignen sie sich hervorragend fur den Einsatz in der Industrie.
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ALLGEMEINE GESCHAFTS- UND LIEFERBEDINGUNGEN

1. Vertrag

1.

1.2.

1.3.

Unsere Angebote sind freibleibend. Soweit verbindliche
Angebote abgegeben worden sind, haben diese eine
Gultigkeit von vier Wochen. Nach Ablauf dieser Frist ist
der Verkaufer - soweit nicht ausdrucklich etwas anderes
vereinbart wurde - berechtigt, das Angebot zu widerrufen.
Anderungen oder Erganzungen des Vertrages, sowie
Nebenabreden, bedurfen der Schriftform. Mundliche
Erklarungen sind nur nach schriftlicher Bestatigung
wirksam. Etwas anderes gilt nur far Erklarungen des
Geschaftsfuhrers, deren Verbindlichkeit ausdricklich
vereinbart worden ist.

Allgemeine Geschéaftsbedingungen des Kaufers werden
nur mit unserer ausdricklichen schriftlichen Bestatigung
Vertragsbestandteil.

2. Leistungsdaten- und Unterlagen

2.1

2.2.

Angaben  Uber MaBe, Gewichte und andere
Leistungsdaten sind nicht verbindlich und keine
zugesicherten Eigenschaften im Sinne des Gesetzes.
Abweichungen, welche die beabsichtigte Verwendung
des Vertragsgegenstandes nicht beeintrachtigen,
sind grundsatzlich hinzunehmen. Als zumutbar sind
Abweichungen von bis zu 10 % anzusehen, es sei denn,
dass etwas anderes ausdricklich schriftlich vereinbart
wurde.

Plane und technische Unterlagen sind geheim zuhalten
und bleiben unser Eigentum. Alle gewerblichen
Schutzrechte, insbesondere Urheberrechte, behalten wir
uns vor.

3. Preise und Zahlung

3.

3.2.

3.3.

3.4.

Unsere Preise verstehen sich exkl. Mehrwertsteuer ab Werk
oder Lager und ohne Abzug. Kosten fur Spezialverpackung,
Transport oder Versicherung sind nicht enthalten, sondern
werden gegebenenfalls separat berechnet. Preiserh6hung
bleibt vorbehalten.

Die gesetzliche Mehrwertsteuer wird in der am Tage
der Lieferung geltenden Hohe in Rechnung gestellt.
Anderungen des Mehrwertsteuersatzes  zwischen
Vertragsschluss und Lieferung berechtigen die Parteien
zu entsprechenden Preiserhéhungen bzw. ErméaBigungen.
Dies gilt auch dann, wenn die Anderung innerhalb von vier
Monaten nach Vertragsschluss eintritt.

Der Verkdufer ist berechtigt, Kostensteigerungen
im Bereich von Material, Lohn oder Transport dem
Kaufer weiterzuberechnen. Fur den Fall, dass der Preis
entsprechend erhéht wird, ist der Kaufer berechtigt,
vom Vertrag zurlckzutreten. Dies gilt nicht, wenn die
Kostensteigerung weniger als 5 % des vereinbarten
Preises betragt.

Die CTM GmbH hat zur Absicherung aller offenen
Forderungen eine Warenkreditversicherung abgeschlossen.
Daher ist es notwendig, die Zahlungsmodalitdten mit
Beginn einer neuen Geschéaftsbeziehung flur die zwei
ersten Belieferungen per Barzahlung und Vorauskasse
festzulegen. Die verbindliche Aussage des Kaufers zur
Wahl der Zahlungsart muss bei Auftragseingang vorliegen.
Vor AusfUhrung eines Auftrags miussen dem

Verkaufer die notwendigen Daten des Kaufers wie
Nummer des Handelsregistereintrags, Steuernummer
des veranlagenden Finanzamts und gegebenenfalls
die Umsatzsteueridentifikationsnummer bei
innergemeinschaftlichen Geschéaften Ubermittelt werden.

3.5, Zahlungen sind porto- und spesenfrei zu leisten. Erfolgen
Zahlungen nicht fristgemaB, ist der Verkaufer berechtigt,
ohne weiteren Nachweis Verzugszinsen in Héhe von 5
% (§288 BGB) Uber dem jeweiligen Basiszinssatz der
Europaischen Zentralbank (EZB) zu berechnen. Ein
darUiber hinausgehender Zinsschaden ist auf Verlangen
des Verkaufers gegen Nachweis des konkreten Schadens
zu ersetzen. Dessen ungeachtet steht den Parteien
der Nachweis eines entsprechend hoéheren oder auch
niedrigeren Schadens offen.

3.6.  Der Kaufer ist zur Aufrechnung nur insoweit berechtigt,
als die Gegenforderung anerkannt oder rechtskraftig
festgestellt worden ist. Der Verkaufer ist berechtigt, ein
vom Kaufer behauptetes Zurlckbehaltungsrecht durch
Sicherheitsleistung (§ 273 Abs. 3 BGB) abzuwenden.

4. Lieferzeit und Leistungsstérungen

417.  Soweit Lieferzeiten vereinbart sind, so beginnen diese
frihestens mit dem Tage des Vertragsschlusses. Eine
Lieferung gilt mit dem Tage als erfolgt, an dem der
Kaufgegenstand das Werk bzw. Lager des Verkaufers
verlasst, oder, soweit dies vereinbart ist, mit Anzeige der
Versandbereitschaft. Die vereinbarte Lieferzeit gilt unter
dem ausdrUcklichen Vorbehalt der Selbstbelieferung.

4.2.  Trifft den Verkaufer oder seinen Zulieferer schuldlos héhere
Gewalt, soverlangertsich die Lieferzeitumdiesen Zeitraum,
jedoch maximal um drei Wochen. Erfolgt die Lieferung nicht
innerhalb dieser Zeit, sind beide Vertragsteile berechtigt,
vom Vertrag zurlckzutreten. Schadensersatzanspriche
bestehen in diesem Falle fur beide Seiten nicht. Gleiches
gilt im Falle von Betriebsstorungen, sofern diese nicht
vom Verkaufer schuldhaft herbeigefihrt worden sind. Als
Betriebsstérungen sind anzusehen: Streik, Aussperrung,
Zerstérung von Teilen des Betriebes, Stérung der
Betriebsversorgung oder behérdliche Anordnungen.

4.3.  Der Kaufer ist berechtigt, den Verkdufer zu der Erklarung
aufzufordern, ob die Lieferung innerhalb einer von
ihm gesetzten Nachfrist erfolgt. Ist dies nicht der Fall,
oder erklart sich der Verkdufer nicht, ist der Kaufer
unter Ausschluss von Schadensersatzansprichen
zum sofortigen RuUcktritt berechtigt. In allen sonstigen
Fallen des Lieferverzuges oder der zu vertretenden
Unmaoglichkeit kann der Kaufer neben dem Rucktrittsrecht
Schadensersatz verlangen. Dieser ist jedoch begrenzt auf
max. 15 % des Vertragspreises.

4.4, Tritt der Kaufer unberechtigt von einem erteilten Auftrag
zurlck, ist der Verkaufer, unbeschadet der Moglichkeit,
einen groBeren tatsachlichen Schaden geltend zu
machen, berechtigt, bis zu 10 % des Auftragswertes fur
die durch die Bearbeitung des Auftrages entstandenen
Kosten zu fordern. Dem Kéufer bleibt das Recht
erhalten, einen geringeren Schaden nachzuweisen.
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5. Gefahriibergang und Annahmeverzug

51.

5.2.

Die Gefahr geht mit Auslieferung ab Werk oder Lager
auf den Kaufer Uber. Dies gilt auch fUr den Fall, dass der
Verkaufer die Versendung Ubernimmt.

Ist vereinbart, dass lediglich die Versandbereitschaft
mitgeteilt wird, so geht die Gefahr mit Zugang dieser
Mitteilung auf den Kaufer Uber. Gerat der Kaufer in
Annahmeverzug, so gilt die Lieferung gleichwohl als erfolgt
im Sinne des Absatz 3. In diesem Fall wird die zweite Rate
des Kaufpreises mit Begrindung des Annahmeverzuges
fallig.

6. Eigentumsvorbehalt

6.

6.2.

6.3.

6.4.

6.5.

Die Ware bleibt bis zum Ausgleich samtlicher
Verbindlichkeiten des Kaufers gegentber dem Verkaufer,
auch aus anderen Rechtsverhéltnissen, Eigentum des
Verkaufers (Kontokorrentvorbehalt). Wahrend dieser Zeit ist
der Kaufer - sofern er vom Verkaufer hierzu aufgefordert
wird - verpflichtet, die gelieferte Ware auf seine Kosten
gegen jedes Risiko zu versichern.

Der Kaufer ist befugt, die Sache im gewdhnlichen
Geschaftsverkehr weiterzuverduBern. FUr diesen Fall tritt
er samtliche Forderungen aus der WeiterverauBerung, bis
zur Hohe des Kontokorrentvorbehaltes, im Voraus an den
Verkaufer ab, der diese Abtretung hiermit annimmt.
Verarbeitet der Kaufer den Gegenstand der Lieferung (§
950 BGB), so gilt dies als flr den Verkaufer erfolgt, mit
der Folge, dass dieser Eigentimer der neu hergestellten
Sache wird.

Wird die Lieferung mit anderen Sachen verbunden oder
vermischt, so erwirbt der Verkdufer Miteigentum an
der neuen Sache in Héhe des Anteils, der sich aus dem
Verhéltnis des Wertes der verarbeiteten Vorbehaltsware
zum Wert der Ubrigen verarbeiteten Ware ergibt.

Der Kaufer ist nicht berechtigt, die gelieferte Sache zu
verpfanden oder zur Sicherheit zu Ubereignen. Dies
gilt auch nach eventueller Verbindung, Vermischung
oder Verarbeitung. VerstoBt der Kaufer gegen diese
Verpflichtung, so begrindet dies seine Ersatzpflicht.
Kommt es zu einer Pfandung, so ist der Verkaufer
unverzuglich zu informieren. Von uns gelieferte Ware wird
nur in tadellosem Zustand nach unserer Zustimmung
bei  frachtfreier = RlUcksendung  zurickgenommen.
Zurickgenommene Ware wird abzUglich 10 % far
anteilige Kosten gutgeschrieben. Eine Rucknahme von
Sonderanfertigungen oder auf Wunsch des Kunden
besonders beschaffter Waren ist ausgeschlossen.

7. Gewahrleistung

7.

7.2.

Die GewahrleistungsfristbetragtzwélfMonate ab Lieferung.
Der Kaufer ist verpflichtet, die gelieferte Ware unverzuglich
nach deren Empfang auf Mangel zu untersuchen, und
festgestellte Mangel unverzlglich zu rlgen. Werden
Mangel erst spater erkennbar, so hat der Kaufer diese
unverzuglich nach deren Erkennbarkeit zu rugen.
Andernfalls erléschen die Gewahrleistungsansprtche.

Der Verkaufer ist nach seiner Wahl berechtigt, den Mangel
entweder zu beseitigen (Nachbesserung), mangelhafte
Teile auszutauschen, oder den Minderwert zu erstatten.
Ein Anspruch auf Lieferung einer neuen, mangelfreien

7.3.

74.

7.5.

Sache besteht nicht. Im Falle eines Austauschs von Teilen,
werden die defekten Teile Eigentum des Verkaufers. Dem
Kaufer erwachsen hieraus keine Kosten, es sei denn, die
Sache ist von ihm an einen anderen Ort verbracht worden.
Schlagen die Nachbesserungsversuche des Verkaufers
mehrmals fehl, oder kommt er seinen Verpflichtungen auch
nach Ablauf einer vom Kaufer gesetzten angemessenen
Frist nicht nach, ist der Kaufer berechtigt, den Mangel auf
Kosten des Verkaufers selbst zu beseitigen, bzw. beseitigen
zu lassen, Herabsetzung des Preises (Minderung) zu
verlangen, oder vom Vertrag zurtckzutreten.
DarUberhinausgehende Schadensersatzanspriche
jeglicher Art, insbesondere fur Mangelfolgeschaden,
Verletzung vorvertraglicher, vertraglicher oder gesetzlicher
Pflichten, sowie aus gesetzlichen Schuldverhaltnissen,
stehen dem K&ufer nur zu, sofern den Verkdufer grobes
Verschulden oder Vorsatz trifft.

Fur folgende Mangel bzw. Schaden ist eine Haftung des
Verkaufers ausgeschlossen:

- Mangel/Schaden aufgrund fehlerhafter Lagerung
der Ware beim Kaufer, es sei denn, der Verkdufer hat es
unterlassen, auf eine notwendige spezielle Lagerung
hinzuweisen.

- Méngel/Schaden, deren Entstehung auf eine Anordnung
des Kaufers zurtckzufuhren ist.

- Mangel/Schaden, welche auf Fehler vom Ké&ufer
gelieferter Materialien zurtckzufthren sind.

- Mangel/Schaden aufgrund fehlerhafter Verarbeitung.

- Natdrlicher VerschleiB.

8. Erfiillungsort und Gerichtsstand

8.1.
8.2.

8.3.

Erflllungsort fur Lieferung und Zahlung ist Schleswig.
Soweit die Parteien dieses Vertrages Kaufleute im Sinne
des Handelsgesetzbuches sind, ist Gerichtsstand fur alle
Klagen Schleswig, es sei denn, der Verkaufer klagt am Ort
der Niederlassung des Kaufers.

Es gilt das Recht der Bundesrepublik Deutschland
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