Technisches Datenblatt

Gurit

PRIME™ 37

EPOXY INFUSIONS SYSTEM MIT GERINGER TOXIZITAT

- Einsatz der Ampreg™ 3X Harter mit niedriger Toxizitat

= Untereinander mischbare Harter fur individuelle Geschwindigkeiten

- Fasertrankung Technologie flir reduzierte Infusionszeiten und verbesserte
Laminatseigenschaften

- Hartungscharakteristik optimiert fur Infusion:

e Gemischte Viskositat bleibt [anger niedrig

e Schnelle Hartunsphase zur Vermeidung einer "Sugar Phase"

e Uber alles verbesserte Exothermiekontrolle

Lloyd's & DNV Zertifizierung verfiigbar

Im standard mit Bio Anteil

J

J

EINLEITUNG

PRIME™ 37 eignet sich fiir die Infusion groRer, komplexer Bauteile, die moderne Fasern wie Carbon und Aramid*
enthalten. Typische Projekte sind Holme, Riimpfe und Verstarkungsstrukturen.

PRIME™ 37 ™ bietet eine hervorragende Leistung in einer Vielzahl von Infusionsprozessen wie SCRIMP™, RIFT
(Harzinfusion unter flexiblen Werkzeugen), VARTM (Vakuum unterstitztes Harz Transfer Moulding) und RTM.
PRIMETM 37™ verwendet eine breite Palette von Hartern, um eine Reihe von Verarbeitungszeiten und
Aushartungsgeschwindigkeiten zu ermdéglichen. Dadurch kann die Gelierzeit des Harzes genau auf die erforderliche
Infusionszeit fiir eine bestimmte Grofle des Formteils abgestimmt werden. Es erzielt hervorragende mechanische und
physikalische Eigenschaften, einschlie3lich einer hohen Tg bei einer moderaten (50°) Nachhartung.

Dieses System ist mit schnellen, langsamen und extra-langsamen Ampreg 3X-Hartern sowie mit PRIME High Tg-Hartern
und in einer Vielzahl von Formaten von kleinen Packungsgréfien bis hin zu Fassern und IBCs erhaltlich. Fir weitere
Hinweise kontaktieren sie lhren Gurit Techniker.
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SESIENEICENSCHBEIENBEIZDEG VISKOSITAT*  TOPFZEIT @25°C ~ UNTER VAKUUM* AUS ZEIT* DEMOULD TIME= | FPAGE

Product Information, Instructions for Use and Health & Safety 2-3

Ampreg 3X schneller Harter 510 ¥ Std. 2% Std. 4 Std. 5 7% Std. 4
E Ampreg 3X Standard Harter 345 1 Std. 3 Std. 4% Std. 6 4 Std. 5
z
g Ampreg X langsamer Harter 245 4 Std. 5 % Std. 11 Std. 16 Std. 6
& ,

Ampreg 3X Exira-langsamer Harter 150 10 % Std. 8 Std. 12 % Std. fent ,‘f{;‘ggﬂsgng 7

. . nicht empfohlen
PRIME™ High Tg Harter 245 5 Std. - - ohne Nachhartung 8

*unidirektionale Karbonfaser ist bekannt schwierig zu infusieren. Bitte kontaktieren sie unseren technischen Service bevor PRIME™ 37 eingesetzt wird.
*Arbeitszeit Eigenschaften sind abhéngig von den Umgebungseigenschaften und gelten ungefahr bei 25°C fiir alle PRIME™ 37 Systeme.




PRODUKT INFORMATION

VERFUGBARKEIT PRODUKT BESCHREIBUNG STATUS | ZERTIFIKAT
Das Produkt ist in einer Reihe von Groflken erhéltlich. Bitte

o . | Lloyd's Register
wenden Sie sich fur weitere Informationen an Ihren lokalen | AMPREG™ 3x Harter Zertifiziert | |05 145785ALP
Kundendienst. Dieses Produkt profitiert auch von den PRIME™ 27 Resin mit PRIME™ High Tg Harter Zertifiziert | PNV-GL
Zertifizi Dritter. die in der Tabell ht Hinweis: PRIME™ 27 & PRIME™ 37 Harz sind identisch TAK000014W

ertmzierungen Dritter, die in der fabelle (rec S) PRIME™ 37 Harz mit Schnell, Langsam & Extra-Langsamer In Arbeit DNV-GL
zusammengefasst sind. Ampreg™3X Hérter fiir Wind, Marine und industrielle Anwendung n Arbel tbe
TRANSPORT & LAGERUNG
Das Harz und die Hérter sollten wahrend des Transports und der Lagerung in sicher —[iSSAUZCIIINIE EINHEIT  10-25°C
verschlossenen Behéltern aufbewahrt werden. Versehentlich verschittetes Material | privE™ 37 Harz Monate 24

sollte mit Sand oder anderem absorbierendem Material aufgesaugt werden. Der

Bereich sollte dann gereinigt werden (siehe entsprechendes Sicherheitsdatenblatt). AR D Rlopae 2

Bei angemessenen Bedingungen fiir die Lagerung uber einen langeren Zeitraum betragt die Haltbarkeit des Harzes und der Harter 24
Monate. Die Lagerung sollte an einem warmen, trockenen Ort ohne direkte Sonneneinstrahlung und vor Frost geschutzt erfolgen. Die
Lagertemperatur sollte konstant zwischen 10°C und 25°C gehalten werden, zyklische Temperaturschwankungen kénnen zu
Kristallisationen flihren. Gebinde sollten fest verschlossen sein. Vor allem Harter werden stark abgebaut, wenn sie der Luft ausgesetzt
werden.

ANWENDUNG

Das Produkt ist fuir den Einsatz zwischen 18 - 25°C optimiert. Bei niedrigeren Temperaturen verdickt sich das Produkt und kann
unverarbeitbar werden. Bei héheren Temperaturen verkurzen sich die Verarbeitungszeiten erheblich. Die maximale relative Luftfeuchtigkeit
fur die Anwendung betragt 70 %.

MISCHEN UND ANWENDUNG

Genaues Abmessen und griindliches Mischen sind bei der Verwendung dieses Systems unerlasslich. Jede Abweichung von den
vorgeschriebenen Mischverhaltnissen fuhrt zu einer ernsthaften Verschlechterung der physikalischen Eigenschaften des ausgeharteten
Systems. Das Harz und der Harter miissen mindestens zwei Minuten lang gut gertihrt werden, wobei den Seiten und dem Boden des
Behalters besondere Aufmerksamkeit gewidmet werden muss. Sobald das Material gemischt ist, beginnt die Reaktion. Bei dieser Reaktion
entsteht Warme (Exothermie), die wiederum die Reaktion beschleunigt. Wenn dieses gemischte Material in einem engen Mischbehalter
verbleibt, kann sich die Warme nicht verteilen und die Reaktion wird unkontrollierbar.

PRIME™ 37 Harz und A3X-Harter wurden fur die Verwendung in geschlossenen Formen entwickelt. Dies schlief3t die Mischphase ein, die
idealerweise von automatischen Mischmaschinen* durchgefiihrt werden sollte. Es ist nicht fur die Verarbeitung in offenen Formen geeignet.
Bei Verwendung von Slow oder Extra Slow Hardener muss das Teil vor der Entformung nach gehartet werden. Beim Schleifen oder
Bearbeiten eines Bauteils aus PRIME™ 37, das keine Warme erfahren hat, ist der Aushartungsgrad sehr gering, und der Schleifstaub ist
schadlicher als der Staub von einem Laminat, das Warme erfahren hat, um eine griindlichere Vernetzung zu bewirken.

Gurit erstellt fiir jede Komponente dieses Systems ein separates vollstandiges Sicherheitsdatenblatt. Bitte vergewissern Sie sich, dass Sie
das richtige SDB fir die von Ihnen verwendeten Materialien zur Hand haben, bevor Sie mit der Arbeit beginnen. Ein ausfihrlicherer Leitfaden
fur die sichere Verwendung von Gurit Harzsystemen ist ebenfalls bei Gurit erhaltlich und kann auf unserer Website unter www.gurit.com
eingesehen werden. Versehentlich verschittetes Material sollte mit Sand, Sagemehl, Baumwollresten oder einem anderen saugfahigen
Material aufgesaugt werden. Der Bereich sollte dann sauber gewaschen werden (siehe entsprechendes Sicherheitsdatenblatt).

*Andere Mischmethoden kénnen verwendet werden.

ANWENDUNG

PRIME™ 37 Harz, das mit A3X™ Hartern verwendet wird, ist fur die Verwendung in jedem etablierten Infusionsverfahren vorgesehen. Die in
den Tabellen dieses Datenblatts enthaltenen Informationen sollten es dem Anwender ermdglichen, ein erfolgreiches Ergebnis mit diesem
System zu erzielen. Wenn jedoch weitere Informationen erforderlich sind, wenden Sie sich bitte an den technischen Support von Gurit.

TEMPERN

Eine Nachhartung ist erforderlich, um optimale mechanische Eigenschaften fir dieses System zu erzeugen. Die empfohlene
Mindestaushartungszeit betragt 7 Stunden bei 65 °C oder 16 Stunden bei 50 °C. Die Aushartung dieses Systems bei Umgebungstemperatur
fuhrt nicht zu ausreichenden mechanischen Eigenschaften und wird daher nicht empfohlen.

Infusionsteile kdnnen in der Form bei Temperaturen knapp ber der Umgebungstemperatur (z. B. 30-45 °C) vorgehartet werden, um dem
Teil eine ausreichende Festigkeit und Steifigkeit zu verleihen und eine frihere Entformung zu erméglichen. Solche Teile sollten dennoch fur
die oben angegebene empfohlene Mindestzeit/Temperatur nachgehartet werden, um ausreichende mechanische Eigenschaften im Betrieb
zu erhalten. Wenden Sie sich an den technischen Support von Gurit, um Empfehlungen fur die "Vorhartungszeit" und die Temperatur zu
erhalten.


rtair
Hervorheben


GESUNGHEIT UND SICHERHEIT

Die folgende Punkte mussen berticksichtigt werden:

1.

Hautkontakt muss durch das Tragen von Schutzhandschuhen vermieden werden. Gurit empfiehlt fir die meisten Anwendungen die
Verwendung von Einweg-Nitrilhandschuhen. Die Verwendung von Barrierecremes wird nicht empfohlen, aber zur Erhaltung des
Hautzustands sollte nach dem Waschen eine Feuchtigkeitscreme verwendet werden.

. Beim Mischen, Laminieren oder Schleifen sollte Schutzkleidung getragen werden. Kontaminierte Arbeitskleidung sollte vor der

Wiederverwendung grindlich gereinigt werden.

. Ein Augenschutz sollte getragen werden, wenn die Gefahr besteht, dass Harz, Harter, Losungsmittel oder Staub in die Augen gelangen.

Sollte dies der Fall sein, spulen Sie das Auge 15 Minuten lang bei geéffnetem Augenlid mit Wasser aus und suchen Sie einen Arzt auf.

. Sorgen Sie fur ausreichende Bellftung in den Arbeitsbereichen. Bei unzureichender Bellftung sollte ein Atemschutz getragen werden.

Lésungsmitteldampfe sollten nicht eingeatmet werden, da sie Schwindel, Kopfschmerzen und Bewusstlosigkeit verursachen und
langfristige gesundheitliche Auswirkungen haben kénnen.

. Wenn die Haut verunreinigt wird, muss der Bereich sofort gereinigt werden. Die Verwendung von harzentfernenden Reinigungsmitteln

wird empfohlen. Zum Schluss mit Seife und warmem Wasser abwaschen. Die Verwendung von Lésungsmitteln auf der Haut zur
Entfernung von Harzen usw. muss vermieden werden.

. Das Waschen sollte Teil der Routinepraxis sein:

- vor dem Essen oder Trinken
- vor dem Rauchen

= vor Nutzung der Toilette

- nach Arbeitsende

Das Einatmen von Schleifstaub sollte vermieden werden und wenn er sich auf der Haut absetzt, sollte er abgewaschen werden. Nach
umfangreicheren Schleifarbeiten wird eine Dusche/Bad und Haarwasche empfohlen.

ANWENDBARE SICHEITSHINWEISE
Gurit erstellt fur alle geféhrlichen Produkte ein separates vollstéandiges Sicherheitsdatenblatt. Bitte stellen Sie sicher, dass Sie das richtige
SDB fiir die von lhnen verwendeten Materialien zur Hand haben, bevor Sie mit der Arbeit beginnen.



PRIME™ 37 HARZ & AM3X SCHNELLER HARTER

Diese 1-seitige Produktzusammenfassung ist zur Verwendung in Verbindung mit den weiteren Hinweisen im Abschnitt Gebrauchsanweisung
bestimmt. Alle Daten wurden aus typischem Produktionsmaterial generiert und stellen keine Produktspezifikation dar.

MISCHEN UND ANWENDEN

EIGENSCHAFTEN EINHEIT PRIME™ 37 HARZ AM3X Hérter schnell GEMSICHTES SYSTEM TEST METHODE

Dichte bei 21 °C glem® 113 0.90 -1.10 1.10 I1ISO 1183-1B

KOMPONENTEN & GEMISCHTE SYSTEMEIGENSCHAFTEN*

Eigenschaft Einheit ‘ ‘ TEST METHODE

Friiheste Entformung Std:Min 07:13 05:34 04:01 02:56 Theoretical, Thin Film

GETEMPERTE HARZEIGENSCHAFTEN

EIGENSCHAFT SYMBOL EINHEIT 16 Stunden bei 50°C** TEST STANDARD

Biegemodul Er GPa 3.21 1ISO 178

GETEMPERTE LAMINATEIGENSCHAFTEN
Laminat: 4 Lagen XE600 biaxial E-Glass. Temperung: 24 Std. bei 21°C + 16 Stunden beit 50°C. Bedingungen: siehe unten
EIGENSCHAFT SYMBOL EINHEIT 16 Stunden bei 50°C** TEST STANDARD

*angegebene Zeiten sind erheblich von den Umgebungseigenschaften abhéngig und sind somit ungefahre Angagben fiir alle PRIME™ Systeme
**erste Temperung 24 Stunden bei 21°C ***normal 55% Faservolumenanteil

PDS-PRIME 37 A3X -09-0922



PRIME™ 37 RESIN & AMPREG 3X STANDARD HARTER

Diese 1-seitige Produktzusammenfassung ist zur Verwendung in Verbindung mit den weiteren Hinweisen im Abschnitt Gebrauchsanweisung
bestimmt. Alle Daten wurden aus typischem Produktionsmaterial generiert und stellen keine Produktspezifikation dar.

MISCHEN UND ANWENDEN

GEMISCHTES

EIGENSCHAFTEN EINHEIT ‘ PRIME™ 37 HARZ A3X STANDARD HARTER SYSTEM TEST METHODE

Dichte bei 21 °C glem® 113 0.95-1.10 1.1 I1ISO 1183-1B

KOMPONENTEN & GEMISCHTE SYSTEMEIGENSCHAFTEN*

EIGENSCHAFTEN EINHEIT ‘ ‘ TEST METHODE

Friiheste Entformung Std:Min 10:00 8:08 6:10 4:21 Theoretical, Thin Film

GETEMPERTE HARZEIGENSCHAFTEN

EIGENSCHAFTEN SYMBOL EINHEIT 16 Stunden bei 50°C** TEST STANDARD

Biegemodul Er GPa 3.11 1ISO 178

GETEMPERTE LAMINATEIGENSCHAFTEN
Laminat: 4 Lagen aus XE600 biaxial e-Glas. Temperung: 24 Std. bei 21°C + 16 Std. bei 50°C. Bedingungen siehe unten.

EIGENSCHAFTEN SYMBOL EINHEIT 16 Stunden bei 50°C** TEST STANDARD

*angegebene Zeiten sind erheblich von den Umgebungseigenschaften abhéngig und sind somit ungeféhre Angaben fiir alle PRIME™ Systeme
**erste temperung 24 Stunden bei 21°C ***normal 55% Faservolumenanteil

PDS-PRIME 37 A3X -09-0922



PRIME™ 37 HARZ & AM3X LANGSAMER HARTER

Diese 1-seitige Produktzusammenfassung ist zur Verwendung in Verbindung mit den weiteren Hinweisen im Abschnitt Gebrauchsanweisung
bestimmt. Alle Daten wurden aus typischem Produktionsmaterial generiert und stellen keine Produktspezifikation dar.

MISCHEN UND ANWENDEN

EIGENSCHAFTEN EINHEIT PRIME™ 37 HARZ AM3X Hérter langsam  GEMSICHTES SYSTEM TEST METHODE

Dichte bei 21 °C glem® 113 0.90 -1.10 1.10 I1ISO 1183-1B

KOMPONENTEN & GEMISCHTE SYSTEMEIGENSCHAFTEN*

Eigenschaft Einheit ‘ ‘ TEST METHODE

Friiheste Entformung Std:Min 21:50 15:51 11:52 08:40 Theoretical, Thin Film

GETEMPERTE HARZEIGENSCHAFTEN

EIGENSCHAFT SYMBOL EINHEIT 16 Stunden bei 50°C** TEST STANDARD

Biegemodul Er GPa 3.01 1ISO 178

GETEMPERTE LAMINATEIGENSCHAFTEN
Laminat: 4 Lagen XE600 biaxial E-Glass. Temperung: 24 Std. bei 21°C + 16 Stunden beit 50°C. Bedingungen: siehe unten
EIGENSCHAFT SYMBOL EINHEIT 16 Stunden bei 50°C** TEST STANDARD

*angegebene Zeiten sind erheblich von den Umgebungseigenschaften abhéngig und sind somit ungefahre Angagben fiir alle PRIME™ Systeme
**erste Temperung 24 Stunden bei 21°C ***normal 55% Faservolumenanteil

PDS-PRIME 37 A3X -09-0922



PRIME™ 37 HARZ & AM3X EXTRA-LANGSAMER HARTER

Diese 1-seitige Produktzusammenfassung ist zur Verwendung in Verbindung mit den weiteren Hinweisen im Abschnitt Gebrauchsanweisung
bestimmt. Alle Daten wurden aus typischem Produktionsmaterial generiert und stellen keine Produktspezifikation dar.

MISCHEN UND ANWENDEN

EIGENSCHAFTEN EINHEIT PRIME™ 37 HARZ AM3X Hérter exzta Lang GEMSICHTES SYSTEM TEST METHODE

Dichte bei 21 °C glem® 1.13 0.85-1.05 1.09 -

KOMPONENTEN & GEMISCHTE SYSTEMEIGENSCHAFTEN*

Eigenschaft Einheit ‘ ‘ TEST METHODE

Friiheste Entformung Std:Min Theoretical, Thin Film

GETEMPERTE HARZEIGENSCHAFTEN

EIGENSCHAFT SYMBOL EINHEIT 16 Stunden bei 50°C** TEST STANDARD

Biegemodul Er GPa 3,03 1ISO 178

GETEMPERTE LAMINATEIGENSCHAFTEN
Laminat: 4 Lagen XE600 biaxial E-Glass. Temperung: 24 Std. bei 21°C + 16 Stunden beit 50°C. Bedingungen: siehe unten
EIGENSCHAFT SYMBOL EINHEIT 16 Stunden bei 50°C** TEST STANDARD

Faservolumenanteil “ 52,2% ASTM D 3171 Method II

*angegebene Zeiten sind erheblich von den Umgebungseigenschaften abhéngig und sind somit ungefahre Angagben fiir alle PRIME™ Systeme
**erste Temperung 24 Stunden bei 21°C ***normal 55% Faservolumenanteil

PDS-PRIME 37 A3X -09-0922



PRIME™ 37 HARZ & PRIME HIGH TG HARTER

Diese 1-seitige Produktzusammenfassung ist zur Verwendung in Verbindung mit den weiteren Hinweisen im Abschnitt Gebrauchsanweisung
bestimmt. Alle Daten wurden aus typischem Produktionsmaterial generiert und stellen keine Produktspezifikation dar.

MISCHEN UND ANWENDEN

EIGENSCHAFTEN EINHEIT PRIME™ 37 HARZ ‘ PrimeHigh TG Harter ~ GEMSICHTES SYSTEM TEST METHODE

Dichte bei 21 °C glem® 113 0.92 1.08 I1ISO 1183-1B

KOMPONENTEN & GEMISCHTE SYSTEMEIGENSCHAFTEN*

Eigenschaft Einheit ‘ ‘ TEST METHODE

Friiheste Entformung Dieser Harter bendtigt eine gehobene Temxg;gtetgl:}tija/]?élfnr‘n)tzgm;rtg bei Temp. bei 15-30°C Theoretical, Thin Film

16 STD. 16STD.50 + 12 STD. 16 STD. 50+ | 12 STD. 16STD.50+ | 1 STD.
E'GENSCHAFT‘ EINHEIT "B 50:¢ ‘ 5STD. 70 BEI 85°C ‘ 5STD.90°C | BEI100°C | 5STD.100°C | BEI 150°C ‘ ESIMEILODE ‘

GETEMPERTE HARZEIGENSCHAFTEN

EIGENSCHAFT SYMBOL EINHEIT 16 STUNDEN BEI 50°C** TEST STANDARD ‘

|
|
T N I A T T S
|
|

Biegemodul Er GPa 3.6 ISO 178

GETEMPERTE LAMINATEIGENSCHAFTEN

Laminat: 4 Lagen XE600 biaxial E-Glass. Temperung: 24 Std. bei 21°C + 16 Stunden beit 50°C. Bedingungen: siehe unten

. . 28 TAGE BEI 35°C
EIGENSCHAFT SYMBOL UNITS keine Bedingungen (DESTILLIERTES WASSER) TEST STANDARD

*angegebene Zeiten sind erheblich von den Umgebungseigenschaften abhéngig und sind somit ungeféhre Angagben fiir alle PRIME™ Systeme
**erste Temperung 24 Stunden bei 21°C ***normal 55% Faservolumenanteil

PDS-PRIME 37 A3X -09-0922



HINWEIS

Alle Ratschlage, Anweisungen oder Empfehlungen werden in gutem Glauben erteilt, aber der
verkaufende Gurit-Vertreter (die Gesellschaft) garantiert nur, dass die schriftliche Beratung mit
angemessener Sachkenntnis und Sorgfalt erfolgt. Die Firma ubernimmt keine weitere
Verpflichtung  oder  Verantwortung. Jegliche Beratung erfolgt vorbehaltlich  der
Verkaufsbedingungen (die Bedingungen), die auf Anfrage bei der Firma erhaltlich sind oder auf
der Gurit-Website eingesehen werden kdnnen: www.gurit.com/terms-and-conditions.aspx

Die Firma empfiehlt dem Kunden dringend, Testplatten wunter den endgultigen
Prozessbedingungen anzufertigen und angemessene Tests der von der Firma gelieferten Waren
oder Materialien vor der endgltigen Verwendung durchzufiihren, um sicherzustellen, dass sie fur
die geplante Anwendung des Kunden geeignet sind. Solche Tests sollten Tests unter
Bedingungen beinhalten, die denen, denen das endgultige Bauteil unterworfen werden kann, so
nahe wie moglich kommen. Das Unternehmen schliet ausdriicklich jede Gewahrleistung fir die
Eignung der Waren fiir einen bestimmten Zweck aus, es sei denn, dies wurde vom Unternehmen
schriftlich festgelegt. Aufgrund der Vielfaltigkeit der Endanwendungen Ubernimmt das
Unternehmen insbesondere keine Garantie dafiir, dass die Testplatten unter den endgultigen
Prozessbedingungen und/oder die endgultige Komponente alle Brandnormen erflllen.

Das Unternehmen behalt sich das Recht vor, Spezifikationen und Preise ohne Vorankiindigung zu
andern, und Kunden sollten sich vergewissern, dass die Informationen, auf die sich der Kunde
verlasst, die sind, die derzeit vom Unternehmen auf seiner Website veroffentlicht werden. Jegliche
Fragen konnen an die Abteilung flr technische Dienstleistungen gerichtet werden.

Gurit prift und aktualisiert die Literatur laufend. Bitte vergewissern Sie sich, dass Sie die aktuelle
Version haben, indem Sie sich an lhren Vertriebskontakt wenden und die Revisionsnummer in der
linken unteren Ecke dieser Seite angeben

TECHNISCHE KONTAKT INFORMATION

Fir alle technischen Anfragen:

Tel: + 44 1983 828000 (08:30 — 17:00 GMT)
Email technical.support@gurit.com

24-STUNDEN CHEMISCHE NOTFALLNUMMER

Zur Beratung bei chemischen Notféllen, Verschuttungen, Branden oder Expositionen:

Europa +44 1273 289451
America +1 646 844 7309
APAC +65 3158 1412

Gurit

Gurit
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DISTRIBUTOR

CTM GmbH
Maria-Goeppert-Mayer Str.5
24837 Schleswig

T +49 4621 95533

E info@ctmat.de
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